DIN 1SO 21250-2:2023-09 (D)

Walzlager - Gerauschprifung von Walzlagerfetten - Teil 2: Prif- und
Bewertungsverfahren BQ+ (ISO 21250-2:2020)

Inhalt Seite
A= 10 00 1 T Lo Y0 o ) o 4
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeise ... 5
2002 0 o 6
EINIEITUNG o AR AR R AR R R AR R SRR AR AR RS 7
1 ANWendungSDereiCh. ... ——————————————————————— 8
2 JAVEO) o 4T U e e R ) 8
3 BEGIIff@ ot A 8
4 Symbole, AbKiirzungen und INAIZes .......couimmrmsmimsmsmsmmssmsmsmmsmsssssssssssssssssssss s 8
5 Berechnungsverfalren ... s s s s s ses 9
5.1 R Ted T A=) = Lo 0T LT 9
5.2 Berechnung der DAMPIUNG ... 10
5.3 Berechnung von SPItZeNWerIten.. .. sssssassssssssasss 10
6 Prifverfahren BQ+......iciiisessiisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssnssssnssnssssnssssnssnssssnssssnssessssnssessssssassnssnsnssnss 11
6.1 1L 21T 00 94174 ) o . 11
6.2 PrifVerfalIen s 11
7 Auswertung der ErgebniSSe ......cummmmmmmmmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 12
7.1 BeWertungSSKala ... s s 12
7.2 DAMPIUNGSVEITNOZBEI ccuctiiinimssiaisisisisisisisssssss s R R AR AR RS RS EE R R R R R R RS 13
Anhang A (informativ) Priifmaschine, Priifaufbau, elektronisches System und Priifberichte:
32 T 03 1] 14
A1l o0 a1 00 T2 T o 1 10 L, 14
A2 o a1 22 100 T L 15
A.3 EleKtroniSches SYSteIM ... sssssssssssssssssssssassesssmssssssnssssnsssmssnnses 16
A4 o 1T {01 o Lol 1, 17
Anhang B (informativ) Empfehlung zum Einbringen der Fettmenge .........cccurmmmsmsmssmsssmssssssssssssssssssasanss 19
B.1 F 0 = 1T 0 o LT, 19
B.2 Y 0 L/ 19
B.3 L Y 1T = L 19
B.4 Probenaufnahme — Befiillen der SPritze........mmsssssssssss 19
Anhang C (informativ) Praktische Hinweise zur Kalibrierung........mmsssn 22
C.1 3G 1110 1= L) 22
C.2 Beispiel fiir die Kalibrierung €ines SENSOIS ... s 22
LIiteratuUrNINWEeISe ...ttt e e eSS 24
Bilder
Bild 1 — SignalumWandIUng ..o s 10
Bild 2 — Flussdiagramm fiir die Bewertung von Fettgerauschen BQ+ ..., 11



Bild 3 — Grafische Darstellung eines MeSSZYKIUS........ccummmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssasasses 12

Bild A.1 — Beispiel einer Prifmaschine........sssssssssssssssssssss 15
Bild A.2 — Beispiel der PrifmechanikK.......cmsssssssssssssssssssssssssssssssssses 16
Bild A.3 — Beispiel einer MesseleKtronik ... 17
Bild A.4 — Beispiele fiir die Darstellung der Priifergebnisse.........mms 18
Bild B.1 — EMPfOhlene SPritZe......ccoviirnimimnsssmsisssnssssssssssssssssssssssssss s s ssssssssssasssssssssssssssassssssnsas 19
Bild B.2 — Spritze und Schlauch im montierten Zustand ........ccumm——————— 19
Bild B.3 — Ungiiltige Messprobe mit BlaSen ... sssssssssssssssassses 20
Bild B.4 — Entfernen der obersten Schicht des Fetts........cccunnnssss 20
Bild B.5 — Fiillen der Spritze durch ein Vakuum, hier erzeugt durch eine gréfiere Spritze.........c.ccues.. 20
Bild B.6 — Gefllllte SPIitZe .....cosrmsmsmsmrsmsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssssassssssasassssssassssssasassnsssassnsssnsas 21
Bild B.7 — Befiillen der Spritze mithilfe eines (sauberen) Spatels .........ccmm————— 21
Tabellen

Tabelle 1 — Symbole und ADKUIZUNGEN .....cciimmmmmmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s sssssssssssssssssssssssssasssassnns 9
B L L | C el 46 LA 9
Tabelle 3 — Fettgerauschklassen — BewertungssKala......ommmmmmmsmmmsmssssssssssssssssssssssssssns 13
Tabelle C.1 — KalibrierungSPpunKEe......ccumimmsmmmsmsmsmssmssmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssassssssssassens 22
Tabelle C.2 — Beispiel fiir die Kalibrierung eines SENSOors ... s 23



		2026-06-15T20:04:21+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




