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Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) - Teil 9: Lining mit einer fest
verankerten Kunststoffauskleidung (ISO/DIS 11296-9:2021); Deutsche und Englische
Fassung prEN ISO 11296-9:2021

Plastics piping systems for the renovation of underground non-pressure drainage
and sewerage networks - Part 9: Lining with a rigidly anchored plastics inner layer
(ISO/DIS 11296-9:2021); German and English version prEN ISO 11296-9:2021

Inhalt Seite
2001000 0BT ET o 4 LT 0] a0 o . 4
0] 04 o 5
D0 1T 13 U 6
1 Anwendungsbereich.... i ————————————————————— 8
2 Normative VerweiSUNZeN ... s s ss s sssas s smsassssssas s smsas s 8
3 3= o 10
4 Symbole UNd ADKUIZUNGEI c....cociisresmssssrsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaseses 11
4.1 B0 01010 ) U 11
4.2 ADKUTZUINIZEI cuureiainssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassess assssesssassess asss sesssassess sesas sess sassssesssassesssassssssssassens 12
5 RONIe im ,M“-ZUSTANA....cosirrrinrrmsismsssssmsssmsssnsssassssssssssssss s ssss st st e s sa s a s A RS seee e e e e R R R RS 12
51 LS5 95 €1 ) 12
LS00 100 S o 0T L1 o 4 o 12
5.1.2 Bestandteile eines RAPL ...t st sssssssssssssasssasssssssssses 13
5.2 Allgemeine Eigenschaften.......ssssssssssssss 15
5.3 WerkstoffeigenSChaften ... s s 15
5.3.1 Werkstoffeigenschaften von PE-Noppenfolien und profilierten Kunststoffstreifen aus PE......15
5.3.2 Werkstoffeigenschaften von profilierten Kunststoffstreifen aus PVC-U........cccoovimncimncsnsssnsnsssnsenns 15
5.3.3 Werkstoffeigenschaften der Verbindungsnaht-Abdichtung.........nn. 16
5.3.4 Werkstoffeigenschaften des MOrtelSyStems......cumnmsmmsmsmsmsmmsmsmsmssmsmsmssssmssssssssssssss s 16
5.4 Geometrische EigensSchaften ... 17
5.4.1  AllGEIMEINES .o RS R AR R AR R R S 17
LSTR 37 od \ (0] 3 0 X3 11 0 18
5.4.3 Profilierte KunststoffStreifen ... ——————————— 18
5.5 Mechanische EigenSChaften ... ssssssss 19
5.6 Physikalische Eigenschaften.......sssssssssssssssssss 20
5.7 Herstellen von VerbindunNGen .......ccumsmmsmsmmsmssmsmsssmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 20
LT TV 1) 14 =Y 0 o U 20
5.7.2 Verschweif3en der PE-Noppenfolie zu einem RONT ... 20
5.7.3 Mechanisches Verbinden von spiralférmig gewickelten profilierten Kunststoffstreifen

LT T T O 21
5.7.4 Mechanisches Verbinden von profilierten Kunststoffstreifen aus PE........c..cunmmnmmnnmmesssn 22
5.8 |20 1D 0T T 1) 011D . 22
5.8.1 Kennzeichnung der Kunststoffauskleidung.........ccuumsmmmmmmmsmmsmsmsmmmssmssssssssssssssmnm 22
5.8.2 Kennzeichnung von verpacktem oder in Gebinden geliefertem Mortel ........cccoocvvcnninsnsnscsnsssnsnnnns 23
5.9 Regionale Anforderungen fiir RODre........ssssssssss 23
6 Formstiicke im ,M“-ZUSEANM ......cocvrmrnmimmsimsmismsmmssssssssssssssssss s s sssssssssssssssasssas s ssssssas 23
6.1 B 1o 14 =) 1 L 23



6.2 B2 1 (0 23
6.3 Geometrische Eigenschaften ... 23
7 Y0) R g 5 LT U ) 24
8 Gebrauchstauglichkeit des Lining-Systems im ,,I“-Zustand........cummsmmmmsmsmsmmsmsmsmsssssses 24
8.1 B2 5 (0 24
8.2 Allgemeine Eigenschaften ... 25
8.3 WerkstoffeigenSChaften ... s———ns 25
8.4 Geometrische Eigenschaften ... s 25
8.5 Mechanische Eigenschaften ... 25
8.6 Physikalische Eigenschaften.......mmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 26
8.7 Zusatzliche Eigenschaften ... s sssssasssass 26
8.8 30 00 Y 0= 1T 1 11 4 26
9 D00 01022 L) 0] i D 26
9.1 Vorbereitende ArDEIteN . ... ssessessesssssassassssssssasssssssssssssssssssssssssssnsssssessnssnssnnsassasen 26
9.2 Lagerung, Handhabung und Transport von Rohren und Formstiicken ... 26
9.3 4 N o1 11 27
9.4 D831 1 1 27
9.5 Prozessbezogene Untersuchung und Priifung.......mmsmmsmsmsssssssssssssssssssssns 27
9.6 Abschluss des Lining-VOrgangs ... st sssssssssssssssasasass 27
9.7 Wiederanbindung an das vorhandene Rohrleitungssystem.......ccoummsmsmnsmsmsmsmssssmsmsssssssssssssssssssseses 27
9.8 Abschlief3ende Untersuchung und Priffung........cummmmmmmmmssmmsissssssssssssssssssssms 28
9.9 | T0Y S0 05 0 T=) 17 N 03 28
Anhang A (normativ) Priifverfahren fiir die Verankerungsfestigkeit von

Kunststoffauskleidungen mittels Abreifdversuch........————— 29
A1 EL 0 1T 0 o LT 29
A2 Kurzbeschreibung....... s 29
A.3 2 N o 1 1 29
A.3.1 Mischverfahren fiir das MOTtelSYStemMS ... ssssssssasssnss 29
72 WS 2072000 11 1 1) TS 29
72 WIS 9 TN 1 (=Y o 1 o i SR 29
A.3.4 Kreisformige StemPel ... —————————— 29
A.3.5 Diamantkernbohrer Und BONTKIONE.......ccccurirrmiemiemsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssnsssssns 29
DA VIS TSR A D e o) 14 7o) o L 29
A4 B 00 70 Q=3 101D 30
W 0 T 1 =3 1 01 U, 30
A.4.2 Vorbereitung der PrilfROIPer.... s ssss s sssss s ssassssssssssssssssssssess 30
A5 Durchfithrung der Prifung ... 31
W VR0 T 1 =3 1 01 U, 31
A.5.2 Bestimmung der VersagenSart ...t sssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 31
A.5.3 Gultigkeit des PrifergebniSses ... 31
S VR T £ 1) o/ T 1D LD 0 . 31
7 W TR TI 5 o 1§ o.7=Y i o 1 33
Anhang B (normativ) Scheiteldruckfestigkeitspriifung im ,I“-Zustand........cccunm——. 35
B.1 AnWendungshereiCh..... i ———————————————————————— 35
B.2 KUurzbeSChreibUung.......couimmimmmnsnsissnsssssssssssssss s sssssss s ssssssssssssassssssssassesssassssssasassssssasas 35
B.3 L o1 T 110, 35
B.4 B 00 70 (1= 1D o 35
B.5 Durchfilhrung der Prifung ... msssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasssssssssssssssasss 36
B.6 Berechnung und Darstellung der ErgebniSse ... 36
B.7 5 001 0 73 ol 37
I3 R0 i L U 1000 ) 38



		2024-04-25T00:29:35+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




