E DIN EN ISO 12100:2025-01 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2024-12-13

Sicherheit von Maschinen - Alilgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO/DIS 12100:2024); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO

12100:2024

Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk

reduction (ISO/DIS 12100:2024); German and English version prEN ISO 12100:2024

Inhalt

EUropaiSChes VOIWOTT ..o sssss e s s sesssms s e sss s e smssssesssms s sms s e ssss s

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie 2006/42 /EG.......ccccussrenns

Anhang ZB (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Verordnung (EU) 2023/1230.........

Anhang ZC (informativ) Beziehung zwischen diesem Dokument und der

Maschinenrichtlinie 2006 /42 /EC ...
/A O W | ¥ 14 =5 1 T
ZC.2  Auswahl des Schutzes vor Risiken durch sich bewegende Kraftiibertragungselemente
ZC.3 Besondere Bedeutung dieses Dokuments fiir harmonisierte Normen (Typ-C-Normen)

zur Herstellung der Konformitatsvermutung.........ocmm,
Anhang ZD (informativ) Beziehung zwischen diesem Dokument und der Verordnung (EU)

0 25
ZD.1  AllGEIMEINES ... R SRR A AR RR SRR AR AR R A SRS RS

ZD.2 Auswahl des Schutzes vor Risiken durch sich bewegende Kraftiibertragungselemente
ZD.3 Besondere Bedeutung dieses Dokuments fiir harmonisierte Normen (Typ-C-Normen)

zur Herstellung der KonformitatsSvermutung........cmsmmsssssssssssssssssssssses
0 a0 ) o
00 1T 13 U D
1 ANWendungsbereich..... s ———————————————————
2 NOTrmative VEIrWeiSUNZEIN ..cuuicisessrscsmsssssmssssssssmssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssessssssssssssssssnssass
3 3= o
4 Strategie zur Risikobeurteilung und Risikominderung..........ccounmnms.
5 RiSIKODEUITEIIUNG ...t
51 AlLGEIMEINES ....orererscriresassssesmsss s E AR SRR AR R AR R R AR R AR R RN ER AR SRR AR R RS
5.2 Informationen zur Risikobeurteilung ... ——————————
5.3 Festlegung der Grenzen der MasChine ...
5.3.1  AllGEMEINES ..o R
5.3.2  VerWenNAUNGSGIEINZEIN ..ouvurucsrssrsrsessssssssmssssssmsssssasssssssssssssssasssassssssssasssssessssssssssssassssssssssssassssssssnssssssssnssses
5.3.3  RIUMIICHE GIreNZEN.....cocccicnnrsnissmnsmssss s AR
5.3.4  ZeitliChe GreNZem...... s s s s s
5.3.5  WEILEIE GI@NZEM ...t ss s ssss s s s s REERERE R R SRR AR AR AR AR R
5.4 Identifizierung der Gefahrdungen ... ———————————————————
5.5 RiSIKO@INSCRATZUNG.....cciiisiisisisssssssssssssss s s s s e
5.5.1  AllGEMEINES ..o R
5.5.2  RiSIKOECIEMENTE ...
5.5.3 Wihrend der Risikoeinschitzung zu beriicksichtigende Aspekte........c.coummnmsnsmsessnsnsessssnnns
5.6 RiSIKODEWETITUNG ... s



LS00 SV 1) 14 <Y 0 o L,
5.6.2 Hinreichende RiSIKOMINAEIUNG .......cocvnurmsmsmmsmsmsmnsssmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssss s s ssnsns
5.6.3 RiSIKOVEIZIEiCh .
6 RISIKOMINAETIUNG ..ociiiuiimsrsssmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssss s s s ss s s s s s s s s s s as s En AR AR SRR R AR R R AR RS
6.1 AlLGEIMEINES ...cururisistsisssesssassssisssas s s e e e e SR AR A AR AR AR AR R EE R R E SRR R SRR REREREAERRRARAL SRR RR R R SRR R
6.2 Inhérent sichere KONStruKtion ... s
L/ R V1 =3 T 0 o LT
6.2.2 Beriicksichtigung von geometrischen Faktoren und physikalischen Aspekten..........cccocuesesnseunas
6.2.3 Beriicksichtigung des allgemeinen technischen Wissens zur Konstruktion von

LTl 11D 1)
6.2.4 Auswahl geeigneter TeChnologien.......mmmmm——————————————————
6.2.5 Anwenden des Prinzips der mechanisch zwangsliufigen Wirkung ..........cccoosnninnsnsssnsssnsssnsssnnnns
6.2.6 Vorkehrungen fiir die Standsicherheit ... ——————
6.2.7 Vorkehrungen fiir die WartungsfreundlichKeit..........cummmmmmmmmmmmmmsssssssssssms
6.2.8 Beachten ergonomischer GrUNASAtZE ... ————————————
6.2.9 Elektrische Gefahrdungen.......ssss s ————————————————
6.2.10 Pneumatische und hydraulische Gefahrdungen .........cmm———————
6.2.11 Begrenzen der Gefihrdungsexposition durch Zuverlassigkeit der Ausriistung .......c.sussssssens
6.2.12 Begrenzen der Gefiahrdungsexposition durch Mechanisierung oder Automatisierung von

Belade- (Beschickungs-)/Entlade- (Entnahme-)arbeiten ...
6.2.13 Begrenzen der Gefihrdungsexposition durch Schaffung von Einricht- und

Wartungsstellen auf3erhalb von Gefihrdungsbereichen..........—————.
6.2.14 HygieneasPeKLe ... s
6.3 Technische Schutzmafdnahmen und ergianzende Mafnahmen zur Risikominderung...............
L0 L V1 =3 0T 0 o LT
6.3.2 Auswahl und praktische Anwendung von trennenden und nichttrennenden

SChUtZeINTICHEUNGEN c.courciserscisrssrssissssssr s AR R R R AR SRR R RS
6.3.3 Anforderungen an die Konstruktion von trennenden und nichttrennenden

SChUtZeINTICHEUNGEN ...t e
6.3.4 Technische Schutzmafdnahmen zur Verringerung von Emissionen........nnn.
6.3.5 KonstruKtion von StEUETUNGENN .....c.ccumimmsmsmsmssmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesns
6.3.6 Erginzende Mafdnahmen zur RiSikominderung..........ssss
6.4 375 L1 o100 9 0B L (0]
6.4.1 Allgemeine ANfOrderUNGeN.......couicsmsminssmsmsmismsmsssssssssssssssssssss s s s E R R AR e R R RS
6.4.2 Platzierung und Art der Benutzerinformation........mmmmsssssm
6.4.3 Signale und Warneinrichtungen ...
6.4.4 Kennzeichnungen, Zeichen (Piktogramme) und schriftliche Warnhinweise..........ccoossissnunna.
6.4.5 Begleitunterlagen (insbesondere - Betriebsanleitung) ...
7 Dokumentation zur Risikobeurteilung und Risikominderung.........—.s
Anhang A (informativ) Schematische Darstellung einer Maschine.........co——.,
Anhang B (informativ) Beispiele fiir Gefihrdungen, Gefihrdungssituationen und

GefaNrdUNgSerEiGNISSE. . i
B.1 AlLGEIMEINES ...cueiesisesisssmssiassssssssss s E e s R AR AR E R EE SRR REERERERESEAEREAERRSARAL RS AR RS R
B.2 Beispiele fir GefAhrdungen ... —————————————
B.3 Beispiele fiir Gefahrdungssituationen.........c e ———————
B.4 Beispiele fiir Gefahrdungsereignisse. ... —————————

Anhang C (informativ) Anwendung des Systems der Typ-A-, Typ-B- und Typ-C-Normen bei der

C1
C.2
C3
C.4

Konstruktion einer Maschine zum Erreichen eines vertretbaren Risikoniveaus durch
hinreichende RiSIKOMINAEIUNG ....c.ccosmumsmsmsmmsmsmsmmsmsmsmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssss s s s ssssans
AllGEIMEINES ...t
Grundlegende Leitsitze von Typ-C-Normen als Hauptelemente bei der Risikominderung.....
Von einer Typ-B-Norm abweichende Festlegungen innerhalb einer Typ-C-Norm........cousumess
Praktische Anwendung von ISO 12100 und von Typ-B- und Typ-C-Normen bei der
Konstruktion einer Maschine zum Erreichen eines vertretbaren Risikoniveaus durch
hinreichende RiSIKOMINAEIUNE ....coccocrmrsrmsmsmssmsmsmssmsmsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssss s seses



O T 1 1 1) 1 1 1 T, 92

C.4.2 Anwendung einer geeigneten Typ-C-NOIM ... 93
Anhang D (informativ) Zusammenhang zwischen diesem Dokument und ISO 13849-1.......cceeurmreruranns 96
D.1 FL 0 1T 0 o LT, 96
D.2 Der Prozess der Risikobeurteilung und Risikominderung..........n, 96
D.3 Zusammenhang zwischen diesem Dokument und ISO 13849-1 ........ccccvmnmisnmmsmsmsssssmssssssssssssssanas 99
D 20 100 S 1 1 =3 10Ty 0 o LT, 99
D.3.2 Eingangsinformationen fiir die Anwendung der ISO 13849-1.......cccnnmmnsnmssssmsssssssssssssssss 99
D.3.3 Ausgangsinformationen aus der Anwendung der ISO 13849-1 .......ccccuvrmmmnmnmsmsssssmsmsssssssssssssesnns 101
Anhang E (informativ) Dreisprachiger Glossar der in diesem Dokument verwendeten

spezifischen Benennungen und AUuSAIiiCKe ... 102
LS LD g 00 118

Bilder
Bild 1 — Iterativer  Prozess zur  Risikobeurteilung und Risikominderung
[siehe ISO/IEC GUIide 51:2014] ..ccccuinersssmsssnssssismsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssmsssssssssssssasssasssassssssss 30
Bild 2 — Schematische Darstellung des dreistufigen iterativen Prozesses zur Risikominderung....... 32
Bild 3 — Prozess zur Risikominderung aus Sicht des KOnStruKteurs ... 33
135 L R el 1 2] U] 1) 41
Bild 5 — Anleitung fiir die Auswahl von Schutzeinrichtungen gegen Gefihrdungen............cocsnsrseseserans 56
Bild A.1 — Schematische Darstellung einer Maschine.........ccuummmmmmmmss————————s 77

Bild C.1 — Empfohlene Schritte bei der praktischen Anwendung der ISO 12100 und bestehender
Typ-B- und Typ-C-Normen innerhalb des Systems..........oomnm. 93

Bild D.1 — Allgemeine Struktur des Systems von Normen zur Maschinensicherheit........ccoconnsmiesenenans 96

Bild D.2 — Schematische Darstellung des Prozesses der Risikobeurteilung und

Risikominderung nach Bild 1 dieses DoOKUmMENLS ..., 98
Bild D.3 — Zusammenhang zwischen diesem Dokument und ISO 13849-1 ........cccunmsmrmmmsmsmsessssssessssssssesses 99
Tabellen
B 0 1 ) U0 0 79
B 1 73 1 L . 83
173 1 L0 2 20 86
B 01 | LT 2 89



		2026-04-20T14:35:21+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




