DIN EN ISO 15614-10:2005-09 (D)

Anforderung und Qualifizierung von SchweilR3verfahren fur metallische Werkstoffe -
SchweiBverfahrensprifung - Teil 10: TrockenschweiRen unter Uberdruck (ISO 15614-
10:2005); Deutsche Fassung EN ISO 15614-10:2005

Inhalt Seite
Y401 8T Le T o A PP PPUPPPPPPPPPPPPPPIRE 3
S T L=TE (U o o TP PPRPP 4
1 ANWENAUNGSDEIEICK ...ttt e e e e e sttt e e e e e e e e anbbe e e e e e e e snnbereeeaeas 5
2 NOIMALIVE VEIWEISUNGEN ..eeiiiiiiiiiitiite et e e ettt e e e e e ettt et e e e e e e e et b beeeeaaeeesanbbbbeeeaaeeseanbbeseeaeeeaaannnnens 5
3 2 T=To ] ) = PRSPPI 5
4 Vorlaufige SchweiBanWeiSUNG (PWPS) .. .. ittt s e e e e e et r e e e e e e s e snnraaee s 6
5 SChweiBVErfaNrENSPIUTUNG ....uviiiiii e e e e e e e e st e e e e e e e e e saarneeeaaeeeanns 7
6 L 0] £ (o] PP PP PPP PPN 7
6.1 F N 1o 1T L= = S 7
6.2 Form und MaBRe der PrifSTUCKE .....oiuiei ittt et e e e 7
6.3 SChWEIREN eI PrUTSTUCKE ...uviieiiiiiei ittt e e e et e e e s s st e e e e e e s e e nnsreeeaaaeeeanns 7
7 Untersuchung UNd PrifUng. ...ttt 8
7.1 PrUTUMTANG oottt h et e e e ab et e e e e a b et e e e e a b bt e e ehbe e e e abbe e e e anbeeeeannee 8
7.2 Lage und Entnahme der ProbDen ....... e 8
7.3 ZerstOrungsSTreie PrUfUNG ..o ettt e e e e e s bbb e e e e e e eaab e e e e e e e e e aan 8
S B R =T - o1 = o TP 8
A I = 1T AU ] o K=Y 0T o] o 1= o PP PP PSSPPPPRPIN 8
7.4 pA = ] o] =T aTo =T U {0 T o SR PPSRR 8
7.5 LAVAT=To L=T T T 0T o F= o] U (VT o S 8
8 LCT= 1L (0T 0 =3 o =T =T o o PSSR 9
8.1 F N 1o 1T L= = S 9
8.2 Bezogen auf den HEISTEIIEI ... e e e e s s s e e e e e e s e nnnaees 9
8.3 Bezogen auf den GrundwerkStoff. ... ..o 9
8.3.1 Gruppeneinteilung der GrundWerkStOffe ... ...oouiii i 9
8.3.2 Dicke des Grundwerkstoffs und RONrdurChmeSSer ........cooviiiiiiiiiii e 9
8.4 Gultig fur alle SChWeilBVErfaNTren .......... e a e 9
o 2 S Tod 0 |V =TT ] o] o 41T ST PP URT RO 9
8.4.2  SCRWEIBBPOSITIONEN ...ttt ettt e e e e e e bbbttt e e e e e e e s aa b bt e e e e e e e e e e asnbeeeaaaeesannbbbeeeeans 9
S S| (0] K3 | SRR PTPPRRNE 9
8.4.4  SChWeEIRZUSAtZWEIKSTOT .. e et e e e e e e e e e e s naaeee s 10
84D SIIOMAIT ... 10
o I V= U ¢ T=T= T oY o Yo 1 o S 10
847  VOIWAIMEEMPEIALUL .o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaes 10
I AV VA= Yod aT=T o] o Yo 1= T 0 =10 0] o X< o= U L 10
8.4.9  WasSerstoffarmMgIUNEN. ... ...ttt 10
8.4.10 WarmenachbehandIUNGEN ..........ooiiiiiii et s 10
8.4.11 Entfernen der Spannmittel Zum AUSTICNRTEN .....iii i 11
8.4.12 Anzahl der UnterwasSerSCRWEIIBET . ... ettt a et e e e e e e e sanebeaee s 11
8.4.13 Teilweise vollendete VerbiNUUNG ... ..ot e e senbeaee s 11
8.5 Besonderheiten flr die SChWEIBPIOZESSE ......eiiiiiiiiee e 11
8.5.1 Schweillprozesse 111, 114, 131, 135, 136, 137, 141 UNd 15 ....c..coiiiiiiiiiiiiiie e 11
8.5.2 SchweilRprozesse 15, 131, 135, 136, 137 UNA 141 ......ovriiiiiieeiiiiiiieeee et e e e e e e 11
8.6 Besonderheiten fiir die UberdruckUmMgEDUNG ......ccooviiiiiiciie ettt s 12
9 Bericht Uber die Qualifizierung des SchweiBverfahrens (WPQR)........cccoviiiiiiiiiiiiiie e 12






		2026-06-12T12:20:35+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




