DIN EN ISO 15609-3:2004-10 (D)

Anforderung und Qualifizierung von SchweilR3verfahren fur metallische Werkstoffe -
SchweilRanweisung - Teil 3: Elektronenstrahlschweif3en (ISO 15609-3:2004); Deutsche
Fassung EN ISO 15609-3:2004

Inhalt Seite

Y01 81 Lo T o AP PPPPPPPPPPPPPPPRIN
1 ANWENAUNGSDEIEICK ...ttt ettt e e e e e s bbb e e et e e e e e e s abbbbeeeaesaaaannbeeeeaaeeeaaannnes
2 NOIMALIVE VEIWEISUNGEN ..eiiiiiiiiiitiieee e e ettt e e e e e ettt et et e e e s e s s e be e et e e e e e s e aaabbeeeeeaeesaasnbbeeeeeseeannbnbneeaaaaaens
3 T To | L1 =TT
4 Technischer Inhalt der SChweiBanWeiSUNG (WPS) ... e e ee e e e e e
4.1 F N F Lo 1T L= g = ST PESRR
4.2 Yo 0= £ 0] 0 4= PRSP
4.3 Bezogen auf AN HEISTEIIE ... s e e e e e e e e e s e e e e e e e snnteteeeeaeeee s
4.4 Verwendete EINFICHTUNGEN ... e e e e e e e s e e e e e e s ss e a b e e e e esansnsteneeeeeeeannnnnes
4.5 Bezogen auf den GrundWerKSTO ... ... e e e e s e e e e e
4.6 Zusatzwerkstoff(€) 0der HilfSSTOT(E).....u i e
4.7 Gestaltung der VEIDINAUNG ...oooi ittt e e st e e sbb e e e e sbbb e e e s annreee s
4.8 SChWeilBNANTVOIDEIEITUNG ... ettt e e st e e b e e s enn e e e e eneeas
4.9 Yo L= 1ol e Ao ] d g Lol oL AUT o Lo =] o EO PO PUPPTT PP
o O S Tod o VT oo 1] 1 A o o PP
411  SchweiRbadsicherung und/oder BAOSTULZE .........cooiiiiiiiiiiiiae et e e
I Y/ - Vo T = L1 4 10 =R
T T Tl o N1V o ] o = R
I R T od o ATV o = L= U =1 = PSR
4,15 Warmebehandlung vor und nach dem SChWEIRBEN .........uviiiiii e
4,16 Bearbeitungen nach dem SChWEIRBEN..........c..uiiiiiiie e e e e e e e e e snrrrreeeaeeeean

Anhang A (informativ) Beispiel einer Schweillanweisung fur das Elektronenstrahlschweil3en
(ST N A=TT ] o T o F4= ST T 3 ) SRR



		2026-05-01T02:32:51+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




