DIN EN I1SO 8166:2003-09 (D)

WiderstandsschweiBen - Verfahren fiir das Bewerten der Standmenge von
PunktschweiBelektroden bei konstanter Maschinen-Einstellung (ISO 8166:2003);
Deutsche Fassung EN ISO 8166:2003

Inhalt Seite
7o T o 3
1] =T T T 3
1 AnwendungSbereiCh ......... e 4
2 Normative VErweiSUNQGEN ........ciiiiiiiiiiieiiiri s s s s ms e s e mn e 4
3 2= [ SR 4
4 £33 TaTe [ a = T =Y o (=T o 1= o PSR 4
5 Angaben zu den MasChiNeN ... ————— 5
5.1 1o 1= 4 = T = 5
5.2 MaSCRINENLYP ..eoiiiiiiiirr e 5
5.3 Mechanische Eigenschaften ... 6
5.4 Elektrische Eigenschaften ... s 6
5.5 L= L= 10 e To 1= 01 (L 0] 11Ty T [ SR 6
6 =Y 1 oo 1= 6
7 T V=Y o 13T =Y o 7
71 AlIGEMEINES .....ciiii s s s s s s s s sssssssssssssssssssssssssssnsnsnnnsnsssnsnnnsnnnnnnn 7
1.2 ADMESSUNGEN ...t E e e R e e e R e e RE e n e an 8
1.3 Auswahl der SchweiBbedinQUNQGEN ...... ... e 8
2 UntersuchungsberiCht ... 9
LiteratUrhiNWEeISEe .......ooicceeiiiii s s a R 14
Bilder

Bild 1 -- Bestimmen der Masse M des oberen beweglichen Elektrodenkopfes und der statischen
Reibung f aus der Hysterese-Kurve fiir die Elektrodenkraft abhangig vom Luftdruck im
74115 T L= 1

Bild 2 -- Dynamisches Verhalten einer PunktschweiBmaschine (schematisch Darstellung) ................ 12
Bild 3 -- Typische Standmengenkurve Feuerverzinktes Blech -- 1,5 mm dick, Schweilzeit 12

Perioden, 4,5 mm Elektrodenarbeitsflaichendurchmesser, 1,8 kN Elektrodenkraft, 8,6 kA
BT ol 4 T L= o o o RS 13



		2026-07-11T00:40:23+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




