DIN EN ISO 15610:2024-06 (D)

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe -
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepruften SchweiBzusatzen (1ISO
15610:2024); Deutsche Fassung EN ISO 15610:2024

Inhalt Seite
| 10D 0 02T Tl 1 LT V20 a0 ) o 6
20 a0 ) o 7
00 0 101 8
1 AnwendungsbereiCh.......m——————————————————————————————_— 9
2 NOIrmative VErWeISUNZEI ...ccuiicinsisismssisssssssssssisssssssssssssssssssas s s s s s s s s snansnanas 10
3 3T 4 o i (T 10
4 Anwendungsgrenzen dieses DOKUMENES. ... 11
4.1 Grenzen bezogen auf die geschweifdte Verbindung ... 11
00 T TR € o 100 1 023 g € 0 ) 11
4.1.2 Dicke t des GruNAWerKStOffes .......c.coummmmmm s —————————— 11
4.1.3 Nahtdicke a filr KehIndhte........cooiinnnnnsssss s 11
4.2 Fiir alle Schweifdprozesse gemeingiiltige GreNZen ... 11
4.2.1 Mehrprozess-Schweifdverfahren ... ——————————————— 11
T 7207 2T 1178 £ 0 0T U0 4 U= o 11
4.2.3  SCRWEIMBZUSALZE...ccvcerererisnsmsssnssiasssss s e e R E AR E AR R EAERRA AR RS AR RS R RS ER RS R AR R AR RS 11
./ Y o4 ) 1 = 1 o 12
4.3 Fiir den Schweif3prozess spezifiSche GIreNZen ... 12
4.3.1 Prozesse 131,132,133, 135, 136 UNd 138......ccciimiimminmmimmennnisnisssssssss s ssssssssssssssssssssnsssnsas 12
4.3.2 Prozesse 1471 UNd 15 ... sssssssssssssssssss sasssssssasssssssssssssssssssasssesssssssnssssssasssnsssssss 12
4.3.3  Prozess 121 . R RS 12
5 Vorlaufige Schweiflanweisung (PWPS) ... 12
6 QualifiZzierung der PWPS.... s s s e e 12
7 Bericht iiber die Qualifizierung des Schweifdverfahrens (WPQR) ..., 12
Anhang A (informativ) Beispiel eines Vordrucks fiir einen WPQR.......cccvrmmmnmsmsmmmmsmsmssmsmsssssssssssssasns 14
LIiteraturNINWEeISE ... A A SRR SRR AR SR AR AR SRR SRR SRR AR RS R AR R AR RS 16
Tabellen

Tabelle 1 — Zutreffende SChWeIRPIroZeSSe ... ———————————————————— 9

Tabelle 2 — Gruppen der Grundwerkstoffe nach ISO/TR 15608..........ccussmmmnmsmsmsssmsmsesssnsmssssmsmsssssssssssses 11



		2024-05-21T18:07:53+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




