DIN EN ISO 18278-1:2023-06 (D)

Widerstandsschweien - SchweiReignung - Tei | 1: Allgemeine Anforderungen an die
Bewertung der SchweiReignung von Widerstandspunkt-, Rollennaht- und
BuckelschweifRen von metallischen Werkstoffen (ISO 18278-1:2022); Deutsche
Fassung EN ISO 18278-1:2022
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