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Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTIT . .uciiiisiiisisssssssssssssssssssssasssassss s s s s EEA R AR AR AR AR AR RS RS R R R R R E SRR E AR AR RS 4
20 a0 ) o 5
00 1T 1) U D 6
1 Anwendungsbereich. ... ———————————————————_—————T—————_— 7
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..uuiiimisisnsssssssssssssssssssssssssss s sssssss s s s s s s s s s s s 8
3 BEGIIff@ o A 8
4 Symbole und ADKUIZUNGEN ... s s st smsssasssasassnass 9
5 o0 0] 3T 1 11
5.1 AlIZEIMEINES ... s 11
5.2 Auswahl geeigneter Proben ... ssssssssssasnss 13
5.3 Probenherstellung ... 14
L0 200 SO =9 T 4 ) ) i 14
5.3.2 Biegen UNd UIMNOTTNE ...ocouiierrsmssssrsssmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssessssssssassssssesesns 15
L0 20 T U] L) i1 0V 15
LS 2R Yl 11 ) 1 ) 16
LR TR T U ¥ L) o ) o 16
5.3.6  BegULACHTUNG...ccccciiirrsissrcisssssssisssss s AR AR R AR RS EA AR SRR AR SRR R RS 16
5.4 o (0] 0T 1 F L0 10 L] o 16
5.4.1  AllGEIMEINES ..o AR RR AR S 16
5.4.2 Probengeometrie von Zugscher- und SChal-Proben ... 17
5.4.3 Geometrie der Hut-Proben und der Proben mit geschlossenem Querschnitt.........cosmsmsmsssnsnsees 24
5.4.4 Doppel-Teller- und KS-2-Proben.....ummsmmmmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 25
6 Anforderungen an die Prifmaschine........ossss s 28
7 Proben-Spannvorrichtungen und AuSTiChtUNG ... 28
7.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrirsiisisissss s e E SRR AR AR AR AR AR RS RS EAE AR AE A E R RE SRR E AR AR AR AR AR AR 28
7.1.1 Verifizierung der AuSriChtung ... —————————— 28
7.1.2 Kalibrierung der SpanneinriChtung... ..o ———————— 28
7.2 Scherzug- und SchilbeanSPruchung ... ————————————————————— 29
A O V1) 41 1= 1 29
7.2.2 ScherzugbeansprucChung......... s ——————————— 29
7.2.3  SChAlDeanSPrUCRUNE ... s s n s R e s R AR R R R R RS 30
7.2.4 Scherzugbeanspruchung in Nahtrichtung......... s ———————— 30
7.2.5 TorsionsbeanspruChung ... ——————————— 30
8 PrifVerfalren .. —————————————————— 30
8.1 AlLGEIMEINES ... R AR AR R RS R R 30
8.2 Befestigen der H-ProDen ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssas 30
8.3 Einspannvorgang der H-ProbDen ... 30
8.4 SchwingfestigKeitSPrilfung......ccuummmsmmmmsmmss s —————————————————————————_ 31
8.4.1  AllGEIMEINES ....cccririsssisisisisssssssmss s e e E R AR AR AR AR AR AR RS AR A SRR RE SRR AR 31
£ S o 00 Q=0 L) 1 31
8.5 Beendigung der Prifung.....ccoummsmmmmmsmsmnsmssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaseses 31



e TS T 1 ) 11 1= 1 LT, 31

8.5.2 Steifigkeitsberechnung ... ——————————_——_— 31
£ TSI T D 1 7=3 0 )y T 1 32
8.5.4 Versagenskriterium und Schwingspielzahl bis zum Versagen.........ccummmn, 32
9 PrU DEIICHE ot 33
9.1 Grundlegende ANGADeN ... ———————————— 33
£ 20 s L 1 1) 10 =) 1 L 33
9.1.2 Werkstoff vor der Herstellung der SchwingfestigkeitSproben ..., 34
9.1.3 Mechanische Eigenschaften ... 34
9.1.4 Probenauslegung und -VOrbDereitung.........courismsmsmsmsmsmsmssssmsmsmsssmsssssssss s 34
0.1.5 Prifverfalren ... ——————————————————————— 34
9.1.6 Maschine fiir die SchwingfestigkeitSprifung......c..ouvmnmn s ——————— 34
9.1.7 Umgebungsbedingungen wihrend der Schwingfestigkeitspriiffung........cumn. 34
9.1.8 Ergebnis der Untersuchung nach der Priffung ... 34
9.2 Darstellung der Ergebnisse der Schwingfestigkeitsprifung.........cu———— 35
9.2.1 Tabellarische Darstellung ... ———————— 35
9.2.2 Graphische DarstellUung........ccoimsmmmimsmmismmsmmissssss s s sms s seses 35
9.2.3 Numerische Bewertung, StatistiK........coummmmmmmmssssssssssssssssssssssssssns 35
Anhang A (informativ) Kalibrierprobe fiir die Verifizierung der Lastverteilung in H-Proben............... 37
Anhang B (informativ) Hydraulische Spannvorrichtungen fiir die Schwingfestigkeitspriifung

200 1T 5 (1) 1) 38
Anhang C (informativ) Spannvorrichtungen fiir die Schwingfestigkeitspriifung von H-Proben........... 39
Anhang D (informativ) Ablaufdiagramm — Datenerfassung.........sss———0m 40
LiteratUlNINWEeISE .ot AR AR R R S 43



		2026-06-11T00:46:15+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




