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Thermisches Spritzen - Zink, Aluminium und ihre Legierungen - Teil 1:
Bauteilgestaltung und Qualitatsanforderungen fir Korrosionsschutzsysteme (ISO
2063-1:2019); Deutsche Fassung EN I1SO 2063-1:2019

Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTIT . .uciiiisiiisisssssssssssssssssssssasssassss s s s s EEA R AR AR AR AR AR RS RS R R R R R E SRR E AR AR RS 4
20 a0 ) o 5
20 0 101 6
1 ANWendungsbereiCh.... i —————————————— 7
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..uuiiimisisnsssssssssssssssssssssssssss s sssssss s s s s s s s s s s s 7
3 3= o 8
4 Kriterien fiir Korrosion und Korrosionsschutz durch thermisch gespritzte Schichten................ 9
4.1 AlLGEIMEINES ....cucucicisssrsisr i s e E R E AR AR AR AR AR AR AR AR AR R AR AR AR RS R RS RS E AR R RS 9
4.2 Korrosivitatskategorien und Umgebungsbedingungen ..., 9
4.3 KorrosionsgesChWindigKeit ... sssssssssssssssssssssssssseses 9
4.4 Beschichtungsstoffe und Korrosionsverhalten ... 10
O O W | 15 101 1 UL 10
4.4.2 ZinKk und ZinKIeGIerUNGemn ... s s 10
4.4.3 Aluminium und Aluminiumlegierungen......couvnnnnmnm————————————— 10
5 Anforderungen an die Korrosionsschutzsysteme und deren Planung..........ccossmnnimsssnsssnscsssnsnsnas 11
5.1 Allgemeine Grundsitze — Technische Anforderungen.........—————————— 11
5.2 Verwendete Spritzzusitze und SchiChtdicKe ... 12
LT T 1) 3 LA ) Y v/ 12
L2072 Tl 1) (41D (o5 12
5.3 Anforderungen an die konstruktive Gestaltung von Eisen- und Stahlbauteilen fiir das

thermische SPIitZen ... ————————————————————————— 12
L 200 SV 1) 14 1<) 0 o L 12
5.3.2 Empfehlungen fiir die Bauteilgestaltung — Vermeidung korrosionsauslésender

30 ] ol & 12
5.3.3 Anforderungen an das Schweiflen im Zusammenhang mit thermisch gespritzten

Y 1 T 2011 ol 1 1) o 13
5.3.4 Thermisches Spritzen von korrosionsgeschiitzten Verbindungselementen..........ccovcsmsernseseseenas 13
6 Vorbedingungen und Anforderungen an den Herstellungsprozess ... 13
6.1 Allgemeines — ANfOrderUNGEeNN......coummmsmmsmsmsisssissssssssss s R AR s 13
6.2 LU0 11 000 1 B Tl 1T 13
6.3 Vorbereitung der zu beschichtenden Oberflache........c.omm———————— 14
6.4 Thermisches SPIritZen ... —————————————————_————_ 14
6.5 Versiegelung von thermisch gespritzten Schichten.......in—— 14
6.6 Metallische Schichten und zusitzliche organische Deckschichten ... 15
6.7 Anforderungen an die Priifungen — Priifverfahren ... 15
T T V1 ) 11 1= 1L 15
6.7.2 Sichtpriifung — AUSSENEN.....ci s ——————————————————————— 16
6.7.3  SCRICHEAICKE ..ot A e AR R 16
6.7.4 Haft(Zug)fesStigKeit ..o R 16
6.7.5 Metallographische Untersuchung.........————————————— 16
7 Anforderungen an den Hersteller ... 17
7.1 B 1o 14 =) 1 L 17



7.2 Schichtspezifikation — Anforderungen an die Spritzschicht ......—— 17

8 1D T4 30 01 0T=) 41 2 00 18
Anhang A (informativ) Korrosivititskategorien — Umgebungsbedingungen — Beanspruchung....... 19
Anhang B (informativ) Zusammenstellung des Korrosionsverhaltens thermisch gespritzter
Schichten aus Zink, Aluminium und deren Legierungen........oussssssssss 21
Anhang C (informativ) Empfohlene Werte fiir die Dicke der Metallschicht.........ccccoiniiniiisinisiciisnnnans 23
Anhang D (informativ) Gestaltungsbeispiele und ErKlGrungen ... 24
Anhang E (informativ) Beispielpriifungsbescheinigung fiir eine auf der Baustelle verwendete
Arbeitsprobe fiir thermische Spritzer nach ISO 2063-2.........ccccoinmimrnmsmnmisnm———— 30
E.l BeiSpielfOrmUIAL ... ———————————————————— 30
E.2 Priifungen und PrifergebniSSe.....ummmmmssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssassssssasas 31
Anhang F (informativ) Erscheinungsbild von Oberflichen in unterschiedlichen
BearbeitungsZuStinden ... —————————— 32
Anhang G (informativ) Checkliste fiir dieses Dokument — Arbeits- und Priifschritte und
Zusammenhang mit relevanten Normen oder Empfehlungen ... 33
00 Lc) LD U0 0N T 35
Bilder
Bild D.1 — Spitze Innenwinkel und verdeckte FUZEN ... sssssssssssssssssssassses 25
Bild D.2 — Enge Spalten Und FUZEN ......ccoimimimmmsmmismmsmmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 26
Bild D.3 — Uberlappungsst03€ UNA ECKEN........uuemrnesmmesessessssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssases 27
Bild D.4 — Ebene Flichen und TaSCheN......ssssssssssss s sssssssssssssssasssns 27
Bild F.1 — Erscheinungsbild von Oberflichen in unterschiedlichen Bearbeitungszustinden.............. 32
Tabellen
Tabelle A.1 — Korrosivititskategorien — Umgebungsbedingungen — Beanspruchung...........cccouesuuene 19
Tabelle C.1 — Empfohlene Werte fiir die Dicke der Metallschicht — Lebensdauer bis zur ersten
Instandsetzung > 20 JANre......u s ——————————— 23
Tabelle D.1 — Zu beriicksichtigende Aspekte der Bauteilgestaltung............coocovimnsnnssnsmnnssmsnsssssssssssnans 28
Tabelle G.1 — CRECKIISTE .....ciiirirsiismsessnssssnsssssssssssssssnsssssssss s s sassssssssssssnsssssssnssssessssnssessssessnsssesss s ssnssssnsansnsansassnsans 33



		2026-04-19T23:41:42+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




