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DIN EN ISO 8249:2018-11 (D) 
 
 
Schweißen - Bestimmung der Ferrit-Nummer (FN) in austenitischem und ferritisch-
austenitischem (Duplex-)Schweißgut von Cr-Ni-Stählen (ISO 8249:2018); Deutsche 
Fassung EN ISO 8249:2018 
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