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Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 5
20 a0 ) o 6
1 ANWendungsbereiCh..... i ——————————————_——— 7
2 V0D o 4T U e e R ) 7
3 27 o4 o i 8
4 Anforderungen an den Hersteller ... 9
4.1 0 F o) 14 =) 1 T, 9
4.2 Qualifikation des HerStellers.......iiiisssnsssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssnssssnsssssssnssssnsssssssnssssssssssssnssnss 9
4.2.1 Qualifikation der EINTiChtung ... 9
4.2.2 Qualifikation des AufsSiChtSPersONalS ... ——————————————————— 9
4.2.3 Qualifikation des SPritZpersonals........ s ——————————————— 9
4.2.4 Qualifikation des Prifpersonals....... s s 10
4.3 Schichtspezifikation fiir die thermisch gespritzte Schicht........c.coiinnn———— 10
4.4 Bewertung der Beschichtung auf der Grundlage von Kontrollflichen ..........ccoonninnnnnsnnssnsesesennnnns 10
5 Qualititssicherungsmafinahmen des Herstellers ... 10
5.1 AlIZEIMEINES ..o SRR s 10
5.2 Bewertung der Gestaltung in Bezug auf die Beschichtbarkeit .......c.ccucumvmrnmsmsnnsmsnsnssnsmsssssensns 10
5.3 Erarbeitung der Fertigungsanweisungen — Fertigungsablaufplan ..., 10
5.4 Erarbeitung der Anweisung fiir das thermische Spritzen.........o———— 11
5.5 Qualifikation der TSPS und Anwendungsbereich der TSPS ... 11
5.6 Qualifikation der TSPS durch eine spezifische auftragsbezogene Referenzqualifikation ......... 11
5.7 Spezielle auftragsbezogene Qualifikation anhand der Durchfithrung an Nachbildungen,

falls EfOrdert ... ——————— 11
6 Herstellung von thermisch gespritzten Schichten..........com———————— 11
6.1 ALLGEIMEINES ...ucucrriiissisisissss s E SRR AR AR AR AR RS AR AR RS AR RERE SRR SRR RS R R R R A 11
6.2 Vorbereitung der zu beschichtenden Oberflache.........isnnn——— 12
6.2.1 Abdecken (Maskieren) von nicht zu beschichtenden Flachen ... 12
6.2.2 Vorbereitung der zu beschichtenden Oberflache durch Strahlen..........cunimim———. 12
6.2.3 Priifung der vorbereiteten Oberfliche........————————— 13
6.3 ThermiSChes SPIItZEN ... ———————— 13
L0 I 1 1 =5 T 0 ¢ LT 13
LSTC TV 1) g Ui /77 | X 7/ 13
6.3.3 Vorbedingungen fiir die Ausfithrung des thermischen Spritzprozesses.........cconrisnsnsnsssssnsenns 13
6.3.4 Ausfiihrung des thermischen SPritZProzZesses ......cum————————————— 14
6.3.5 Prifung nach dem SPritZen........immmi s ——————————————————————— 14
6.4 Versiegelung der SChiCht. ... —————————————— 15
6.5 Empfehlung fiir Schweifden in Kombination mit thermischem Spritzen .........ccocummimsmnnnsnsesensnans 15
6.6 Thermisches Spritzen von korrosionsgeschiitzten Verbindungselementen..........cocusssmsmsesssnsesns 15
7 Priffungen — Prifverfalren ... s ssssssssns 15
7.1 AlIZEIMEINES ..ot SRR s 15
7.2 Herstellung der Begleitproben ... ssnssas 16
7.3 SChICHEAICKE ot s A AR 16



% T T V1 ) 11 = 1T, 16

7.3.2 Schichten mit einer Oberfliche von weniger als 1 (L 16
7.3.3  Schichten mit einer Oberfliiche von Mehr als 1 M2 ............uuuummmmmmmmmmsssssssssmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 17
7.3.4 Anzahl der DickenmeSSPUNKLEE .....cccuvmsmsmssmsmsmsmssmsmsmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 17
7.3.5 Messung der SChiChtdiCKe ... s 17
7.4 Erscheinungsbild der Schichtoberflache und Prifungen........n, 18
7 5 T Ul 110 03 o1 18
32 < 111 1 U O, 18
7.4.3 HaftfestigKeit ... ———————————— 18
7.4.4 Metallographische Untersuchung der Schicht........ccoimmm——————— 18
7.5 Fehler in der Schicht und deren Reparatur ... 18
7.5.1 Fehler auf der Oberfliche und in der Schicht und deren Reparatur ... 18
7.5.2 Griinde fir die Zuriickweisung einer fehlerhaften Spritzschicht........iiisssssnisssissssssinnnns 19
8 Arbeits- Und UmMWeltSCRULZ........ocrnssssssss s asass 19
9 Zusitzliche Anforderungen bei Arbeiten auf der Baustelle ..., 19
9.1 AllZEIMEINES ...ttt 19
9.2 Uberwachung des Spritzens auf der BaUSLEIle .........umneesessesmssssssessssssssssessssssesssessssssesssssssssessess 19
9.3 Auftragsbezogene Referenzqualifikation fiir das auf der Baustelle arbeitende

R 00174 0 1) 010 1 U . 19
9.4 Ausfiihrung von Spritzarbeiten im Fall von geplanter Arbeit auf der Baustelle oder von

nicht geplanten Reparaturen an neugefertigten Teilen ... ——————— 20
0.4.1  AlIGEIMNEINES ....ucuiucircicnsssssssss s s s s RE AR AR AR AR AR AR AR AR A AR AR AR AR R AR RS RS RE R SRR RS 20
9.4.2 Oberflachenvorbereitung....... s ————————— 20
B2 2 ¥ T - () | 20
9.4.4 ThermiSches SPritZen ... ———————————————————————_——— 20
9.4.5 Spritzen von Begleitproben ... ———————————————— 21
B2 2 T V4 oL = oL ) o 21
10 Ausfithrung von Spritzarbeiten auf der Baustelle im Fall von geplanter Instandsetzung

einer unter Gebrauchslast befindlichen Schicht........cu s ———— 21
TR0 O 1 =) 1 0T L, 21
10.2  Vorpriifung fiir die Bewertung der Reparaturmaoglichkeit durch thermisches Spritzen........... 21
10.3 Ausfiihrung von Reparaturarbeiten durch thermisches Spritzen.........——— 21
L0000 B N =) 1 0T L, 21
10.3.2 Qualitdtskontrolle nach der REPAratur ... 22
11 Priifungen — Prifverfahren ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasas 22
12 Dokumentation des Verfahrens und der Priifungen im Fall einer Instandsetzung............cesuseue. 22
13 Arbeits- und Umweltschutz auf der Baustelle ... 22

Anhang A (normativ) Priifung der Haftfestigkeit unter Anwendung des Abreif3versuchs nach

Anhang B (informativ) Dokumentation des angewendeten Instandsetzungsverfahrens, des
thermischen Spritzverfahrens und der Priifergebnisse im Fall einer geplanten

00T 2 14 0 T ) . 26
Anhang C (informativ) Dokumentation des angewendeten thermischen Spritzverfahrens und

der Priifergebnisse im Fall einer Neufertigung........cummmmmmmmsmmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssases 29
Anhang D (informativ) Priifungsbescheinigung fiir die auftragsbezogene Referenzqualifikation

von auf der Baustelle arbeitenden thermischen Spritzern nach ISO 2063-2 .........ccounmimsmsessssnsnses 32
Anhang E (informativ) Proben — Spritzpositionen........sssssssssssssssn. 34
Anhang F (informativ) Beurteilung der Beschichtbarkeit ... 37
Anhang G (informativ) Biegepriifung und deren AusfilNrung........ccoonmmsmsmmmsmmmmsmss——————— 38
Anhang H (informativ) Zusatzliche Informationen zur Oberflichenvorbereitung........covininiisninsiinns 40

-2-



Anhang I (informativ) Weiterfilhrende Einzelheiten zur Versiegelung..........cuss 41

Anhang ] (informativ) Weiterfiihrende Anweisungen fiir Sicherheit und Tidtigkeiten auf der

3 1L =) | 42
Anhang K (informativ) Reparaturverfahren von mit einer Gebrauchslast beanspruchten

Schichten und empfohlene Reparaturverfahren ... mssssssss————n, 43
00 Lc) LD 010 0N ] 44



		2024-05-08T00:20:02+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




