DIN EN ISO 15614-7:2017-03 (D)

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fur metallische Werkstoffe -
SchweiRverfahrenspriifung - Teil 7: AuftragschweilRen (ISO 15614-7:2016); Deutsche
Fassung EN ISO 15614-7:2016

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen diesem Teil der ISO 15614 und den
grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2014 /68 /EU........cccoumnmrmmmmsmsmsmssmsssmsssssssssssssssesssasss 5
0 ) 6
D0 1T 1 U 8
1 Anwendungsbereich.... i —————————————————————— 9
2 V0D o 4 T U e e R ) 9
3 27 o3 i 10
4 Vorldufige Schweiflanweisung (PWPS) ... 11
4.1 Auftragschweifden zum KorroSionSSChULZ .......cccimimssmmmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassnss 11
4.2 L5 D ot T4 11
5 SchweiRverfahrenSprifung ... ——————————————————————— 11
6 o a1 ] 11T 11
6.1 Form und Maf3e der PrilfStilCKe ... s ssssssssssssssssnns 11
6.1.1  AllGEIMEINES ....cccriiriismsisistsesssssnss s s E SRR AR AR AR AR AR AR AR AR REERERE AR SRR AR AR RRRS 11
6.1.2 Auftragschweifden zum Korrosionsschutz und Hartauftragung..........uumsn, 11
L 0 A 14 E Tl 1T 11 P 12
6.2 Schweiflen der PritfStilCKe.. ... 13
7 Untersuchung und Prifung.....ccmmmmssssssssssssssssssssssssssss s 14
7.1 Untersuchungs- und Priffumfang ... 14
7.2 Zerstorungsfreie Prifung (NDT) .. 14
7.3 Probenlage und Probenentnahme.......ssssssssssssssssssssss s 14
7.4 ZerstOrende Prilffun ... s s s ss s snansnns 16
7 R 1 1 =5 T3 0 ¢ LT 16
7.4.2 MaKroschliff-UnterSuChUung ... s s 16
A T & 1 g (=3 ) o 1 T T 17
7.4.4 SeitenNbDIeGEPIODE. ..o R R RS 17
7.4.5 ChemiSChe ANALYSE ....ccomiismsmsmismsmsmssismssisssssnssissssss s s s e e s R AR R R R 18
7.4.6 Deltaferritgehalt/Ferritnummer (FN)....sssssssssssssssssssssssssssssssasses 18
7.5 BewertungsKriterien. s 19
7.5.1 Zerstorungsfreie Priifung (NDT) ...ccoimmmminmmsmmmsmmmsmssmssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 19
7.5.2  Zerstorende Prifung ... s s s s 19
7.6 Wiederholungsprifung ... 20
8 GeltUNGSDEIEICH ... ————————————————— 20
8.1 AlLGEIMEINES ... R AR AR R RS R R 20
8.2 Qualifizierung bezogen auf den Hersteller ... 21
8.3 Qualifizierung bezogen auf den Werkstoff........cocosssssss 21
8.3.1  GrUNAWETKSEOf ...t R R 21
8.3.2  GrundwWerKkStOffdiCKe ... 21
8.4 Qualifizierung bezogen auf den Zusatzwerkstoff/Auftrag.........ovmnn. 22
8.4.1 Bezeichnung der ZusatZwWerKkStoffe ... 22



RS N N1 0 i s o], 22
8.5 Giiltig fiir alle Schweifdverfahren ... ————— 22
o T Y 1 N0 0 £ 0D (07 A ] 22
8.5.2  SChWeIRPOSITION c.ccvviierrissssrsmsmsssssisssssssssssss s AR AR R R e E AR SRR AR R R R RS RS 22
RS JRST0 TN 0 (1) 11 T o . 22
8.5.4 LichtbOgEeNeNEergie ... A 23
£ TS TS VA0 w0z L 017 10 ) 11 o 23
8.5.6 ZwischenlagentemMPeratur ... AR 23
8.5.7 Nachwirmen zum Wasserstoffarmglithen........onnn————— 23
8.5.8 Wairmenachbehandlung.......cmmmmms———————————————- 23
8.5.9  ANZAh] der LA ...coivuirsmsissrmsmsssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssnssssasssnssssssssnssssssnsssnssssssnssssnses 24
8.6 Besonderheiten bei den SChWeifRProzZesSen.......mmmmmmsmmsssss————————— 24
8.6.1 Prozess 111 — (Lichtbogenhandschweifd3en [Lichtbogenhandschweif3en mit umhiillter

Y 1 7] U] 0T L . 24
8.6.2 Prozesse 12 (Unterpulverschweiflen) und 72 (Elektroschlacke-Auftragschweif3en)................. 24
8.6.3 Prozesse 13 (Metall-Schutzgasschweifden) und 14 (Wolframschutzgasschweif3en).........cecsuuun 24
8.6.4 Prozess 15 (PlasmasChWeif3en)......coummsmsmsmnsmsmsmssmsmsmssssmsssmssssssmsssssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssseses 25
8.6.5 Prozess 153 (Plasma-Auftragschweifden mit iibertragenem Lichtbogen) .........ccuosnmnnnsnsnsesssnnns 25
8.6.6 Prozess 311 (GasschweifRen mit Sauerstoff-Acetylenflamme)........coosmmsmsmsmsnsmsmsmssssssssssessns 25
9 Bericht iiber die Qualifizierung des Schweifdverfahrens (WPQR) .....c.cououimmnmsmmsmsssmsssmscssssssssssnens 26
Anhang A (informativ) Vordruck fiir den Bericht iiber die Qualifizierung des

Schweifdverfahrens (WPQR).....ccummmmmmsmsmsmmsmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssssassssssssasssnss 27
LIt eratUTNINWEISE .t E R RS AR AR AR R AR R AR AR R R RS 31



		2024-05-07T13:25:06+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




