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DIN EN ISO 14270:2016-11 (D) 
 
 
Widerstandsschweißen - Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen - 
Probenmaße und Verfahren für die mechanisierte Schälprüfung an 
Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweißungen mit geprägten Buckeln 
(ISO 14270:2016); Deutsche Fassung EN ISO 14270:2016 
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