DIN EN ISO 14744-1:2008-09 (D)

SchweiRen - Abnahmeprufung von Elektronenstrahl-SchweiBmaschinen - Teil 1:

Grundlagen und Abnahmebedingungen (ISO 14744-1:2008); Deutsche Fassung EN

ISO 14744-1:2008

Inhalt Seite

WOPWORL ......coceeeeieeeieeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeanansasasasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssEeSeESEsmsmtmsmmmmmsmsnmnsnsnnnnnnnnnnnn 3
EINIGIUNG e 4
1 ANWenduNgSDErEiCh ....... e 5
2 NOrMative VErWeISUNGEN .......iccciiiiiieiiiiiens s isss s i s s s s s ase s s ane s s ame e s sann e s nnans 5
3 Symbole UNd ADKUIZUNGEN .......coucciiierererensseeeressssseressssnersssssseesssssmsesasssnsesasssnnesssssnsesssssnnenssssnessssnnees 5
4 Voraussetzung fir die Abnahmeprifung.........ccccccoriicecerricccer e 6
4.1 e =T 4 =Y o 6
4.2 Aufstellung der Elektronenstrahl-SchweiBmaschine. ... e 7
4.3 NEtZANSCRIUSS ... e s s e e e e s e mn e s e nnns 7
4.4 SicherheitsmaBnNahmMeEn ... e 7
4.5 BetriebsanleituUNgen...... .. ——- 7
4.6 MESSINSTIUMENTE .......ccii s e s ssmnr e s s e s e s mme s e e s ee s s s mnmn s e e e eaasnsnnnnennnesnnnnnnns 7
5 Grundsaitze fiir die AbNahmeprifung..........cooo i e as 8
5.1 T =3 (=1 1] o= =T o 8
5.2 Grenzabweichungen fiir Maschinenparameter und Kennwerte ............ccccoooiiioiieniinnnccccsmeeneenen, 8
5.3 T 0T o 9
6 o o] ¢ 1413 0= o] 111 4V 10
6.1 e =T 4 =Y o 10
6.2 Beschleunigungsspannung, Strahlstrom und Linsenstrom ...........cccococcmmiieccemnnrccennnsssceessssseeeens 10
6.3 SchweiRgeschwindigkeitsSkennwerte............ooc i sse e mmnne s 10
6.4 FUhrungsgenauigKeit.......cccccoiiiiiiciisciieii i icsssssscsre s s s s s s ssssse e s s s s s sssme e e ee s s s ssnmn e e e e e e s snssnanmeenesansnnnnn 11
6.5 2 [=Te2 1 =T 1= (o £ 13 - 1 o V0SSN 1
7 Zusatzliche Abnahmeprifungen..........ii 1
Anhang A (informativ) Verfahren zum Messen der Druckanstiegrate...........ccccooiciiiinmiiiiincccissnene s 12
I =Y T T 1= o - 13



		2026-04-21T15:48:37+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




