E DIN EN ISO 18275:2025-10 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-09-19

Schweilzusatze - Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiRen von
hochfesten Stahlen (ISO/DIS 18275:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN
ISO 18275:2025

Welding consumables - Covered electrodes for manual metal arc welding of high-
strength steels - Classification (ISO/DIS 18275:2025); German and English version
prEN ISO 18275:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 7
2002 o1 o 8
00 1T 1) U D 9
1 AnwendungsbereiCh. ... ————————————————————————— 10
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI .. iiiisisismssismsssississssssssssssssssssssss s ss s s st e sssas st sas s s sasas s sas s sanasns 10
3 BEGIIff@ oS 11
4 00 1N T L D, 11
4.1 AlLGEIMEINES ...ucurucrisiisisssissss s E R R AR AR AR A SRR AR R AR R E SRR AR RERR SRR A SRR AR SRR AR RS 11
4.2 D80 LT LD 0Ty A 1= 1 (L3, 11
4.3 Verbindliche und nicht verbindliche Teile ... ———— 12
0 L ¥ 1 15 1 01 1 T, 12
5 Kurzzeichen und Anforderungen ... sssass 13
51 Kurzzeichen fiir das Produkt/den SChWeif3Prozess.....uummmmmmmmmmsmssmssssssssssssssssssssssssssassnns 13
5.2 Kurzzeichen fiir die Festigkeitseigenschaften von reinem Schweif3gut..........coosnsmrnrsssnsnsessssnsees 13
5.2.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A.......cccusmsenmsesssmsssesssnsens 13
5.2.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........cccocuninnrscsnsesannns 13
5.3 Kurzzeichen fiir die Kerbschlageigenschaften von reinem Schweif3gut ..........ccovrrscsnsmsscsnsesanaens 14
5.3.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J — System A.......ccususmsmsmssmssnssssssnnns 14
5.3.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........cccocunrirnrscinsesanens 14
5.4 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung von reinem SchweifRgut.........cocenmrrsereserannns 15
5.4.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J — System A.......cccususmsmsmssmssmssssssnsnns 15
5.4.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........ccccoucumsmnmnnsesnsnsnnens 16
5.5 Kurzzeichen fiir den Umhillungstyp ... 18
5.5.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 ] — System A......cccocuomsermsmsmssnsesnssesnns 18
5.5.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........cccocunmsnsmsusssnsesassnns 18
5.6 Kurzzeichen fiir den Zustand nach der Wiarmenachbehandlung des reinen Schweif3gutes .... 19
5.6.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 ] — System A......cccocuomsmrmsmsmcsmsesnsansens 19
5.6.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........cccucvnnsmsmssssnsnsassnns 19
5.7 Kurzzeichen fiir die Ausbringung und die Stromart ... ——————————— 19
5.7.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A.......ccocuessnsnsnsnsnsnsnsninns 19
5.7.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........cccocversmnmnrcsnsesanens 20
5.8 Kurzzeichen fiir die SChweiflpoSition. ... 20
5.8.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A.......ccocuussnsmsnsnsssnsnsniens 20
5.8.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........cccocvensnrmsrcsnsesanens 20
5.9 Kurzzeichen fiir den diffusiblen Wasserstoffgehalt des aufgetragenen Schweif3gutes.............. 21
5.10 Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften und die chemische

AL ESE B 080T 1T o7/ . 21
5.10.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J — System A.......ccoususmsmsmsmsssnssssssnsnns 21



5.10.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B........ccccousunnsnrnnsesesesnseas 21

6 Priifungen der mechanischen Eigenschaften ... 28
6.1 BN e 10 1= 10 T, 28
6.2 Vorwirm- und Zwischenlagentemperaturen........u s 29
6.2.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A.......ccoousmumsmsssnsssnsssnnnns 29
6.2.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B.........ccccocumnmnnrnsrscsnsnsnnas 29
6.3 L 1 0 010 L 29
6.3.1  AlLGEIMEINES...cceiiierisisisnsmsssnssssisssss s E AR RE AR REE SRR SRR SEAERRSARA SRS AR RS 29
6.3.2 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A.......ccocvvsinnnsnsnsnsnsnsnnnns 29
6.3.3 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B.........ccccocsrsmsmseserssnsesanas 29
7 ChemiSChe ANALYSEe ..o s s E AR AR R R SRR R AR R AR RS 29
7.1 AlLGEIMEINES ...currisistsisssesssassssissias s e e e s AR A R AR AR AR AR AR R R E SRR R SRR SEAERERERRSARRL SRR RR R AR R 29
7.1.1 Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A........cccocuocimnmsmsssnsesnsanas 29
7.1.2 Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B..........ccconsrsnsnsnsessssnsesanas 29
8 Verfahren ZuIN RUNAEN ... iiiiiieiisiisssesssssssssissssssssssssssesssssssssssnsssnssssssssssnsssssssssass sensssssassssnsssnssssssnsssnsssnnans 30
9 Wiederholungsprifungen ... s ssas 30
10 Technische LieferbedinGUnGen ... s 30
11 Beispiele fiir BeZeiChNUNGEN ......cccuumsmmsmsmsmsmnsmsssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssnans 30
0V ) 14 =Y 0 L, 30
11.2 Beispiel 1 - Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A .............. 30
11.3 Beispiel 2 - Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 ] - System B............... 31
11.4 Beispiel 3 - Einteilung nach Streckgrenze und Kerbschlagarbeit von 47 J - System A .............. 32
11.5 Beispiel 4 - Einteilung nach Zugfestigkeit und Kerbschlagarbeit von 27 J - System B............... 33
Anhang A (informativ) EinteilungsSSySteme ... s 34
A1l | Y O R 7 T - N 34
A2 IS0 18275-B ..ciiirsserisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssassssssssssssssassssnsssnssssssssssnsssnsnssssasssnsssnnsnns 34
Anhang B (informativ) Beschreibung der Umhiillungstypen der Stabelektroden — Einteilung

nach der Streckgrenze und 47 ] Kerbschlagarbeit ... 36
B.1 F 0 11 T 1T 36
B.2 Basisch umbhiillte StabeleKtroden ... ————————————— 36
B.3 Sonstige Umbhiillungstypen der StabeleKtroden........coummsmsmnsmsmsmssssmsmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssees 37
Anhang C (informativ) Beschreibung der Umhiillungstypen der Stabelektroden — Einteilung

nach Zugfestigkeit und 27 ] Kerbschlagarbeit........oninissnnnnns, 38
C1 W7o 14 1= 1 T 38
C.2 UMUIIUNG TYP L0 uiiiisurcsmsessmmsmssssnsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssessasssssesssssssssssssssessssssssnsnsns 38
C3 L0 33T 01T LD 7 2 38
C4 UmMhUIungG TYP L3R A A s s 39
C.5 UMDUIIUNG TYP 15 uiiiinursmsmsssmsmsmssmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasssssesssssssssssssssnssssssssssnsns 39
C.6 UMBUIIUNG TYP L6.ueuiuiiiisiimssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssessse st ss st st sesssasssass s sasssasnasnssssssssssssnnsnes 39
C.7 Umhillung TYP L8 s s s s s s 39
C.8 UMDUIIUNG TYP 45 uccrinurmsmsessmsesessmmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssss sesssssssssssssssessssssssesesns 39
Anhang D (informativ) Anmerkungen zum diffusiblen Wasserstoff...........cuvnmsmmmmnnsmmnmnmmn. 40
Anhang E (informativ) Beschreibung der Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung —

Einteilung nach Streckgrenze und 47 ] Kerbschlagarbeit..........ccosnmimnmnnmsmsmsnssnsmnsssmsssssssssns 41
Anhang F (informativ) Beschreibung der Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung —

Einteilung nach Zugfestigkeit und 27 ] Kerbschlagarbeit..........ccconnsmnnn, 42
F.1 XMX (Mangan-Molybdan)-TyP ... 42
F.2 Y00 4] 0 F e 201 42
I8 =Y 2 L0 D 000N ] < 43



Bilder

Bild A.1 — Normbezeichnung von Stabelektroden nach I1SO 18275-A
(Einteilung nach Streckgrenze und 47 ] Kerbschlagarbeit)..........cccunnnmnnnssn 35
Bild A.2 — Normbezeichnung der Stabelektroden nach ISO 18275-B (Einteilung nach
Zugfestigkeit und 27 ] Kerbschlagarbeit) ..o 35
Tabellen
Tabelle 1 — Teile der Einteilungssysteme A Und B ... 11
Tabelle 2 — Einteilung der Elektroden — verbindliche und nicht verbindliche Teile.......c.c.cosusessrsnenes 12
Tabelle 3 — Kurzzeichen fiir die Festigkeitseigenschaften von reinem SchweifRgut.........cocurvesernsesnsnenns 14
Tabelle 4 — Kurzzeichen fiir die Kerbschlageigenschaften von reinem Schweifdgut — System A........ 15

Tabelle 5 — Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes —

System A (Einteilung nach Streckgrenze und 47 ] Kerbschlagarbeit) .........cocounnmnnnnisnnssesssnnnnens 15
Tabelle 6 — Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes —

System B (Einteilung nach Zugfestigkeit und 27 ] Kerbschlagarbeit) .........ccocummsmnnsmsnsssnsesesannns 16
Tabelle 7 — Kurzzeichen fiir den Umhiillungstyp — System B (Einteilung nach Zugfestigkeit und

27 J KerbSchlagarbeit) ... s sssssssssssssssasssssssssassssssssssssssssssssens 18
Tabelle 8 — Kurzzeichen fiir die Nennausbringung und Stromart — System A (Einteilung nach

Streckgrenze und 47 ] Kerbschlagarbeit) ... 20
Tabelle 9 — Kurzzeichen fiir die Schweif3position — System A (Einteilung nach Streckgrenze

und 47 J Kerbschlagarbeit) ... 20
Tabelle 10 — Kurzzeichen fiir den diffusiblen Wasserstoffgehalt im Schweif3gut..........c.cornrsrinsesesnsnns 21

Tabelle 11 — Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften — System B (Einteilung nach
Zugfestigkeit und 27 ] Kerbschlagarbeit) ... 21

Tabelle 12 — Anforderungen an die chemische Zusammensetzung — System B (Einteilung nach
Zugfestigkeit und 27 ] Kerbschlagarbeit) ... 24



		2026-07-10T19:39:10+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




