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Schweilzusatze - Drahtelektroden, Drahte, Stabe und SchweifRgut zum
SchutzgasschweiBen von warmfesten Stahlen - Einteilung (ISO/DIS 21952:2024);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 21952:2024

Welding consumables - Wire electrodes, wires, rods and deposits for gas shielded

arc welding of creep-resisting steels - Classification (ISO/DIS 21952:2024); German

and English version prEN ISO 21952:2024
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