E DIN EN ISO 18785-5:2020-09 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2020-08-07

Ruhrreibpunktschweien - Aluminium - Teil 5: Qualitats- und Priifanforderungen (ISO
18785-5:2018); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 18785-5:2020

Friction stir spot welding - Aluminium - Part 5: Quality and inspection requirements
(ISO 18785-5:2018); German and English version prEN ISO 18785-5:2020
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