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Widerstandsschweißen - Punktschweißen von Aluminium und Aluminiumlegierungen 
- Schweißeignung, Schweißen und Prüfungen (ISO/DIS 18595:2020); Deutsche und 
Englische Fassung prEN ISO 18595:2020 
 
Resistance welding - Spot welding of aluminium and aluminium alloys - Weldability, 
welding and testing (ISO/DIS 18595:2020); German and English version prEN ISO 
18595:2020 
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