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Rührreibschweißen - Aluminium - Teil 2: Ausführung der Schweißverbindungen 
(ISO/DIS 25239-2:2019); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 25239-2:2019 
 
Friction stir welding - Aluminium - Part 2: Design of weld joints (ISO/DIS 25239-
2:2019); German and English version prEN ISO 25239-2:2019 
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