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Schweilzusatze - Technische Lieferbedingungen fiur SchweiBzusatze und Pulver -

Art des Produktes, MaRRe, GrenzabmaRe und Kennzeichnung (ISO/DIS 544:2016);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 544:2016

Welding consumables - Technical delivery conditions for filler materials and fluxes -
Type of product, dimensions, tolerances and markings (ISO/DIS 544:2016); German

and English version prEN ISO 544:2016
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