E DIN EN 10253-3:2025-02 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-01-10

Formstiicke zum EinschweiBen - Teil 3: Austenitische und austenitisch-ferritische
(Duplex) nichtrostende Stahle ohne besondere Priifanforderungen; Deutsche und
Englische Fassung prEN 10253-3:2025

Butt-welding pipe fittings - Part 3: Wrought austenitic and austenitic-ferritic (duplex)
stainless steels without specific inspection requirements; German and English
version prEN 10253-3:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 8
D0 1T 1) L D 9
1 ANWendungshereiCh. ... ——————————————————————— 10
2 JAVEOD o 0 B U e e ) 10
3 27 o4 i 12
3.1 2770 1 (. 12
3.2 Symbole UNd ADKUIZUNGEN ..ccuucuumismsmsmssssssmssssssssmsssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssassssssssassssssssassssssassssssasasss 12
4 Sorteneinteilung und BeZeiChNUNG ... sassns 14
4.1 SorteneinteiluNg ... ——————————————————————————————————————— 14
4.2 2T 73 Tl 11010 14
5 Bereitzustellende INformationen.......c.ocovrrrrrrsrsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssassassassnsssssnssassassassassnes 14
5.1 Verbindliche ANGADen ... s s s s e 14
LS I V) 1 01 L 14
5.1.2 Bezeichnung der FOrmStCKe. .....cummmimmmmmmmmmsmsmsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasasss 14
LS00 U T 1 0 1 4 = Ut () 1<) 1 W 15
5.2 L0000 4 =) 15
5.3 LT e 103 0] o) (] . 16
LSS TR0 I =) 1) 1) (- s 16
LT T 2 1) 1 1) =) 16
LS 0 T 2 ) 1] 1) (- 0 16
LT T S £ ) 1) 1) () I 16
6 5 20 W 2] U T2) o 721 41 =) o 16
6.1 Erschmelzungsverfahren des Stahls .......————— 16
6.2 Herstellverfahren fiir Formstiicke und Warmebehandlung ... 17
6.2.1 Herstellverfahren des ErzeugniSSes.. ..o 17
ST Yo 4 N =3 £ =) TSSOSO 17
6.2.3 WArmebehandIUng ... sess s ssssssssssnsss 18
7 Technische ANfOrderunNGeN.....co i s san s 19
7.1 AlLGEIMEINES ...ucurucrisiisisssissss s E R R AR AR AR A SRR AR R AR R E SRR AR RERR SRR A SRR AR SRR AR RS 19
7.2 Chemische Zusammensetzung — Schmelzenanalyse.......cc———. 19
7.3 Yol (U0 =5 g 1L . 19
7.4 Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur ... ————————— 23
7.5 KorrosionsbestandigKeit ..., 30
7.6 Aufieres Erscheinungsbild und innere Beschaffenheit........eemsesneessesssesssssesssessssssesssssss 30
7.6.1 Definition von Oberflichenunvollkommenheiten........ccevrrrrrersrsrsersssssesssssesssssssssssssssssssssssssssssassnes 30
7.6.2 AufReres ErscheiNUNESDIld ... ccsesmssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 31
7.6.3 Innere BeSChaffenEit.........ccciierimiinisininnrnsssssessssssssessssssssssssssssssssssssssssssssmsssnssssssnssssssssssnsssasssnssnsssnsanes 32
7.7 Mafide UNd GreNZaADIMAMRE.....cccvrerrersrsersessessesserssssessassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassassssssssassnssassassassansnes 32



8 5 T T ¥ (3 < 32

A 2 € =Y 1V 1 03 41 T 8 (O 36
7.7.3  WelleNDilAdUNG ... sssssssss s s s s s sssssses s sassssesssas s sassssesssas e s sasassesssassesesnsas 39
7.7.4 Ausfiihrung der FOormstiiCKeNnden.......coummmimsmsmsimmmmmsmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 40
7.8 0 ) U] 11 4 =) 40
8 o0 30 40
8.1 PriifbescheinigUNEEN ... s e e e 40
8.1.1 Arten von PriifbescheinigUungen...... s —————————— 40
8.1.2 Inhalt der Priifbescheinigungen........ s ——————— 40
8.2 Zusammenfassung der Prifungen ... sssssssss s 41
9 ProbenentNaINE. ..o AR 41
9.1 Priifhdufigkeit und Priflos...... s 41
9.2 Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben.........sssssss 43
9.2.1 Probenabschnitte und Proben fiir die mechanischen Prifungen ..., 43
9.2.2 Probe fiir den Zugversuch am GrundwerKstoff ... 43
9.2.3 Probe fiir den Zugversuch an der Schweifdnaht.......————— 43
9.2.4 Probe fiir den Schweifdnaht-BiegeverSuCh.......cummmmmmmsssssssssssssssssssssass 43
9.2.5 Probe fiir die Priifung auf interKkristalline KOrrosion ... 43
10 0 B 70 0 = 1 ) 43
10.1 ChemiSChe ANALYSE ...cicicrreimsmsmsmisssmssinsssssssssssssssss s s s e e R e AR R AR SRR RS 43
10.2 Zugversuch am GrundwerKsStoff ... 43
02000 T 2 1 02 1000 L) 101 0= 101 43
10.2.2 Bei erhOhter TemMPeIatur ..o ccsissssmsssmssssssmssssssssssssssssssssss s e R s e R 44
10.3 Zugversuch quer zur SChweiflnaht.......m———————————— 44
10.4 Schweifnaht-BieGeVerSuCh ... 44
10.5 Priifung auf interkristalline Korrosion.......ssssssssssssssss 44
10T ST ' =105 ] 000 {0 0 44
B0 1 1 1 0 o 0 44
10.8  Zerstorungsfreie Prilfung ... ssas s ssssssssssses 45
T10.8.1 PeISOMNAL ...coiiceiiieeriinriinsrssssisssissmssssmsssssssasssesssssssssassssassssasssssnssssnssssss sasnssssnssssnssasssasnssssnssssnssannsssnnnssnssssnnsssnnnsnnnss 45
10.8.2 ZfP der SChWelflNaht ... s s ss s sssssssssss sess sensssnssssssns semsssmsssnssnsssnnss 45
10.9 Werkstoff-VerwechSIungsprifung ... s 45
10.10 DichtheitSPrifung ... 45
10.11 Optionale PrilfUNGem ..ccicimimsmsmsessssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssmsssssssssssessssssssesssms s sesmssssesesssssses 46
11 KeNNZEICANUING ...covuiiiisniisnsmssisssnss s s ssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssesssms s s s smsss e s sms s e smsas e sms e s 46
12 Versand UNd VETPACKUINE ....ccuccessssmsssmssssssssssssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssnsnes 46
Anhang A (normativ) Baumafie filr FOrmStiCKe ... sssssssssssssssssssssns 48
Anhang B (informativ) Allgemein verwendete Innendurchmesser und Wanddicken, metrische

L 5 1 L3 < 69
L= 0 100 g 410 0T < 72
Bilder
Bild 1 — Baumaf3e bei Rohrbogen und Rohrbogen 180°..........coonmnmnmmsssssssssssas 33
Bild 2 — BaumafRe flil T-StUICKE .iuiiiiirrrrsrisnsrismsissmsissssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssassssassssssnssssns snssssssnssssnssssnsssnnsssansssnns 34
Bild 3 — Baumafie fiir konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke........imenneeenn 35
330 el 1 | 0 ) 1 36
Bild 5 — Bestimmung des Grenzabmafes fiir die Formstiickgeometrie.........cs, 39

-2-



Bild 6 — Bestimmung der WellenbildUung.........sssssssssssssss s 40

Tabellen
Tabelle 1 — Hohe des SChWeEIRWULISTES.....ccccuiiimiimieiininiemsisssss s s s s sssssssssssssssssssensssnssssssnssen 18

Tabelle2 — Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) von austenitischem
nichtrostenden Stahl, in % Massenanteil.........ccocvrrmrnrisnrsnrsnnrnerrsrr s s s 20

Tabelle 3 — Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) von austenitisch-ferritischem
nichtrostenden Stahl, in % Massenanteil.........cocvrrrrnrrirrrrr e ———————— 21

Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur fiir Wanddicken bis 60 mm und
Kerbschlageigenschaften bei Raumtemperatur und bei -196 °C fiir austenitische

nichtrostende Stiahle im lésungsgeglithten Zustand (+AT)b, Warmebehandlung sowie
Angaben iiber die Bestindigkeit gegen interkristalline Korrosion ... 24

Tabelle 5 — Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur fiir Wanddicken bis 30 mm und
Kerbschlageigenschaften bei Raumtemperatur und bei -40°C fiir austenitisch-

ferritische nichtrostende Stihle im losungsgegliihten Zustand (+AT)b,
Wirmebehandlung sowie Angaben iiber die Bestindigkeit gegen interkristalline

30 ) 0] ) o 28
Tabelle 6 — Definition von Oberflichenunvollkommenheiten........c————— 30
Tabelle 7 — Grenzabmaf3e fiir den Auf3endurchmesser D.......s———————" 36
Tabelle 8 — Grenzabmafie fiir die Wanddicke an den Schweifdenden.........oumiiimssssmssmssmsmssn 37
Tabelle 9 — Grenzabmafie fiir Baumafie in Millimeter ..., 38
B LY Il o o1 i (T, 42
Tabelle 11 — Zusammenfassung der Priffungen ... 42
Tabelle A.1 — Rohrbogen — Maf3e — ISO.....cccvmmmsmrmmmmsmsmsmssmsmsmsmsssssmssssssssssss s ssssssssssssesssss s eses 48
Tabelle A.2 — Rohrbogen — Mafde — METRISCH........cccunmsmsmmmsmsmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 49
Tabelle A.3 — T-Stiicke mit egalem und mit reduziertem Abzweig — Maf3e..........conninnnsnsnsnsnsnsssssssnsinns 52
Tabelle A.4 — T-Stiicke mit egalem und mit reduziertem Abzweig — Maf3e (fortgesetzt) .......ccuurrrrenes 53
Tabelle A.5 — Ausgehalste T-Stiicke — Mafle — ISO....ccomrmrmmmsmsmsmmsmsmsmsmssssmsmssssssssssssss s 54
Tabelle A.6 — Ausgehalste T-Stiicke — Mafde — METRISCH.........coonnmimnmsmnmsmnmsmsmsmsmsssmssssssssssssssssssssssssssssssas 55
Tabelle A.7 — T-Stiicke mit egalem und mit reduziertem geschweifiten Abzweig — Maf3e..........cceuuuu 57
Tabelle A.8 — T-Stiicke mit geschweifd3tem Abzweig — Mafde — METRISCH........cccocusmsmrmsmssmsnsmssssnsssesssssseses 60
Tabelle A.9 — T-Stiicke mit geschweif3tem Abzweig — Mafde — METRISCH (fortgesetzt).........ccssusrnns 61
Tabelle A.10 — Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke — Maf3e .........ccurmimrmsnmsmsmsmssssnsssssssssseses 62



Tabelle A.11 — Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke — Mafie (fortgesetzt) .........c.ceuesruurans 63
Tabelle A.12 — Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke (gerade) — Mafde — ISO .........cceuuus 64

Tabelle A.13 — Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke (gerade) — Mafde — ISO
00 g =TT v ) 65

Tabelle A.14 — Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke (gerade) — Mafe — METRISCH .... 65

Tabelle A.15 — Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke (gerade) — Mafde — METRISCH

000 g =TT /2 o) 66
Tabelle A.16 — KapPen — Mafe....ucuuummimsmsmssisssmssssssssmssssssssssssassssssssassssssassssssssasssss sassssssssassssssssassssssasassssssassssssasassnns 68
Tabelle B.1 — Innendurchmesser und Wanddicke — METRISCH ........cccooumismmmmnmmmmsmsmsmsmssssssssssses 69
Tabelle B.2 — Maf3e NACh ISO 5251 ... s s s ssassnas 70



		2026-06-11T18:44:42+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




