DIN EN 12952-5:2012-01 (D)

Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten - Teil 5: Verarbeitung und
Bauausfiihrung fiir drucktragende Kesselteile; Deutsche Fassung EN 12952-5:2011

Inhalt Seite
Lo 41 o Nt 4
1 ANWendungSbErEiCh ... 6
2 NOrmative VEIrwWeISUNQGEN .......ccoeviiiiiiiiiiiecececnmecnmememnmnmsnnnnnssssnnsnsnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsnnnns 6
3 7= o | i = 7
4 532001 o T L30T e I o L QH ] -8 1 Vo 1= o 1 OSSP 8
5 N = 0 L= 0T 8
6 Drucktragende Teile .......cccoueiiiiiiiiiieiin i 8
6.1 Trommeln, Sammler und dhnliche drucktragende Teile .........cccoiiiiiieciiirccciic s 8
6.2 Werkstoffidentifikation............ooco oot e e s s nn e e n e s e e e nnnnnnn 9
6.3 WerkstoffkennzeiChNUNG......... .. e s 9
6.4 Kennzeichnung wahrend der Fertigung..........cccooiiimiini s 10
7 Schneiden, Umformen und Fertigungstoleranzen............cccciiviiiiniiinsnen s e 10
71 Schneiden des Werkstoffs ... 10
7.2 Umformen von Trommeln, Sammlern und BOdEen .........e.uuiiiiiiieeiiiiiiireccss s rreeesssss s sessssss s e s enes 11
7.3 (o3 L=V o TAVZoT ¢ T 2o a1 g o TT=Ye T8 13V =T o N 12
7.4 Toleranzen fiir Trommel- und Sammlerfertigung......cccccccuvccccecermriiinsccccecrrr e 20
8 RS T 1= o 23
8.1 Konstruktive und sonstige das SchweiRen betreffende Anforderungen...........ccccoecmrrrrrriiicccnns 23
8.2 SChWEIBZUSALZE ......cooiieiii et e e s e e e s mm e e e 25
8.3 SchweiRtechnische ANErkenNNUNQGEN.......ccciiiiiiiccccsceier s csscr e e e s s s sssmn e e s e e s s s s sssnn e e e e s sas s s nnnneenessas 25
8.4 Allgemeine Anforderungen an die Herstellung von SchweiBnahten............cccccociinniiiiiininiinennnnnn, 26
8.5 Ausbesserung von SChweiBNAhten..........ccccciiiiiii i ————_— 27
8.6 BT 0L T4 13 ¥ T T 28
8.7 Warmebehandlung nach dem SchWeiBen ... s 28
8.8 SchweiBen nach einer abschlieBenden Warmebehandlung..........ccccceiiniiiniiniinnninnnceecnnans 28
8.9 SchweiRverbindungen, AnschweiBungen und Arbeitsproben...........cccciiiiiiiciiiir e 29
8.10  AnschweiBen von nicht drucktragenden Teilen an Trommeln und Sammler............coceccecimeennnns 33
8.11  SchweiBen VON RONIEN...... ..ot s e e e e mnn e nas 33
8.12  AbbrennstumpfschweiBen VON RONIeN ...........cccceiiiiiiiicccccserr s sssssr e e s s s sssms e e e e s sn s ssnmnnns 35
8.13  GeschweiBte RONIWEANAE.........ccociiiiiiiiirr et s mnn e s 35
< 700 I S I Ted o d e Yo T=Y 0] e o] b= 0 T3 od 4 =T L= 36
9 Mechanische Verbindungen............iiiiiiiin s e 36
9.1 e 1= 4 =Y 3 = 36
9.2 AT T =T T E=T o 110 11T 4T - o T 36
9.3 Mechanische Verbindung von Abzweigen und Stutzen zu den drucktragenden

[ B 10T o1 1= 1 U= o 37
9.4 (20 01 V7= ¢ o 1T T 11T 4 Ve - o L 38
10 WaErmebehandlUNg ... 41
10.1 N1 =Y 0 L= 0 =P 41
10.2 Warmefiihrung und Warmebehandlung(en) in Verbindung mit der Blechumformung................ 41
10.3 Vorwarmen zum SchweiBen und thermischen Schneiden ...........ccoociiiiiiininciccc e 43
10.4 Warmebehandlung nach dem SChWeien ... e s 44
10.5 Warmebehandlung von ArbeitSproben..........iiccccceceiere e ssses e e 53
Anhang A (normativ) Rohrbiege-Verfahrensprifungen ..........ccocoiiiiciminicinnincsr e 54



Anhang B (informativ) SchweiBverbindungen in drucktragenden Teilen und nicht druckfiihrende
N T o] 4 V=TT Y BT =Y o S

Anhang C (normativ) Herstellung geschweiBter Rohrwande...........ccccmiiiimiiiniinnne e
Anhang D (normativ) Spiralgewickelte Kessel und Uberhitzer .........c..ccccocvveecrerenesesesssesesssssesesssesesessnns
Anhang E (normativ) Besondere Anforderungen an Verbundrohre...........cccccovoiminiiimnninninneeennnnenen
Anhang F (informativ) Leitfaden fiir die Feststellung der Befdhigung von Kesselherstellern.................

Anhang G (informativ) Wesentliche technische Anderungen zwischen dieser Europdischen Norm
und der vorherigen AUSgabe........cociiriiiiiriir e ————

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 97/23/EG ...........ccoocciiiiriicccimmmmrensssssssssmeeesenenas

L =Y = 18] T LY==



		2026-04-29T23:56:26+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




