DIN EN 13445-10:2021-12 (D)

Unbefeuerte Druckbehalter - Teil 10: Zusatzliche Anforderungen an Druckbehalter
aus Nickel und Nickellegierungen; Deutsche Fassung EN 13445-10:2021

Inhalt Seite

L0000 0N R0 0 LT 0 1) o . 4
1 ANWendungShereiCh.....oi s ——————————————————————————— 5
2 NOIMAative VEI'WeISUNZEIL ...cvuuiiisisnissssssssssssssssssssssssssssssssassssssssss s s s sas s s eSS AR R AR R RS 5
3 Begriffe, Symbole und Einheiten ... 5
4 AllZeMEiNe ANGADEN ...t RS 6
5 LT 0 0 i 6
51 1 e 11 T 0 (LT, 6
5.2 Einteilung der WerKkstoffgruppen...... s 6
5.3 WerkstoffdOKUMENTAtION ..o s e e 6
5.4 Vermeidung von SProdbruch s ssssssasasass 6
6 L0 00010 ) 7
6.1 0 e 10T 1 LT, 7
6.2 Zeitunabhingige Berechnungsnennspannung (zuldssige Spannung) ... 7
6.3 Auslegung im Zeitstandsbereich ... ———————_——_ 8
6.4 Schalen unter AURBENAIUCK ... AR RS 8
6.5 ErmildungsbereChnuUNg ... s s s s 8
7 5 03 00 1T L 0 . 9
7.1 AllZEIMEINES ..o A AR RS R R R S 9
7.2 Bericht iiber die Qualifizierung des Schweif3verfahrens (WPQR) ... 9
7.3 Priifung der Schweifder und des Bedienpersonals von Schweifdeinrichtungen...........coonmsinsssssssssannnns 9
7.4 Schweif3Nahtvorbereitung ... ——————— 9
7.5 00 0 ) 11 <) o P, 9
7.6 Arbeitspriiffung, ReferenzKriterien.. ... 10
7.7 o0 T LD 001 )1 10
7.8 Durchfiihrung der Priifung und AnnahmeKriterien ........mmmmsss———n 10
7.9 L0108 00 11N 11D <) o 10
8% T8 R 1€ 10000 ) (0] 14 ) 10
A 27201 9 011100 0] 01 o 11
7.10 Warmebehandlung nach der FOrmgebung ... 11
7% 0200 OV =5 1 0T L 11
7.10.2 Wirmebehandlung von Flacherzeugnissen nach dem Kaltumformen.........on, 11
7.10.3 Warmebehandlung von Rohrerzeugnissen nach dem Kaltumformen..........cummmmmmsmsesn 11
7.10.4 Warmebehandlung nach dem Warmumformen ... 12
7.11 Probenahme von umgeformten ErzeugniSSeN..... s 12
7.11.1 Kalt umgeformte Erzeugnisse ohne Wirmebehandlung............ccoinnnnnnnninn. 12
7.11.2 Warm oder kalt umgeformte Erzeugnisse mit Warmebehandlung.........c.cccunnrnnsmsnsmsnsnsnsmssssssesssssseses 12
0 I o o1 U117 13
% 72 S €5 010 0T =) 5] 0 13
7.12.2 StumMPISChWEIRNANTE ... e R R R e e 13
7.13 Wairmenachbehandlung (PWHT) ...cccumimmmimmmmismmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 13
Q7% T T 2 4 T 1 10 ) 13
8 INSPEKtiON UNA PrUfUNE ..ocociiiicsinessmssinsnsssssssssssissssssssssssssssssss s s s s ss s s e sms s 13
8.1 L 11 =Y 1 ¢ L 13
8.2 Zerstorungsfreie Priifung von Schweifverbindungen.........covvmnmmnsmsssssssssssssssses 14



e 0 T V1 ) 41 1= 1 LT 14

8.2.2 Nachweis der zufrieden stellenden Erfahrung bei Prifgruppe 2., 14
8.3 Festlegung des Umfangs der zerstorungsfreien Prifung......c..mmmmmmsmsmmmssmssssss 15
8.4 Auswahl der Verfahren fiir die zerstorungsfreie Priifung von inneren Fehlern...........cossisnsnsessssnsnnns 19
8.5 Standardmiflige WasserdruCKpPrilfung ... s ssssssssssssssssssaes 19
ANhang A (NOTMATIV) .. RS AR A A AR AR R AR AR R AR R RS AR R AR R R R R R R R AR RS 20
Anhang B (informativ) Bezeichnung einiger Nickellegierungen........mmmmmmsmsmssmmsmssssmssssssssssssssssmssssssnss 22
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2014 /68 /EU.........ccoinnmnmimnnnmmnsnsss, 27
N1 LD 00 29



		2026-06-11T18:45:35+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




