E DIN EN ISO 19085-17:2019-10 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2019-09-06

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 17: Kantenanleimmaschinen mit
Kettenbandvorschub (ISO/DIS 19085-17:2019); Deutsche und Englische Fassung
prEN ISO 19085-17:2019

Woodworking machines - Safety - Part 17: Edge banding machines fed by chains
(ISO/DIS 19085-17:2019); German and English version prEN ISO 19085-17:2019

Inhalt

2000 0 0BT LT Y0 o) o o

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Internationalen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU-Richtlinie 2006 /42 /EG.......ccosuseseseseseas
20 a0 ) o
00 1T 1) U D
1 AnwendungsbereicCh..... s ——————————————_——_———_—————_
2 NOImMative VEIWeISUINZEIN ..uuuiceisessrsesisssssmssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssss s s ss s e m s e e
3 3 o
4 Liste der signifikanten Gefihrdungen ... ——————
5 Sicherheitsanforderungen und Mafnahmen fiir StEUETUNGEN ......couvrsmrrsssssmsisssmsssmsesssssssssssssssssssssens
5.1 Sicherheit und Zuverldssigkeit von SteUETUNGEN ........ccmm——————
5.2 BefehlseinriChtUNGen ... .o e e e
5.3 LD 1Tt DT )
5.3.1 Direktes INGANGSEIZEN ... s
5.3.2 Ingangsetzen mit Steuerung ,SPanNnNUNE €N ......cccurmmmsmsmmmmsmmsmm————————————
5.3.3 Integrierter VOrSChUDb ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssns
5.4 SiCheres SHIISELZEN ... A A E e e e e R R R RE RS
5.4.1  AllGEIMEINES ..o RS S
5.4.2 Normales StillSEtZeN.......couiimnmnminmm i ——————————————
5.4.3 Betriebsbedingtes StillSEtZen. ... ————————————————
LS T N |\ ) ¥
5.5 Bremsfunktion von Werkzeugspindeln ...
5.6 BetriebsarteNWahl .. —————————————————
LT S 1) 14 =Y 0 0 L
5.6.2 Betriebsart zur manuellen Einstellung wihrend der Bearbeitung (BETRIEBSART 2)........ccceu..
5.6.3 Betriebsart zur Feineinstellung (BETRIEBSART 3)....ccccusmmmmmmmmmmsmmsmmsmsmssssnssssssmsssssssssssssssssssssssssssans
5.6.4 Betriebsart zum Kettenschmieren (BETRIEBSART 4).......coummmmmmmmmmsmssnsmssssssmssssssssssssssssssssssssssnses
5.7 Anderung der SPINAEldreNZaNl.........ocueeerssesssssessessssssssssssssssssssss s ssssssassesas

5.7.1 Anderung der Spindeldrehzahl durch Anderung der Riemenlage auf den

RIiEMENSCREIDEN ...
5.7.2 Drehzahlinderung durch einen Motor mit stufenweiser Drehzahlinderung..........ccouussesssnnnas
5.7.3 Stufenlose Drehzahlinderung durch FrequenzZumriChter ...
5.8 Fehler bei jeglicher Energieversorgung.......ummmmmsmsmsmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns
5.9 Manuelle RUCKStElIUNGSStEUGTUNG ......ccoucimsmsmsmsmsmsssssssssmsssmsssssssssssssssssssssasssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssas
5.10 Stillstandiberwachung ... ———————————————————
511 Uberwachung der Geschwindigkeit bewegter Maschinenteile ..........oesessesmesesssesssessssssesnens
LT Y A ) L) by 0T o1 o

Lo 15 I <Y (T <) 74 T o



6.1

6.2

6.3

6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.3.4
6.3.5
6.4

6.4.1
6.4.2
6.4.3
6.5

6.5.1
6.5.2
6.5.3
6.5.4
6.5.5
6.5.6
6.5.7
6.6

6.6.1
6.6.2
6.6.3
6.6.4
6.6.5
6.6.6

6.6.7
6.6.8
6.6.9
6.7
6.8
6.9
6.9.1
6.9.2
6.9.3
6.9.4
6.10
6.10.1
6.10.2
6.10.3
6.10.4

7.1
7.2
7.2.1
7.2.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9

Sicherheitsanforderungen und Maf3nahmen zum Schutz gegen mechanische

GEfANTAUNGEN ... SRR 29
StandSICherheit..... i ————————————— 29
Risiko durch Bruch wihrend des Betriebs ... 29
Gestaltung von Werkzeugtriger und Werkzeug.........cuismssssssssssssssssssssssssssses 29
AllZEIMEINES ...t RS 29
R 00 016 1=3 L0 LT 14 1) o1 1)1 29
SdgeblattbefeStigUNG ... e 30
Abmessungen von Sdageblattflanschen ... ———————— 30
R 00 016 1= g, 30
33 43 11 T Y o TS 30
Bremsen VON WerKZEUGEN ... sssssssssssssssasssasssssssssassnssssssssssssssssess 30
Langste AUSIaAUSZEit. ... ——————————————————————— 30
L 0T (W0 LS 53 (=) 1 L] 30
SChUtZeINTICHEUNGEN ...t E R s 30
Feststehende trennende Schutzeinrichtungen........——— 30
Verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtungen........co——————— 30
Steuerung ohne Selbsthalf.........ccoi———————————_———————_——_—_——_ 31
YA T (T LR (=) L 0 31
Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS).......ccconmmmmmmmmmsmsmsssssssssssssss 31
Druckempfindliche Schutzeinrichtungen (PSPE)........cccoummmmmmmmmmmssmsssmssssssssssssssssss 31
L0 Q= B Lo TT ) o 31
Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Teile.......cunnnnn. 31
Absicherung der innerhalb der integrierten Kapselung installierten Werkzeuge........c.c.coususese 31
Absicherung der auf3erhalb der integrierten Kapselung installierten Werkzeuge ..........cocuseueuu 32
Absicherung von Schleifbandern ........————————— 32
Absicherung der Kantenverleimzone.......c. s 32
Zugang zum Bereich zwischen den Maschinenhilften bei doppelseitigen Maschinen ............... 33
Zugriff zu Gefahrenstellen durch den Spalt zwischen Kettenbalken und

(013725 o0 0oL 40 T ) o . 34
Absicherung der ANEriebe ... ———————————————————— 35
Absicherung der VorschubmechaniSmen ... 36
Absicherung der Bewegung von Maschinenhilften bei doppelseitigen Maschinen............ccc..... 39
Gefihrdung durch STOR ... ————————————————————————————— 42
RY 02100 0T )01 Lol 01010 0 ) 42
Mafdnahmen gegen HerausschleUdern.......omsss s 42
AllZEIMEINES ...ttt RS 42
Trennende Schutzeinrichtungen: Werkstoffe und Eigenschaften..........ccommn. 43
Einrichtungen zur Minimierung des Herausschleuderns von starren Kanten .........cccoocunsesssnsnnns 43
Hohenverstellung des Vorschubmechanismus ... 44
Werkstiickauflagen und WerKkstilcKfilNrungen ... 45
F ] F e 14 =) 1T 45
Zusitzliche Werkstiickauflage am AuSIauf ... 45
Kraftbetitigte Zufiihrvorrichtung zur Querbeschickung von Platten ... 45
Automatische Plattenriickfiihreinrichtung .........——————— 46
Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen zum Schutz vor sonstigen Gefihrdungen ............ 47
O 1 L) 47
3 ) 1 (. 47
Lirmminderung bei der KonStruKtion........mmsmsmsmsmssssssssssssmssssssssssssssssssssssssn 47
Messung der LArmMemiSSiON .. s s snassassssssssssssass 47
Emission von Spdnen und Staub ... 48
D0 L] L 14 L 48
Ergonomie und Handhabung........ s 48
BeleUCRTUNE ..ot e R AR R R SRR 48
PREUMATIK ..o eSS 48
HYAEQULIK conisiainsiseisnsnssisssssssssssnsssssssssssssssss s sssss s s sasssssssssssess sassssssssss sess sasss s sasssassesssas s s sassssesssassssssasassensnasas 48
Elektromagnetische VertraglichKeit.........cconsssssssssssssssss 48



% T 7 T - o 48

7.11  Statische EleKIIIZItAt ....cuoimimnmsmmmssisnssnsnsssssinssssnssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssnssssnsassnssnsassnsansnss 49
7.12  Fehlerhafte MONTAGE ......cccuissmrmsmmsmsmsmssmsmsmsmissssssssssssssssssssssssssssssssmsssssssssssesesms s sesssms s e ssms s e sms s sesmsms e sms s e senns 49
780 T T V= 74 8 0 4141 49
7% T 1 U a4 T 49
7.15 Relevante, aber nicht signifikante Gefahrdungen .........cconinn————— 49
7% T 05 (0 W= 1 L W) 441 0T N1 = 49
A A 1] 111 4 0 i 49
7.18 Kiinstliche optische Strahlung ... ————————— 50
8 BenutzZerinformation ... —————————— 50
8.1 WarneinriChtuUNGen ... s s e e s 50
8.2 L] 013 T 1D 0L 1 50
e I/ 1 1 =5 T3 0 ¢ L 50
8.2.2 Zusitzliche KennzeiChNUNGeN....... s ssas s 50
8.3 BetrieDSANIEItUNEG . ....ccucicrirrsistsisisesiss s s e AR 51
£ 0 1 1 =5 ¢T3 0 o L 51
8.3.2  ZuSAtzliche HINWEISE......coimmmmnsnssss s s s s 51
Anhang A (informativ) Erforderlicher Performance-Level........mmmmmmmmmssssssssssssss 53
Anhang B (normativ) Priifung der BremsfunKtion ... s 56
Anhang C (normativ) StandsicherheitSpriifung........mm———————————— 57
Anhang D (normativ) Priifung der Aufprallfestigkeit von trennenden Schutzeinrichtungen................ 58
Anhang E (normativ) GerausSChmeSSNOIT. .. .o ss s sssssssssssssssssssasssasssssssans 59
E.1 AlZEIMEINES ..ot A s 59
E.2 Bestimmung des A-bewerteten Emissionsschalldruckpegels an Arbeitsplitzen.........ccovsssnsesens 59
E.2.1 Grundnormen und MeSSVerfahren ... 59
| D7 '] (0 F 4 b 11 U] o 59
E.2.3 Position der Mikrofone an den ArbeitSplatzen........cumimmms—————— 59
E.2.4 MeSSunSiCherheit ... ————— 59
E.3 Bestimmung des A-bewerteten Schallleistungspegels..........—————— 59
E.3.1 Grundnormen und MeSSVEIrfaNIen ... sssssssssssssassssssssssssassssassnss 59
E.3.2 Schallleistungspegelbestimmung an grofden Maschinen ........cccummsmmmmmsmsmssmsmsssssss 59
DA 0 T\ (T b L1 ) 60
S '/ (T 110 0153 1 4 1= o 0 = 60
E.4 Bedingungen fiir die InStallation........cccmmcsmmmssssssssssssss———s 60
E.5 BetriebsbedingUNEEeNn.. ... s sesss s s sanassensnans 60
DTN T o a1 ) o £ ) i 60
E.5.2 Standardisierte WerkzZeuge ... 60
E.5.3 Betrieb wihrend der MeSSUNZEN ......coumsimsmsmismsmsmsmssmsmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 60
E.6 Zu erfassende INfOrmMatioNeN ... 63
E.7 Zu berichtende INfOrmationNen.......coiiimismmmsmmsimssssssss s s san e s s sassnsansnss 63
E.8 Angabe und Uberpriifung der GerauschemiSSiONSWETTE ........umemmeessesssessssssessssssessessssssssssessssses 63
DR T L 1 1 =3 1Ty 0 0 LT 63
E.8.2 Beispiel einer Gerauschemissionsangabe.......u s ————————— 63
LIiteratuUlNINWEISE ...ttt A AR RS RS REREEEREEER R R R 64



		2024-05-07T03:36:59+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




