Friihere Ausgabe: 10.86 Entwurf

Zu beziehen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin — Alle Rechte vorbehalten (C) Verein Deutscher Ingenieure, Diisseldorf 1989

DK 534.84:534.88:62-758.34

621.979:621.73.06 (083.132)

VDI-RICHTLINIEN

Dezember 1989

VEREIN Emissionskennwerte technischer Schallquellen VDI 3752
DEUTSCHER Umformmaschinen
INGENIEURE Schmiedepressen Blatt 2
Characteristic noise emission values @STAT/
; G
of technical sound sources 2 - X

Forging-presses

Inhalt

Vorbemerkung .

1 Geltungsbereich

2 Zweck

3 Zitierte Regelwerke

4 KenngroBen und MeBbedingungen

4.1 KenngroBen
4.1.1 A- Schallelstungspegel ;
4.1.2 Arbeitsplatzbezogener Emlss1onswert
4.2 MeBbedingungen

5 Darstellung des aktuellen technischen Standes
5.1 Herkunft der Emissionsdaten
5.2 Maschineneinteilung
5.3 Emissionskennwerte . .
5.3.1 Emissionskennwerte von Schmxedeexzenterpressen
5.3.2 Emissionskennwerte von Spindelpressen

6 Gerdusch-Kennzeichnung .
Schrifttum .

Anhang A Hinweise auf GerduschminderungsmaBnahmen
A 1 MaBnahmen gegen die Schaltgerdusche
A 2 Besondere Mafnahmen an den Arbeitsplitzen

VDI-Kommission Larmminderung

Gemeinschaftsausschul® Akustik und Schwingungstechnik im DIN und der VDI-Kommission Larmminderung

Emissionskennwerte technischer Schallquelien (ETS)

UnterausschuR Umformmaschinen (ETS 20)

Seite

[ L

zuletzt
2016

ENEEN RN e N e Y R S e T SR N S N - SR S B )

VDI-Handbuch Larmminderung
VDI-Handbuch Betriebstechnik, Teil 3

Preisgr. 6

Vervielfiltigung — auch fiir innerbetriebliche Zwecke - nicht gestattet



		2024-04-26T00:37:35+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




