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Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Messverfahren zur Ermittlung der
Schwingungsemission - Teil 4: Geradschleifer ohne Spannzange (ISO 28927-4:2010 +
Amd 1:2017); Deutsche Fassung EN ISO 28927-4:2010 + A1:2018

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
Européiisches Vorwort der Anderung 1 Gl corcencencssessscssessessesssssssssssssssssssssssssssssssesssesssesssssssssssnes 5

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der abzudeckenden

Richtlinie 2006 /42 /EG Pl ....coicoismscsmissmsssmsssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssss sess sasssasssasssssssssssssssssssssssssssnssnss 6
20 a0 o 7
20 0 1010 8
1 ANWeNndUNGSDErEiCh ... ———————————— 10
2 NOIrmative VErWeIiSUNGEN ... s s s s s s s ssas s s s snansnas 10
3 Begriffe und Formelzeichen.........cimmsssssssssssssssssssssssssss 11
3.1 3 o 11
3.2 200 0 14 =) ) ol 1 1) 11
4 Grundnorm und diese SChwinguNGSMEeSSNOTIN ..o irsmsmmsmesmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssass 12
5 Beschreibung der Maschinen@ruppPe ... 12
6 Kennzeichnung der SCHWINGUNG ... ssssssssssssssssssas 13
6.1 M eESSTICHEUNGEN ...t A S AR AR ERRRRRRRRRRRRE 13
6.2 110 T 01 13
6.3 SChWINGUNESIMESSGI OB ..uuiuiursissssmsmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sss s e s s E s R R A SRR AR SRR SRR RR R SRR AR SRR R AR SRR RS 14
6.4 Zusammenfassung der Messwerte in den einzelnen Schwingungsrichtungen..........ccoconninnnns 14
7 Anforderungen an die MeSSGETIaAte ... s s sasas s sassens 15
7.1 B Lo 14 =) 1 T 15
7.2 Ankopplung der SchwingungsaufNeNmer ... ————————————— 15
7.3 Frequenzbewertungsfilter ... ———— 15
7.4 11 =3 1D 0 b L= o 15
7.5 HilfS@INTiCREUNGEN et 16
7.6 KalIDIIEIUNG cciis A A A A AR 16
8 Messbedingungen und Betriebsbedingungen der Maschine ..o 16
8.1 B 1o 14 =) 1 T 16
8.2 BetriebshediNGUIGEN......ccuciiiirnisssisssmsssmsssssssssssssss s s s 16
8.3 Weitere anzugebende GrOfReN ... s saseses 17
8.4 Werkzeug, Werkstiick und Arbeitsaufgabe ... 17
8.5 Bedi@NUNGSPEISONEI ...cucurucussnrsssssssssssssssssssnsssssssssasssassssssess e e E s e e SRR SRS SRR AR AR R R A AR A SRR R RS R RS AR SR AR R R R R R SRR R RS 21
9 Durchfiihrung und Giiltigkeit der MeSSUNG .......ccovimmssssss—————m" 21
9.1 Zu dokumentierende SChWinGUNGSWETITE......cccurmsmsmsmsmmsmsmsmssssmsmsmssssssssssssssssssssss s sssees 21
9.2 Angabe und Nachpriifung des SChwingungsKennNWerts ... 22
9.3 KOrreKtUIfaKEOT Rl ....ocececcececsesscsscsss s e sssss e sssss s ssssssss s ssesssss s ssssssss e sssss s ssssssssssssnesssans 23
10 11 T 1) i (L 23

Anhang A (informativ) Beispiel fiir einen Bericht iiber die Messung der Schwingungsemission
von Geradschleifern ohne SPaNNZange ... ————————————— 24



Anhang B (normativ) Ermittlung der Unsicherheit..........sssns 26

B.1 AllZEIMEINES ...ttt RS 26
B.2 Messungen an einer einzelnen MasChine ........ccmm————————————————— 26
B.3 Messungen an MasChinenIOSEN ... ———————————————— 26
Anhang C (normativ) Gestaltung der Ersatzschleifscheiben .........o——— 28
C1 AllZEIMEINES ...t SRR RS 28
C.2 Form der Ersatzschleifscheiben aus Aluminium ........cmmm——————n 28
C.3 Gewindebohrungen fiir die UNWUChT.......cciiinnssssssssssss s 30
C4 Adapterring fiir Ersatzschleifscheiben der Form 1., 33
LIiteratUlNINWEeISE .o eSS RS 35



		2026-06-24T18:37:57+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




