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Mechanische Schwingungen - Bewertung der Schwingungen von Maschinen durch 
Messungen an nicht-rotierenden Teilen - Teil 3: Industrielle Maschinen mit einer 
Nennleistung über 15 kW und Nenndrehzahlen zwischen 120 min<(hoch)-1> und 15 
000 min<(hoch)-1> bei Messungen am Aufstellungsort (ISO 10816-3:2009) 
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