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Mechanische Schwingungen - Messung und Bewertung der Einwirkung von
Schwingungen auf das Hand-Arm-System des Menschen - Teil 3: Isolierte und
wiederholte StoRe im Frequenzbereich der ISO 5349-1 (ISO/DIS 5349-3:2024);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 5349-3:2024

Mechanical vibration - Measurement and evaluation of human exposure to hand-
transmitted vibration - Part 3: Isolated and repeated shocks using the frequency
range of ISO 5349-1 (ISO/DIS 5349-3:2024); German and English version prEN ISO
5349-3:2024
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