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DIN EN ISO 20122:2025-06 (D) 
 
 
Pflanzliche Öle - Bestimmung von gesättigten Mineralölkohlenwasserstoffen (MOSH) 
und aromatischen Kohlenwasserstoffen (MOAH) mit Analyse durch online 
gekoppelte Hochleistungsflüssigkeitschromatographie-Gaschromatographie mit 
Flammenionisationsdetektion (HPLC-GC-FID) - Verfahren für die niedrige 
Bestimmungsgrenze (ISO 20122:2024, korrigierte Fassung 2024-11); Deutsche 
Fassung EN ISO 20122:2024 
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