E DIN EN ISO 11553-2:2017-01 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2016-12-16

Sicherheit von Maschinen - Laserbearbeitungsmaschinen - Teil 2:
Sicherheitsanforderungen an handgefiihrte Laserbearbeitungsgerate (ISO/DIS 11553-
2:2016); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 11553-2:2016

Safety of machinery - Laser processing machines - Part 2: Safety requirements for
hand-held laser processing devices (ISO/DIS 11553-2:2016); German and English
version prEN ISO 11553-2:2016

Inhalt Seite

EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
2002 o1 o 5
20 0 101 6
1 Anwendungsbereich. ... ———————————————_————_——_——_———_— 7
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..o s sssssss st s s smsas s sms s s s s s s s 7
3 BEGIIff@ o A 8
4 LTS3 £ 10D QT8 L1 0 ) 8
4.1 Inhdrente GefaAhrdUNGen....... i ———————————————————— 8
4.2 Gefahrdungen durch externe Einfliisse (StOrungen) ... 9
4.3 Weitere Gefihrdungen bei Anwendung von handgefiihrten Laserbearbeitungsgeriten........... 10
5 J00 TR 20 0730 2 L1 4 10
4.3.2 Arbeiten auf hochgelegenen ArbeitSPIAtZen ... ————————— 10
T 0 0 T 0 11 0] L2 b LT 10
5 Sicherheitsanforderungen und -maf3Nahmen ... —————————— 11
5.1 Allgemeine ANfOrderUNGEIN .. ..o mmsmsmsmsssmssssssssssssssssss s s sasasasas s s s E SRR SRR AR AR AR SRR AR AR RS 11
5.2 RiISIKODEUITEIIUNG ...t s 11
5.3 Ausfiihrung von korrigierenden Maf3nahmen........cocommmmmsmmssssssssssssssssssssssass 12
5.3.1 Allgemeine ANfOrderUnNGEeN ... .couumsssmsmsmssssmsmssssssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssnssssssssessssssssssnssssnsesns 12
5.3.2 Schutz vor Gefihrdungen durch Laserstrahlung ... 12
5.4 KonstruKktionSanforderunGen ... sssssssssssssssssesees 13
LS IR €7 ) 1 1 13
LT 72 Yol 111 U] (B L, 13
5.4.3 Autorisierungskontrolleinrichtung.......o s —————————————— 13
5.4.4 Emissions-Warneinrichtung.......commmmmmssssssssssssssssssssssssssssssss 14
LT TR TR 1113 1) o B T o 14
5.4.6 Sicherheitseinrichtungen bei richtungsverdanderlicher Strahlung........cccucuniiininissisnsssssnsssnnnns 14
5.4.7  NOT-AUS-STEUETUIIG .ccururrersrsesessssrsmssssssssessssssssssssssssasssssssssssssseasssssssssss s eass e s E AR SRR R SRR AR AR SRR ER AR SRR AR R SRR R R R R RS 14
5.4.8 Kontrolleinrichtungen und Schaltungen ... ——————————————— 15
5.4.9 Vorkehrungen fiir die Isolierung des Laserstrahls ... 18
5.4.10 Schutz vor gas- und partikelformigen Schadstoffen .........nn———— 18
6 Uberpriifung der Sicherheitsanforderungen und -mafNahmen ..........oeemmesmsessessssssessssssssssnes 19
6.1 Allgemeine EiNNaltung........ississsssssssssssssssssssss s sssssssssssasssas s 19
6.2 Einteilung in sicherheitbezogene Steuerschaltungskategorien.........c.memn. 19
6.3 Einteilung in LaserKIaSSeN ... ssssssssssssssssas 19
7 NUtZungsSinformatioNeNn ... ————————————— 20
71 Zusitzlich erforderliche INfOrmationen ... —————— 20
7.2 Weitere Informationen, die enthalten sein SOIItEN ... e snenas 20



8 30T Lo 4 0 = 1 .
Anhang A (informativ) Beispiele fiir die Risikobeurteilung.........—————s
Anhang B (informativ) Mogliche Bauformen von handgefiihrten Laserbearbeitungsgeraten ..............
B.1 Gerate mit handgefiihrtem Handhabungssystem, iiber eine Laserstrahlfithrung mit
einem externen Lasergerit verbunden ...
B.2 Handgefiihrte Laseranordnung, relativ zum ortsfesten Werkstiick bewegt ..........ooinicinicinininnns
B.3 Ortsfeste Laseranordnung, Werkstiick relativ zur Strahlformungseinheit
(Bearbeitungskopf) handbewegt ...
Anhang C (informativ) Beispiele fiir die Gestaltung von technischen Sicherheitsmafdnahmen fiir
handgefiihrte Laserbearbeitungsgerate....... s
C1 E 0 10T 0 o LT
C.2 Beispiele fiir konstruktive Mafdnahmen (inhérent sichere Konstruktion) und technische
Maf3nahmen fiir handgefiihrte Laserbearbeitungsgerate ...,
C.3 Befehl/Eingabeeinheiten fil HLG........coummmmsmsmmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssasas
C.3.1 Zweihandschaltungen ISO 1385 1.....cmmmssssssssss s sass
C.4 Sensoren fiir HLG unter Verwendung von Niherungsdetektoren und Werkstiick-
KontaKtiuberwachung ... s sasss s sassssssssassssssasas
C.4.1 KontaKktnadeln/-Stifte ... ———————————————"
C.4.2 Mechanischer Schalter zur KontaktdeteKtion ...
C.4.3 Beriihrungslos wirkende induktive und Kkapazitive SENSOTreN........csmsmmsmsmsmsmssssssmsssssssssssssssssesssssas
C.4.4  UHTraschallSENSOTEI ....coccimcimsssssmsssmsssssssssss s smsssssssssssssssssss s s s e e e E R AR AR RS
C.4.5 Neigungssensoren/ BeschleunigungsSenSOreN.. ... mmsmsmsmsssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssassassasasssas
Anhang D (informativ) Empfehlungen fiir die Auswahl von persénlicher Schutzkleidung zum
Gebrauch mit den HLG ... s ssas s ssssssssaes
D.1 Empfehlungen fiir die Auswahl von personlicher Schutzkleidung zum Gebrauch mit den
5 .
0 20 s 1 1 =3 ¢T3 1 ¢ LT
D.1.2 Bewertung und AUSWall.......ccocmmimmmmmmsmssssssssssssssss s s
D.1.3 Beispiele von personlicher SChutzKleidung ..o
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie 2006/42 /EG.......ccounmrereseseseseens
IR LTS L LD g 00,



		2024-05-02T21:09:46+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




