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Federn - Mess- und PrifgroBen - Teil 1: Kaltgeformte zylindrische
Schraubendruckfedern (ISO 22705-1:2021); Deutsche Fassung EN ISO 22705-1:2025

Inhalt Seite

Europaisches VOrWOrt ... ssssssssssssssssssssssssssssssases

203 o
1 Anwendungsbereich.......n———— 10
2 Normative VerweiSungen ... 10
3 Begriffe, Symbole und ADKUIZUNGEN .....covmrsmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasanes 10
3.1 3 1 10
3.2 Symbole und ABKUIZUNGeN......cconmmismsmsnsssmsssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses 11
4 UmgebungsbedingUnGen ... 13
5 Qualifikation der durchfithrenden Person(en) ... 13
6 Fiihrungs- und Stiitzvorrichtungen........——. 13
7 Mess- und Priffmittel...... s 13
8 Mess- und Priifgrof3en fiir technische kaltgeformte zylindrische Druckfedern........ccoouuiininaiens 13
8.1 Nennlinge der unbelasteten FEder (Lo) ....mmmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassss 13
8.1.1 AlIZEMEINES ....cvevrcisisrsssmssssssmss s sasnss .13
8.1.2 Artdes MerKmals.....ssssssssssssssssssssssas 13
8.1.3 Mess- und/oder Prifmitte] ... 14
8.1.4 Mess- und Priifbedingungen........—ns 14
8.1.5 Verfahren zur Messung und Priffung ... 14
8.1.6 Prifort am Produkt.....sssssssssssssssssas 15
8.2 Aufdendurchmesser (De) ..smsmsmsmsmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 15
8.2.1 AlIZEMEINES ....cvevrcisisrnssmsssnsssmss s sassssasass .15
8.2.2 Artdes MerKmals.....sssssssssssssssssssssssas 15
8.2.3 Mess- und/oder Prifmittel ... 16
8.2.4 Mess- und Priifbedingungen........n. 16
8.2.5 Verfahren zur Messung und Prifung ..., 16
8.2.6 Prifort am Produkt......sssssssssssssssssssas 19
8.3 Innendurchmesser (D;) .. 19
8.3.1 AlIZEMEINES ....cvevrcirinrnssmsssssmss s sasass ..19
8.3.2 Artdes MerKmals.....ssssssssssssssssssssasss 19
8.3.3 Mess- und/oder Prifmittel ... 19
8.3.4 Mess- und Priifbedingungen........—ns 19
8.3.5 Verfahren zur Messung und Prifung ..., 20
8.3.6 Prifort am Produkt......sssssssssssssssssssssas 22
8.4 Gesamtanzahl der Windungen (n:), Anzahl der aktiven Windungen (n) und

Windungsrichtung....... s 22
8.4.1 AlIZEMEINES ... —————— w22
8.4.2 Artdes Merkmals...... s 22
8.4.3 Mess- und/oder Prifmitte] ... 24
8.4.4 Mess- und Priifbedingungen ... 24
8.4.5 Verfahren zur Messung und Prifung ..., 25
8.4.6 Priifort am Produkt........ssssssssssssssns 25
8.5 Angelegte ENdWIindungen.......mmssssssssssssssssssssssssas 25
8.5.1 AlIZEmEeINES ... ——————— w25
8.5.2 Artdes Merkmals......msssssssssss 26
8.5.3 Mess- und/oder Prifmitte] ... 26
8.5.4 Mess- und Priifbedingungen......nmnsmmmsss—— 26

-1 -



8.5.5
8.5.6
8.6
8.6.1
8.6.2
8.6.3
8.6.4
8.6.5
8.6.6
8.7
8.7.1
8.7.2
8.7.3
8.7.4
8.7.5
8.7.6
8.8
8.8.1
8.8.2
8.8.3
8.84
8.8.5
8.8.6
8.9
8.9.1
8.9.2
8.9.3
8.9.4
8.9.5
8.9.6
8.10
8.10.1
8.10.2
8.10.3
8.10.4
8.10.5
8.10.6
8.11
8.11.1
8.11.2
8.11.3
8.11.4
8.11.5
8.11.6
8.12
8.12.1
8.12.2
8.12.3
8.12.4
8.12.5
8.12.6

Anhang A (informativ) Berechnung der Federrate (R)

A1l
A2

Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Blockldnge (L) / Federkraft bei Blocklinge (F.)

Allgemeines ...,

Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel

Mess- und Priifbedingungen

Verfahren zur Messung und Priifung
Priifort am Produkt

FederKkraft (F) ...

Allgemeines ...,
Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel

Mess- und Priifbedingungen
Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Federsteigung (p)/ Windungsabstand
Allgemeines ...

Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel

Mess- und Priifbedingungen

Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Schleiffliche / Schleifwinkel

Allgemeines ...
Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel

Mess- und Priifbedingungen
Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Rechtwinkligkeit (e1)
Allgemeines ...

Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel
Mess- und Priifbedingungen

Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Parallelitit (e2)

Allgemeines ...

Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel

Mess- und Priifbedingungen

Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Abschergrat .......————
Allgemeines ...

Art des Merkmals

Mess- und/oder Priifmittel
Mess- und Priifbedingungen

Verfahren zur Messung und Priifung

Priifort am Produkt

Allgemeines ...

Art des Merkmals

26
26
26
26
27

w27

27
27
28
28
28
28

w29

29
29
30
30
30
30

.30

31
31
31
31
31
31

w32

32
32
33
33
33
33

.33

34
34
34
34
34
34

.35

35
35
36
36
36
36

w37

37
37
37

38
38
38



Literaturhinweise.............

Bilder

Bild 1 — Symbole fiir Schraubendruckfedern

Bild 2 — Nennlinge der unbelasteten Feder (Lo) bei denen beide Enden angelegt und geschliffen

Bild 3 — Verfahren zur Messung der Nennlinge der unbelasteten Feder (Lo) mit einem

Messschieber (Beispiel) ...........

Bild 4 — Verfahren zur Priifung der freien Liange (Lo) mittels Lehren (Beispiel)

Bild 5 — AufRendurchmesser (De) ...coesesens

Bild 6 — Verfahren zur Messung des Aufdendurchmessers (D.) mit einem Messschieber (Beispiel)

Bild 7 — Verfahren zur Messung des Aufendurchmessers (De) mit Messuhr (Beispiel)......ccussesesesenens

Bild 8 — Verfahren zur Priifung des Auf3endurchmessers (D.) mit Priifhiilse (Beispiele) ..........ccuuseunuas

Bild 9 — Innendurchmesser (Dj) ............

Bild 10 — Verfahren zur Messung des Innendurchmessers (D;) mit einem Messschieber

(Beispiel)............

Bild 11 — Verfahren zur Priifung des Innendurchmessers (D;) mit Priifstift (Beispiele)........ccouveinrrrun

Bild 12 — Gesamtanzahl der Windungen (n)

Bild 13 — Anzahl der aktiven Windungen (n)

Bild 14 — Windungsrichtungen

Bild 15 — Verfahren zur Messung der Gesamtzahl der Windungen (n¢) mit einer Priifschablone

(Beispiel)............

Bild 16 — Endwindungen........

Bild 17 — Blocklange (Lc) ....couune.

Bild 18 — Verfahren zur Priifung der Blockliange (Lc) mit einem Federkraftpriifgerat (Beispiel)........

Bild 19 — Federkraft (F)...........

Bild 20 — Unterschied zwischen Federsteigung (p) und Abstand zwischen den Windungen (u)..........

Bild 21 — Windungsende und geschliffenes Federende

Bild 22 — Verfahren zur Priifung des Schleifwinkels mit einer Schablone (Beispiel)

Bild 23 — Rechtwinkligkeit (e1)

39

12

.13

14

15

16

17

17

18

19

20

21

23

24

24

25

26

27

31

32

33



Bild 24 — Parallelitdt (€2) ....ouesersessessenns

Bild 25 — Abschergrat.......c.cououmsssnasns

Tabellen

Tabelle 1 — Symbole und Abkiirzungen

35

36



		2026-07-01T21:51:48+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




