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Werkstoffe und Gegenstande in Kontakt mit Lebensmitteln - Schneidwaren und
Tafelgerate - Teil 1: Anforderungen fur Schneidwaren zur Zubereitung von Speisen
(ISO/DIS 8442-1:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 8442-1:2025

Materials and articles in contact with foodstuffs - Cutlery and table holloware - Part 1:
Requirements for cutlery for the preparation of food (ISO/DIS 8442-1:2025); German
and English version prEN ISO 8442-1:2025
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