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Zahnheilkunde - Metallische Pulver fiir die additive Fertigung von
Dentalrestaurationen

Inhalt Seite
0 ) 4
20 0 101 5
1 ANWeNndUNGSDEreiCh .. ———————————————————— 6
2 NOIrmative VEIrWeISUNGEN ... s s s st snassn s snssmsssmsssasnasananans 6
3 3= o 7
4 Symbole UNd ADKUIZUNGEN ....ciciumiaismsmssismsmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssnses 8
5 EINTEIIUNG oo R AR AR 9
6 B 000 a0 1= 0 7] 9
6.1 Ablauf der Pulver-Herstellung ... 9
L I T 1 1 ) 41 = 1T, 9
6.1.2 RiickverfolgbarKeit.......ss—————————————_ 10
LS00 U0 TR o o0y Y ] o1 L 10
6.1.4  ZUSAIMIMEIISEEZUIE «ucvrsersessssssssesssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssassassstss s s s s e SRR AR RS R AR AR R R AR RS R AR R AR R RS 10
6.2 Anforderungen an die produzierten ObjeKte.......cns——————— 11
L/ Y 1 1 =<3 1T 0 o LT, 11
6.2.2 Physikalische Eigenschaften..... . 12
6.2.3 Chemische EigenSChaften ... sssass 14
6.2.4 BiovertragliChKeit ... 15
7 Probenalme..... s ———————————————————— 15
8 Herstellung der PrifKOIPer ... s sssssssssssssssssssasssassassssass 16
9 PIUfUNZEN s e eSS 16
9.1 B 1o 14 =) 10 T 16
9.2 PulvercharakteriSIErUNE ... s s sasas s s sasas s s sasas s sas s sasasss 16
9.3 PUlVerSChMElZPIrOZesSS ... .coumimsmnemsmsmsmssmsssmssisssssmsssssssssssssssssssassssssssassssssssassssssasassssssassssssssassssssasassnsssassssssasasss 17
£ 20 100 S L 1 1) 14 =5 10 T 17
B2 20 T Vs U ) 4= a0 0y /T, 17
9.3.3  EntspannungSgluNen....... s —————————————————— 18
9.4 Produzierte ODJEKLe ... —————————— 18
10 Angaben und VerarbeitungsanwWeiSUNG ........cumsmsmsmsmsssmsmsmssssmsmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses 19
0.1 AllGEIMEINES cuurrreransnsssassesmsssasssssssssssssssassssssssss e s sas e e sa s e Ea SRR RS SRR RAE AR R AR AR RRE A AR RRR AR EERERRR AR R AR AR R R RRR R R RRR SR RS 19
10.2 AdditivVe PrOAUKEION ..ot ssssssssssss s s ssss s sssss s s sassssssssas s sassssssssasssssasssns 20
10.3 Verarbeiter des gefertigten HalDZeugs ........cccvcrmimmnmnmnnsmssmsmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 20
11 Kennzeichnung und BeSChIiftung.......couimmmmsmsmmmsmssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssasss 21
TV 1) 14 =) 0 o L 21
11.2 KenNZeiChNUNG......c s R A R 21
0 S T V<3 g 7= U £ (1 22
Anhang A (informativ) Bestimmung des durch Eigenspannung bedingten Verzuges (Cantilever-

B T o T 24
A1l B 0100 00 123 0 7L 24
A.1.1 Eigenspannungsbedingter VEIrZug.......mmmmmmmmmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasasss 24
A.1.2 Nachweis der Ubereinstimmung mit der ANfOrderung ........oeesessessessessssssesssssssssssssnes 24



7 W0 1 T |V ) =) o 24

A2 Herstellung der ProbeKOrper...... s 24
A3 Bestimmung des eigenspannungsbedingten VerzZuges....... s 25
A4 Mess- Und Prifverfahren ... 26
A.4.1 Eigenspannungsbedingter VEIZUG........ s 26
LIt eratUTNINWEISE .. AR AR AR 27
Bilder

Bild A.1 — Probekorper zur Bestimmung des eigenspannungsbedingten Verzugs ... 24
Bild A.2 — Probekoérpermafie zur Bestimmung des eigenspannungsbedingten Verzugs.........cousees 25

Bild A.3 — Probekdérper zur Bestimmung des eigenspannungsbedingten Verzugs mit
Kennzeichnung der MeSSPUNKLE ......cccoimmsmmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaes 26

Tabellen
Tabelle 1 — Verwendete Symbole und ADKUIZUNGEN......cucuusmsmsssmssssssssssssisssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasases 9
Tabelle 2 — Zuladssige Abweichung der Elementgehalte von der angegebenen Zusammensetzung.... 11

Tabelle 3 — Charakteristische Parameter fiir Pulver fiir die additive Fertigung.........ccuoussmsmsesssssesasscnns 16



		2024-05-21T13:13:51+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




