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Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen -
Prufungen zum Beurteilen der Oberflachenreinheit - Teil 15: Extraktion von Ioslichen
Verunreinigungen zur Analyse durch Saureextraktion (ISO/DIS 8502-15:2026);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 8502-15:2026

Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Tests for the assessment of surface cleanliness - Part 15: Extraction of soluble
contaminants for analysis by acid extraction (ISO/DIS 8502-15:2026); German and
English version prEN ISO 8502-15:2026
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