E DIN EN ISO 8504-5:2026-03 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2026-02-06

Vorbereitung von Stahluntergriinden vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen
und verwandten Produkten - Oberflachenvorbereitungsverfahren - Teil 5:
Wasserstrahireinigung (ISO 8504-5:2024); Deutsche und Englische Fassung prEN
ISO 8504-5:2026

Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Surface preparation methods - Part 5: Water jet cleaning (ISO 8504-5:2024); German
and English version prEN ISO 8504-5:2026
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