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Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz durch Beschichtungssysteme - Beurteilung
der Porositat einer trockenen Beschichtung (ISO/DIS 29601:2025); Deutsche und
Englische Fassung prEN ISO 29601:2025

Paints and varnishes - Corrosion protection by protective paint systems -
Assessment of porosity in a dry film (ISO/DIS 29601:2025); German and English
version prEN ISO 29601:2025
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