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Beschichtungsstoffe - Bestimmung des Abriebwiderstandes - Teil 1: Verfahren mit 
schleifpapierbelegten Rädern und rotierender Probe (ISO/DIS 7784-1:2022); Deutsche 
und Englische Fassung prEN ISO 7784-1:2022 
 
Paints and varnishes - Determination of resistance to abrasion - Part 1: Method with 
abrasive-paper covered wheels and rotating test specimen (ISO/DIS 7784-1:2022); 
German and English version prEN ISO 7784-1:2022 
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