E DIN ISO 12219-12:2024-05 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2024-04-19

Innenraumluft von StraBenfahrzeugen - Teil 12: Kunstleder aus PVC oder
Polyurethan - Festlegungen und Verfahren zur Bestimmung der
Foggingeigenschaften von Verkleidungsmaterialien im Innenraum von
Kraftfahrzeugen (ISO/DIS 12219-12:2024); Text Deutsch und Englisch

Interior air of road vehicles - Part 12: Artificial leather made from PVC or
Polyurethane - Specification and methods for the determination of fogging
characteristics of trim materials in the interior of automobiles (ISO/DIS 12219-
12:2024); Text in German and English
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