DIN EN 1011-8:2018-07 (D)

SchweiRen - Empfehlungen zum SchweiRen metallischer Werkstoffe - Teil 8:
SchweiRen von Gusseisen; Deutsche Fassung EN 1011-8:2018

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 4
1 AnwendungsbereiCh. ... ———————————————————_—_———r———————_—_—" 6
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..o iiciieismsmssssssssississsssssssssssss s sssssss s s s s s s s s e s s s 6
3 BEGIIff@ o A 6
4 Symbole UNd ADKUIZUNGEN ....cicomiamsmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssesssssssssssssseses 7
5 Festlegung von Anforderungen fiir die QualititssSiCherung ........cmmm————— 7
6 Lagerung, Handhabung und Kennzeichnung von Grundwerkstoffen ..........ccoumnnnnnnnn 7
7 SChMEIZSCRWEI3PIOZESSE ..ucierecrnniesscsmsmssssssssmssss s e e e e e e R e 8
8 SCRWEIRZUSILZE ... corrieisesesessssssissisnss s A A SRR SRR SRR AR R AR RS 8
8.1 ALLGEIMEINES ....cucucirrcsiisnsr iR SRR AR AR AR AR AR AR AR A AR AR AR AR AR AR RS RS RS E R E AR AR RS 8
8.2 Lagerung und Handhabung.........sssssssssssssssssssssssssssssssas 9
9 000 0L (ol 0 L1 0] 9
9.1 AlLGEIMEINES ....cucucicisssrsisr i s e E R E AR AR AR AR AR AR AR AR AR R AR AR AR RS R RS RS E AR R RS 9
9.2 HilfSeinriChtuNGeN s ————————— 9
10 O o e 9
11 SchweifiNahtvorbereitung ... ———————————————————————— 10
11.1 Zusammenstellen Zum SChWeI3eN ... ————————————————— 10
11.2  Fertigungs- und Reparaturschweif3ndhte ... 10
12 Durchfiihrbarkeit von Fertigung und Priifung ... 10
13 Vorwirmen und Zwischenlagentemperatur ... 10
14 5 =5 {01 1 (L3 11
15 Zeitweilige AufbauhilfSmittel........cormminmm—————————————————— 11
16 Anlauf- und AUSIQUESTICKE ... ———— 11
17 LichtbogenZUNAUNGEN ..ot s s s s A A A e e e e R R RS 11
18 Yo U UL L 8T 1 0] 11
19 WArmeeinbIriNGUILE ....cicviismsmsmimsmsmssisssnssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssesssnssnsssnssssnsesns 11
20 SCHWEIRBANWEISUILG ...covsisusesesnsnsnsssassisissasssssss s s bbb s R A s AR AR e R RS R RS AR SRR E R e R AR R R R SRR AR RS 11
21 RUCKVErfolgbarKeit.. ... 11
22 Beseitigung von Verzug oder EigensSpannungen .......cumsmsmsmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses 11
23 Uberwachung Und PITfUNE .....oeesesmssessssssssssesssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssss 12
24 Qualitatsanforderungen..... i ———————————————————————— 12
25 Fehler und KorreKturmafRnahmen.........cocummssssssssssssssssssssssssssssssss 12
26 T2 /2 1 12
27 Wiarmenachbehandlung....... s ———————————— 12



28 Oberflichenreinigung und -behandlung.........—————— 12

Anhang A (normativ) Anforderungen an die QUAalitat ... ————————————— 13
A1 B 1) 10 1= 1 T 13
A.2 Anforderungen fiir das SchmelzsChWeiRen......cmmmmmmm—————————————— 13
W W R 5 (= 1010 T U 13
A2 2 ANFOTrAEIUNGEIN... i R SRS A R R AR AR AR R AR R AR AR AR AR R AR AR RS R R R R 13
A.2.3  Uberwachung Und PIUfUN .....coesesmmsessessssssessessssssessssssesssssssssssssssssssssessssssesssesssssssssssssssssssssssssssseases 14
Anhang B (informativ) Schweifd3technik fiir Gussstiicke aus GUSS@ISEN ......coiiiniinismsmsmsmsssmssssssssssssssssssssens 21
B.1 AllZEIMEINES ...ttt RS 21
B.2 Vorbereitungen filr das SCHWeIReN......cccursmsmsmmsmsmsmmmmsmsssmsssssssss s 21
B.3 T A UL UL g F T, 21
B.4 Wirme- und Temperaturverteilung ... 22
LIt eratUTNINWEISE .t E R AR E AR R R AR R AR AR R RS 26
Bilder

Bild A.1 — UnregelmaRigKelten.. ... s s 20
Tabellen

Tabelle A.1 — Merkmale und Anforderungsklassen fiir das Schmelzschweifden von Gussstiicken

B L)L 1 L= 1] ) 15
Tabelle A.2 — Grenzwerte fiir duf3ere und innere Unregelmafdigkeiten ... 16
Tabelle B.1 — Schweifden von Gussstiicken aus Gusseisen mit artgleichen oder artihnlichen

Yol (TN L AT N A ) 23
Tabelle B.2 — Schweifden von Gussstiicken aus Gusseisen mit artfremdem Schweifdzusatz ............ceee.. 25



		2026-07-07T23:46:20+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




