DIN I1SO 6987:2022-08 (D)

Wendeschneidplatten aus Hartmetall mit Eckenrundungen und teilweise
zylindrischer Befestigungsbohrung - MaRe (ISO 6987:2012)

Inhalt Seite
A= 10 00 1 T Lo Y0 o ) . 3
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeise ... 5
1 ANWeNndunNGShereiCh. ... ——————————————————————————— 6
2 NOTrmMative VEIrWeISUNZEIN ..cuuiccriseiscsmssssssssssssssssssssssssssssasssssssss s s sassssssssassas s sasssssssssssess sassssesssassssenssassenssnsas 6
3 Arten von Wendeschneidplatten.......cmmmmmmsssssssssssssssssssssssssssss 6
4 AUStAUSCRDATKEIL ... —————————————— 7
4.1 B 0] L) o= 11 7
4.2 Dicke s der Wendeschneidplatten mit Spanbrechern........————— 7
4.3 BefestigungShONIUNG ......ccviimsssssss s s s sas s s sssas s sasas 7
5 Bezeichnung und Kennzeichnung.........coosssssssssssssssssssss s 9
51 L3 A ol 141 0 9
5.2 KeNNZEIChANUNG.....cc iR 9
6 11 1] D o 9
7 00048 0 (0] 11 L2 0 T N L 9
7.1 Dreieckige Wendeschneidplatten — TC ......cuinmmmimmsmmmsmmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 10
7.2 Dreieckige Wendeschneidplatten — TP ... 11
7.3 Quadratische Wendeschneidplatten — SC......ccommmmmmmmmmssssssssssssssssssssssssm 12
7.4 Quadratische Wendeschneidplatten — SP......cmmmmsssssssssssssssss 13
7.5 Rhombische Wendeschneidplatten mit 80°-Eckenwinkel — CC......ccoouinmsmnnmsmsmsssmsssssssssssssssssnses 14
7.6 Rhombische Wendeschneidplatten mit 80°-Eckenwinkel — CP......ccccnmmmmmmmssmsessnsssssssnes 15
7.7 Rhombische Wendeschneidplatten mit 55°-Eckenwinkel — DC......cccviniminsmnnsnsnsesssnssssssseses 16
7.8 Rhombische Wendeschneidplatten mit 35°-Eckenwinkel — VB und VC ......cccocvmnmnmnrsnsmsessnseses 17
7.9 Runde Wendeschneidplatten — RC......cuimmmimmmmimmmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 18
7.10 Runde Wendeschneidplatten — RP.......ccommmmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasss 18
7.11 Sechseckige (trigone) Wendeschneidplatten mit 80°-Eckenwinkel — WC......ccocommsrcsnsesasanns 19
Anhang A (normativ) Toleranzen fiir d, m, m1, my und s — Auszug aus ISO 1832.........cceeimininesninnnns 21
Anhang B (normativ) Verfahren zur Priifung des Maf3es M .......coumimsmsmmsmsmsmssssssssmssssssmsssssssssssssssssssssseses 23
B.1 Dreieckige Wendeschneidplatten......mmmmsmmmmsmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssss 23
B.2 Quadratische Wendeschneidplatten........mmsmmmmsssssssssssssssssssssssm 23
B.3 Rhombische Wendeschneidplatten........coommmmmmmmsssssssssssssssssssssssssss 24
B.4 Runde Wendeschneidplatten ... 24
B.5 Sechseckige Wendeschneidplatten ... s 25
Anhang C (normativ) Grofdenbereiche.......—————————————————— 26
Anhang D (informativ) Zusammenhang zwischen den Bezeichnungen dieser Internationalen

Norm und ISO 13399 (alle Teile) ... 29
D.1 Zusammenhang zwischen den BezeichNUNGEeN ... 29
LIiteratuUrNINWEISE ..ot A SRR R R e 30



		2026-05-12T06:53:27+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




