DIN I1SO 11901-2:2019-06 (D)

Werkzeuge der Stanztechnik - Gasdruckfedern - Teil 2: Festlegung von Zubehor (ISO

11901-2:2018)
Inhalt Seite
A= 10 00 1 T Lo Y0 o ) o 3
Nationaler Anhang NA (informativ) Literaturhinweise ... 4
0] 00 o 5
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————— 6
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 6
3 3T o4 o i 6
4 L 6
4.1 B 7o) 14 =) 10 T, 6
4.2 Form A — Aufnahme-Grundplatten ... ———————————————— 6
4.2.1 Form Al — Aufnahme-Grundplatten mit zwei Lochern zum Befestigen der

L R0 ) Tl 1 T 6
4.2.2 Form A2 — Aufnahme-Grundplatten mit vier Lochern zum Befestigen der Gasdruckfeder....... 7
4.3 Form B — Zweiteilige Aufnahmeplatten......... s 9
4.4 Form C — Flanschhalterungen........oossssssssssssssssssssssssssss 11
4.4.1 Form C1 — Zylindrische Flanschhalterungen. ... 11
4.4.2 Form C2 — Quadratische Flanschhalterungen ... 11
4.4.3 Befestigung der Flanschhalterungen der Formen C1 und C2 an Gasdruckfedern ..........cuusesssens 12
4.5 FOrm D — FrontSttZEN ... sssssss s sssssssssssessssssssasssssssassssassassnsassnns 13
0 N 20 1 11 ) i 13
Y 1)y 11 ) 7 15
4.6 Form E — Rechteckige Flanschhalterungen ... 16
5 L= o0 16
6 3Ty A Lol 11410 17
LIiteratUrNINWEISE ..t A AR RS AR SRR R AR AR AR SRR RRRRR R R 18



		2026-06-25T11:51:31+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




