DIN 4003-180:2017-11 (D)

Konzept fur den Aufbau von 3D-Modellen auf Grundlage von Merkmalen nach DIN
4000 - Teil 180: Komplettwerkzeuge

Inhalt Seite
0] 04 o 5
1 AnwendungsbereiCh. ... ———————————————————_—_———r———————_—_—" 6
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..o iiciieismsmssssssssississsssssssssssss s sssssss s s s s s s s s e s s s 6
3 Startelemente, Koordinatensysteme, EDenemn.......cmmmsssssssssssssssssssssssess 6
3.1 1) 10 =) 10 T, 6
3.2 Referenzsysteme PCS, MCS, CSW .....ccciimmmmismmismsmssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssnses 7
3.3 Koordinatensystem CIP ... s s s smsssssssasnasansnass 8
3.4 D0 7] 4T 8
3.5 KoordinatensystemplatZierung....... i s 9
3.5.1  AllGEIMEINES ...ucucuciinssissssrsssssnsssssmsssasssas s e AR E AR AR AR AR R AR AR AR AR AR R AR AR AR RS RS RER R R R RE AR RR RS 9
3.5.2 CIP-KoordinatensystemplatZierung.........omssssss————————— 9
3.5.3 Verstellbare Komponenten/KomponentenbaugruppPen.....immmssmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsas 10
3.6 Werkstiickseitiges AdaptierungskoordinatenSyStem........coumsmsmsmsmsmsmsmnmsmsssmsssssssssssss 12
3.7 Werkstiickseitige Referenz im spanenden Prozess (CRP) ..., 13
4 Erstellen des 3D-CAD-Modells fiir Komplettwerkzeuge ..........coumimsmsmsmsmsmsmssssmsmssssssssssssssssssssssssssssses 18
4.1 Festlegung des Beschreibungsumfangs — CAD-ModellStruktur ... 18
4.2 Modellaufbau eines KomplettwerKkzZeuges. ... 18
4.2.1 Detaillierung der KWZ-KOmMPONENtEN.......covimmmmmmmmmmmnmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 18
4.2.2 Farbgebung im 3D-CAD-MoOdell ......ccconmrminmsmnmmmsmsmssmsmssmsssssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssasasss 18
4.2.3 Zusammenbau-KoordinatenSySteme... . sassssssssassssssssassssssasanss 18
T T 1 ) 110 =) | U 18
4.2.5 ZusammenbauvorSCRIIft..... s —————————————— 19
5 3D-MoOdell @INES KWZ.....coiiiiiisisismsmssssssissssssssssssssss s s s s ssas s s ssas s s s s 19
51 Beispiel 1 — KWZ-Drehen (DIN 4000-180:2017-11, Bild 4) .....ccconmmsmsmmmssmsmsmssssmsmssssssssssssssssssssssssens 19
LS I ¥ ) 1 0T ) L 19
5.1.2 2D-Prinzipbild KWZ-Drehen ... 19
5.1.3 Notwendige MerKmale..........commmmmmmmsssssssssssss s st ssssssssssssssssssasssssssssses 20
5.1.4 3D-Zusammenbau KWZ-Drehemn.......ummssssssssssssssssssssssssssssssssss 21
5.2 Beispiel 2 — KWZ-Drehen (DIN 4000-180:2017-11, Bild 8) ....c.cccovirimmmsmssmsssmsssmsssssssssssssssssssssssens 21
LT I V1) 1 01 U 21
5.2.2 2D-Prinzipbild KWZ-DIrehen ... s 21
5.2.3 Notwendige MerKmale.......cccuummmmsmmmmmmmsmmssssssssssssssssssssss s s ssssssssssssssssssssns 22
5.2.4 3D-Zusammenbau KWZ-Drehen.......ssssssssssssssssssssssss 23
5.3 Beispiel 3 — KWZ-Bohren (DIN 4000-180:2017-11, Bild 31)...cccoummmmmmmmmmmemmmmmssmsmsssssssssssssees 23
5.3.1  AllGEIMEINES e RS R AR S 23
5.3.2 2D-Prinzipbild KWZ-BORIen........cocummmmmmmmsmsmmsmmmsmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 23
5.3.3 Notwendige MerKmale..........cummmmmmssssssssssss s st sssssssssssssssssasssssssssses 24
5.3.4 3D-Zusammenbau KWZ-BONIemn......mmmsssssssssssssssssssssssssssssssss s 25
5.4 Beispiel 4 — KWZ-Bohren verstellbare Schwenkeinheit (DIN 4000-180:2017-11,

331 0 1) 26
L TV 1) 14 <Y 0 0 L 26
5.4.2 2D-Prinzipbild-KWZ-BORIen ..o s sssssssss s 26
5.4.3 Notwendige MerKmale......cmmmmmmmmsmsssssssssssssssssssssssssssssssss s s s s ssns 26
5.4.4 3D-Zusammenbau KWZ-BohIren......sssssssssssss s 27
5.5 Beispiel 5 — KWZ-Messen (DIN 4000-180:2017-11, Bild 62)......c.cocusisssssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssnns 27



LT SV 1) 14 <Y 0 L 27

5.5.2  2D-PrinZipbild KWZ-MEeSSEI ......cccsrrrmsmssmsmsmssssmsmsmssssmssssssssssmssssssssissssssssssssassssssssssssassssssssassssssssssssssssssssssssnsss 27
5.5.3 Notwendige MerkKmale ... s 28
5.5.4 3D-Zusammenbau KWZ-MEeSSEIN .....ccuuuumsmmsmsmsmsssmsssmsssssssssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssnss 28
6 CAD-Struktur des KOmplettWerKZeUges .......ccuummmnmsmsmsssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaes 28
6.1 NeUutrale CAD-SErUKEUL ..o ss s s s s s s s nan s neanns 28
7 DatenaustauSChmMOdell. ... ———————————— 30
71 Metadaten €INES KWZ ... s s st sttt s sasssassnas s s s s sssssess 30
7.2 SacChmMeErKMAlISHISte. ... A 30
7.3 B /=3 T 11 (10 . 30
7.4 R 1T ) 30
7.5 K3 0 T 07 ) L L (0 T U] . 30
7.6 LD E 1) 1 B L 7 Ll T, 31
Anhang A (informativ) Beispiel fiir KWZ-CAD-BaUgrupPpPe....couummmmsmsmssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasssssnsss 32
IR LTS L LD g 00, 33
Bilder

Bild 1 — Referenzsystem fiir KWZ im 3D-RaAUIM....cccuumimmmmmsmsmmsmmsmmmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 7
Bild 2 — PCS, MCS und CSW der Baugruppe (KWZ) ......ccooimmmmmmsnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 8
Bild 3 — CIP-Orientierung im KWZ........cccoummmmmmmmsssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssesns 8
Bild 4 — Modellierungsebenen im KomplettWerkzZeug ... 9
Bild 5 — Schema fiir Einbaubedingungen im Komplettwerkzeug..........cuummnmssmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssas 11
Bild 6 — Werkstiickseitiges Adaptierungskoordinatensystem (beispielhaft).........cccuiiniisisssisissssnanans 12
Bild 7 — Primare Vorschubrichtung senkrecht zur Werkzeugachse — Einstellwinkel < 90°................ 13
Bild 8 — Primare Vorschubrichtung parallel zur Werkzeugachse — Einstellwinkel < 90°........ccecvesseuus 14
Bild 9 — Primire Vorschubrichtung senkrecht zur Werkzeugachse — Einstellwinkel > 90°................. 15
Bild 10 — CRP fiir neutral stehende Werkzeuge mit rein axialem NeigungswinKkel...........cccosnrsnsnsenesseans 16
Bild 11 — CREP fiir runde Einsitze — TFP parallel zur Werkzeugachse.......c..cosmmmmmmmmmmssmssnn 17
Bild 12 — Runder Einsatz mit ZWei CRPS ... sssssssssssssssasssass 17
Bild 13 — 2D-Prinzipbild KWZ-Drehen.......ccummmssssssssssssssssssssssssssssssss 20
Bild 14 — Einbaukoordinatensysteme KWZ-Drehen.......cummmmmmmmmmmsmmsssssssssssssssssssss 21
Bild 15 — 2D-Prinzipbild KWZ-Drehen.......cmmmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 22
Bild 16 — Einbaukoordinatensysteme KWZ-Drehen........sssssssns 23
Bild 17 — 2D-Prinzipbild KWZ-BONIen ..o ssssssssssssssssseses 24
Bild 18 — Einbaukoordinatensysteme KWZ-Bohren........ummmmmmmmmsssssssssssssssssssssssss 25
Bild 19 — 2D-Prinzipbild KWZ-BORIen......ccummmmmmmmsmmmssssssssssssssssssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassnses 26
Bild 20 — Einbaukoordinatensysteme KWZ-Bohren.......ousssssssssssns 27
Bild 21 — 2D-Prinzipbild KWZ-MeSSEIN....cccuumsmsmmsmsmsmsmssmsmsmssssssssmssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses 27
Bild 22 — Einbaukoordinatensysteme KWZ-MeSSeN......cuummmmsmmmsssmsmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnses 28
Bild 23 — Schema fiir Einbaubedingungen KWZ-Drehen.......ssssssssssssns 29
Bild 24 — Schema fiir Einbaubedingungen KWZ-MeSSeN.....c.cuummmmmsmmsmsmsmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssasseses 29

-2-



Bild 25 — DatenaustauscChmodell KWZ-MeESSEIN ....ucciuiiimiimmmnmisnmismisssssssnsssssssssssssssssssssnsssnssssssnssssssssssnsssnssssssnsssns 31

Bild A.1 — Einbaukoordinatensysteme KWZ-Bohren.........ssssssssss 32
Tabellen

Tabelle 1 — Merkmale fiir die TrennStellen ... —————————————— 19
Tabelle 2 — Notwendige Merkmale Zusammenbau KWZ..........ssssssssssn. 20
Tabelle 3 — Notwendige Merkmale Zusammenbau KWZ..........ccommmmmmmmssmsssssssssssssssssssssssas 22
Tabelle 4 — Notwendige Merkmale Zusammenbau KWZ.........sssssssssssssssss 24
Tabelle 5 — Notwendige Merkmale Zusammenbau KWZ..........sssssssssn. 26
Tabelle 6 — Notwendige Merkmale Zusammenbau KWZ..........ccommmmmmmssmssssssssssssssssssssssss 28



		2026-05-13T03:44:51+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




