DIN 802-3:2016-03 (D)

Toleranzen des Gewindeteiles von Gewindebohrern - Teil 3: Geschliffene
Gewindebohrer fiir G-Gewinde nach DIN EN ISO 228-1 und Rp-Gewinde nach DIN EN
10226-1 - Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles
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