DIN EN 13218:2010-09 (D)

Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Ortsfeste Schleifmaschinen; Deutsche Fassung
EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010

Inhalt Seite

72 e T o 5
T =T 1T T 6
1 AnNWendungSberEiCh ... —————————————— 7
2 NOIrmative VEIrwWeISUNGEN .......oceeeiiiiieiiiecicececimeiemememnnnnssssnssnnssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsnnnns 7
3 7= o | i = 10
4 Liste der signifikanten Gefahrdungen.........cccceiiccccecmiiiiiin s sssss e s smn e e e e s s e annns 16
5 Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaBnahmen.............ccccoviiiiriccccccsecreee e 22
5.1 N0 =Y 0 L= 0 = 22
5.2 Mechanische Gefahrdungen ... ———— 22
5.2.1 Einrichtungen gegen Herausschleudern bei Schleifkérperbruch.............cooiiiiiiicciieeee 22
5.2.2 Einrichtungen gegen Herausschleudern von Teilen ........ccccciniiiiinnnisinnsssse e 23
5.2.3 Schutzschirme fiir Tisch- und Sténderschleifmaschinen.............cccooiiiciiie 23
5.2.4 Einrichtungen gegen Zugriff in den Wirkbereich..........ccccooviiiiiciiinisi s 23
5.2.5 MaRBnahmen, Einrichtungen gegen unbeabsichtigte Beriihrung des Schleifkérpers.................. 24
5.2.6 SchleifwerkzeugaufNahmen ... san e e s s snmn e e e e e nnmnne e e s 24
5.2.7 Werkstiickauflagen, Werkstlickfiihrungen und Spanneinrichtungen............cccccccirrriiiccccicnecennnn. 24
5.2.8 Einrichtungen zur Drehzahlanderung der Schleifspindel..........ccccccceoimmiiiinccccccseerrre e 25
5.2.9 SChWeNKDEr@iCH ... e 25
5.2.10 Automatische Ladevorrichtung .........ccccciiiiiiiiiiicsirir s 26
5.3 Elektrische GefahrduNgen..............iiiiiiiiiccceirre s ssssse e e ss s s e s s s s s mme e e e e e s sas s smmne e e snsnnnnnnns 26
5.3.1 Schutz gegen direkte Berihrung.........coccoiiiiiimiiniimmiirsr s s s 26
5.3.2 Schutz bei indirekter BerliNrung.........coccviiiiimiiniiiir s 27
5.4 - 1 o 27
5.5 SCRWINGUNGEN ...t R e aR s s R s an e e e a e e 27
5.6 Gefahrdungen durch Staube, Rauche und Nebel .......... . 27
5.7 Einrichtungen fiir die Verwendung von Kiihlschmierstoffen ..........cccccoccniniinniinnnssinnieeen, 28
L 0 T - N 1 e =Y 5 7= 1 5 == 28
5.7.2 MaBRnahmen zum Schutz gegen Kontakt oder Einatmen ........ccccccoeccceceemmrinnsscccccssceees s ssssssneeens 28
5.7.3 MaRnahmen zur Verminderung von biologischen und mikrobiologischen Gefdahrdungen........ 29
5.8 MaBRnahmen gegen Brand- und Explosionsgefahrdungen .........ccccccevicccciecereninnnsscccssseeeseneessssennns 29
5.8.1 Brennbare Kiihlschmierstoffe...........cccoooiiiiiiiiic e 29
5.8.2 Brennbare und explosionsfahige Staube ... ——— 30
5.9 BeleUChtUNG ...t 30
5.10 Steuerungen und Befehlseinrichtungen ..........ccociiiiiiiinii e ———— 30
E TR0 g . | T =T 4 =Y g =R 30
5.10.2 Ingangsetzen/Wiederingangsetzen gefahrbringender Bewegungen...........cccocvvmiinninnnininennnnnns 31
LT 0T TR ]| =7 =Y -2 =Y o 31
5.10.4 BetriebDSArten ... e an e e a e nmn e e e e e e e a s nnnneae s 32
5.10.5 ZustimmeinNriChtUNg ... ... e 34
5.10.6 Verriegelung von beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen........ccccccovecccierinencccccseceeeen, 34
5.10.7 Kraftbetitigte Werkzeug- und Werkstiickspanneinrichtungen ..........cccccoiiviccccecennnesnsssccsseceeenen 34
5.10.8 Drehzahleinstellung der Schleifspindel ............ccooimiiiiiiicccir e e e 35
5.11 Elektromagnetische VertraglichKeit ...........ccccceiiiiiiiiccisciiiei s csccssesrrs s cssss s e e s ssmse e e s ee s smnnns 35
L 00 T I TS e =53 1 e =Y S 35
5.11.2 StOrauSSENAUNG .....cccueriiiieiriiiiirr it r s s e a e E e a e e e R E e R r e e nnan 35

Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen und/oder
1T F= 11 T= 10T 1T o 35



7 (==Y 0 10T 2= T 4} o 4 5 1 T 14 oY o O 38

71 N = 0 1= 10 TS 38
7.2 Betriebsanleitung........cccc i ———————— 38
%80 T\ | e 1= o =T == 38
7 2 T - T 1 o 39
A% T = T o 11Ty T T Ty T T o 40
7.3 L CET 2= T 410 TV T 41
Anhang A (normativ) Schleifkérperschutzhauben, Zusatzschutzeinrichtungen und deren

Kombinationen an ortsfesten Schleifmaschinen ..., 42
A1 2N LTV ¢ T L0 4T T o 7= o =Y 1o o RS 42
A.2 Begriffe Und SYymbole......... s nn e e e e nnnns 42
A.3 Sicherheitstechnische Anforderungen fiir Schleifkérperschutzhauben und

PAVET: 1 AT ed 0103 #-2=T1 4T Ted o1 0T o 1= o TS 43
A.3.1 Formen von Schleifkérperschutzhauben und OffnuNgSWInKel ..........cceeeerueerrernieeesieeneeesesesseens 43
A.3.2 Wanddicken und Werkstoffe ... 50
A.3.3 Zusammengesetzte Schleifkdrperschutzhauben.........ccccoiiiiiiiiii s 60
A.3.4 ZusatzschutzeinrichtUnNgen ... ———— 61
A.3.5 Festigkeitsnachweis, Prifung........cccccciniimm s s 63
A.3.6 Befestigung von Sichtscheiben in Zusatzschutzeinrichtungen..............ccoooiiiiiiiiicees 63
A.3.7 Sichtscheibe fiir Tisch- und Standerschleifmaschinen............cccooiiiiciii e 64
A.4 Verfahren zur Auslegung von Schleifkérperschutzhauben und deren

Befestigungselementen ... s n e e e e s annns 65
N 30y S V| [ = 4 T g T 65
A.4.2 Energie von SchleifkorperbruchStlicCKen .........cccccoiccciiieimiiiiics e ssssr e snne e e seannns 66
A.4.3 Ermittlung der Wanddicken von Schleifkorperschutzhauben............cccccoovmrriiiiiiccccccceeer s 66
A.4.4 Auslegung der Befestigungselemente. .........ccccciiccccieemmiiiiinscccsssssere s ssssse e e e s s s s sssne e e s e s s snnnns 68
Anhang B (normativ) Befestigungsmethoden fiir Schleifwerkzeuge und sicherheitstechnische

Anforderungen an Schleifwerkzeugaufnahmen ..........ccccoiiiiiiiii . 70
B.1 AnNWendungsbereiCh ... ————————— 70
B.2 Befestigungsmethoden ... ——————— 70
B.3 Allgemeine ANfOrderUNGEN........ciicieiriiiieiri i n s anr s nnans 70
B.4 Gestaltung und Konstruktion der Spannflansche..........ccccconiiciiiniiiinns e 7
B.4.1 Einspannkrafte und Anziehdrehmomente ... s 71
B.4.2 AuBendurchmesser, Ringflichenhdhe und Uberdeckung..........cccccveerrerenensesessesessessssesssseesesssaens 71
B.4.3  SteifigKeit....cooooieiiee e 74
B.4.4 Kennzeichnung von SpannflanSChen.............cccoiiiiiiiiccccecrrrr s ssssr e mmne e s nns 75
B.5 Einrichtungen zur Aufnahme von Schleifwerkzeugen mittels eingelassener

BefestigungsSelemente ....... ..o 75
B.5.1 Zentrale GeWindeeINSALZE............ooi i mn e mn e 75
B.5.2 Methode zur Ermittlung der Rundlaufabweichung fiir Spannzangen.........ccccccoiiiiiiiiciiiicnnnnennnnee 76
B.5.3 Eingelassene Befestigungselemente fiir Schleifkérper Form 2, 35, 36, 37 (siehe EN 12413)

und vergleichbare SChleifKOrPer....... . 77
Anhang C (informativ) Berechnung der Einspannkraft und des Anziehdrehmomentes fiir die

Befestigung von Schleifkérpern mit Spannflanschen ..., 81
C1 L0 1 =Y =Y o 1= 81
C.2 BetriebSKIaAfte.......c.ceiiieie e e e 82
C.3 Erforderliche EinSpannkraft ... s 83
Cc4 Anziehdrehmoment der Schrauben ... s 85
C.5 L E= e =T T o] === W] ' 86
Anhang D (informativ) Verminderung der Gerauschemission ...........cccccccirmiiiiiiccsssseeneenenssssssssssessessssssssnns 87
D.1 MaBnahmen zur Verminderung der Gerauschemission .........cccocvvmriniimnnninnsss e 87
Anhang E (normativ) Bestimmung, Angabe und Nachpriifung der Gerduschemission.............. 88
EA 1 =Y 1 T 88
E.2 BetriebsbedinQUNQGeN........ccciiiiiiiii s ——————— 88
E.3 Angabe und Nachpriifung der Gerduschemissionswerte ...........ccccenriim 89
Anhang F (normativ) Anforderungen an Schleifmaschinen fiir die Bearbeitung von Werkstoffen,

bei denen brennbare und explosionsfahige Staube entstehen............cccccrriiii e, 90
F.1 Einrichtungen zum NasSSChIQIfeN .........coivc i snmn e s e annns 90
F.2 Einrichtungen zum Trockenschleifen mit Nassabscheidung durch sofortiges Benetzen........... 90

-2-



F.3 Einrichtungen zum Trockenschleifen mit Abscheidung durch nassarbeitendes

N ¢ o o 1= T o (= = =Y o o PR
F.4 Zusitzliche Anforderungen, Trockenschleifen ...

Anhang G (informativ) Relevante und besondere Abschnitte fiir unterschiedliche ortsfeste

BT o 01 L= 10 T= ET o] 110 1= o

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinien 98/37/EG, geandert durch die Richtlinie

98/79/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG Al .......ooriieiicnie e s nn s

Anhang ZB (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG (] .....ccccccvvveeccvecererrrnsscssnnceeenenns

L= = 1 0] T 1T =



		2024-05-14T15:14:31+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




