DIN 802-3:2008-11 (D)

Toleranzen des Gewindeteiles von Gewindebohrern - Teil 3: Geschliffene
Gewindebohrer fiir G-Gewinde nach DIN EN ISO 228-1 und Rp-Gewinde nach DIN EN
10226-1 - Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles

Inhalt Seite
1 AnNwendungsbereiCh ... ————————— 2
2 Normative VErweiSUNQGEN ........ccceiiiiiimiiiisis s s s s s s s s s mn e s ana s nnn s 2
3 Kurzzeichen, MaBbuUChStaben........... . i r e e s s e e s e e nmnn s nsaas 3
3.1 INNENGEWINAE........eeeiii iR 3
3.2 LT3NV T =T oo 4T =Y SR 3
4 Allgemeine FestlegUNQGEN ...........e s 5
5 Toleranzen fiir den Flankendurchmesser d, des Gewindebohrers..........ccccccccciiiiiiimemeeiiiiienenenens 7
6 Toleranzen des AuBendurchmessers d am Gewindebohrer ...........ccccocciiiiiicninciccncccee e 8
7 Grenzabmale des Teilflankenwinkels /2 am Gewindebohrer...........cccoovecirrccccerrrcceenreeceeens 10
8 GrenzabmalRe fiir den Flanken- und AuBendurchmesser an Gewindebohrern........................ 10
Anhang A (informativ) ErlAuterungen ... ccrccsserrrr e ssse e ms e e se s me e e e e e e s 12



		2026-05-12T20:23:47+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




