DIN CEN/TS 15427-2-2:2021-03 (D)

Bahnanwendungen - Reibungsmanagement zwischen Rad und Schiene - Teil 2-2:
Eigenschaften und Merkmale - Kraftschlussmodifikatoren; Deutsche Fassung
CEN/TS 15427-2-2:2021

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
EINIEITUNG o AR AR R AR R R AR R SRR AR AR RS 5
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————————— 6
2 V0D o 4T U e e R ) 6
3 27 o4 o i 8
4 Materialanforderungemn.. ... ——————— 10
5 Allgemeine ANfOrderUNGEI .. ..o uuismsrimsmsmssssmsmsssssssssssssssssssssssss s s sssas s sas s sesssas s s sasas s s sasas e sssassnns 10
5.1 00 1T 1 U D 10
5.2 Produkt-SpezifiKation. ... s 10
5.3 Technische DOKUMENTAION ..o 11
6 Kontrolle und Uberwachung des PrOQUKLS......curesessmesmsesesssesssssssssssssssssessssssssssessssssssssesssssssssssssssasens 11
6.1 Herstellungsverfahren ... s s 11
6.2 Zusammensetzung des Materials ... ———————————————— 11
6.3 L0 LI Ty 00 a1 D o) 11
6.4 Zusidtzliche Mafinahmen ... s s 11
7 Technisches Datenblatt ... ————————————————————————— 11
7.1 AlLGEIMEINES ..ot eSS 11
7.2 Eigenschaften von fettbasierten Materialien ... —————— 12
7.3 Eigenschaften von fliissigen Materialien ... 12
7.4 Eigenschaften von festen Materialien.......mmmmmssssssss———s 12
8 o a1 LD 0= 4 12
8.1 Erlduterung des Anhangs A: Tabellen A.1 DiS A4 ... 12
8.2 Legende zu den Tabellenspalten von Anhang A ... 12
8.3 Legende zu Anhang A, Spalte ,,Verwendung" ... 13
9 Verpackung, Kennzeichnung und Lagerung........umsssssssssssssssssssssssssssssssss 13
Anhang A (normativ) Anforderungen an Kraftschlussmodifikatoren und Priifungen ..........cccoeeciniinucnns 14
Anhang B (informativ) Bestimmung der fliichtigen Anteile in fettbasierten Materialien .........ccoceevnuena 22
B.1 A o 22
B.2 KUrzbesChreibUung.......o s s 22
B.3 Bedingungen fiir Prifungen..... s 22
B.3.1 PrifbedingUNGeN......ccciisismnmiismsmssismsmssssissssssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssmssssesssnssnssssssssnsenns 22
B.3.2 Erforderliche Priif- und MeSSeinriChtung ... 22
B.4 50 g 074 121 1) (=) (L 22
B.4.1 PrifungsSvorbereitung ... s s s s s s ns 22
B.4.2 Durchfilhrung der Priifung.....c.cuuimmimmsnsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 23
330 20 TR 51 o 114 23
B.5 Aufzeichnung der Prifergebnisse.. ... 23
Anhang C (informativ) Funktionspriifung an spezifischen Apparaturen ..., 24
C1 ALLGEIMEINES ...ucucurririiisisissss s E R AR R AR AR AR AR AR RS AR RS RE RS RERE SRR AR AR R R R R AS 24
C.2 Spriihfahigkeit fliissiger KraftschlussmodifiKatoren ... 24



C.2.1
C.2.2
C.2.3
C.2.4

Kurzbeschreibung....... s 24
Bedingungen fir Priufungen ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssasss 24
PrifVerfalren ... —————————————————————— 25

Anhang D (informativ) Priifung der Remanenz und des Kraftschlussbeiwerts von

D.1
D.2
D.3
D.3.1
D.3.2
D.3.3
D.3.4

Doppelscheibenmaschinen ... ——————————————————— 26
A ol 26
BeSCRIEIDUNG ...ttt AR R RS 26
Bedingungen fiir Priufungen ... 26
PrilfDediNGUIGEIN ... couieiucsnsssassesmsssasssssssssssss s s s e s EeEE R AR RS R R AR AR RS AR R AR AR R R AR RS 26
DOPPEISCHEIDEN ....cciieicitissnssnsn s ———— 26
Durchfilhrung der Priufung ... s ssssssssssssssass 27
Bewertung der Prifung...... s 27

Anhang E (informativ) Doppelscheibenmaschine zur Bestimmung der Reibkraft in

Abhiingigkeit von der Kraftschlusskennlinie (fiir feste Stifte vergleichbar mit der

MTM-PrUfUNE) e AR AR SRR AR SRR AR 29
E.l A o 29
E.2 3Tl 013 1 0110 0 . 29
E.3 Bedingungen fiir PriUfunGen ... s ssssssssssssssssssssssssssssssass 30
D 0 T o a0 {0 TT0 g ) o 30
E.3.2  DopPelSCheiben ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssnssssnses 30
E.3.3  Beispiel-Prilfprozess. ... imsimsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnssssssnses 30
E.3.4 Bewertung der Prifung......sssssssssssssssssssss s 32
Anhang F (informativ) Kraftschlusskennlinienpriifung fiilr MTM-Maschinen ........ccommsmmmsmsmssssssssenss 33
F.1 F ] L) 14 =) 1T 33
00 T A 1 o 33
F.1.2  BeSCRIeibDUNG...cocciccissssrssinsssssissssssssssssss s s s s s s e e s e s 33
F.2 PrifeiNriChtung ... s s sas s s s sas s sasas s sasas 33
F.3 Auftrag des Kraftschlussmodifikators auf die Metallscheibe ..., 34
F.4 Durchfiihrung der Prifung ... 36
F.5 Bewertung der Priufung......ccommmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssassssssssassssssasss 37
IR LTS L LD g 00, 39



		2024-04-29T17:56:02+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




