DIN EN 14730-1:2017-06 (D)

Bahnanwendungen - Oberbau - Aluminothermisches SchweiRen von Schienen - Teil
1: Zulassung der Schweillverfahren; Deutsche Fassung EN 14730-1:2017

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 4
00 1T 13 U D 5
1 ANWeNndUNGShereiCh... i —————————————— 6
2 NOTImMAative VEIWeISUINZEIN ..ucuuiuicriseiarssssssssssssssssssssssssssssssasssss s sesssss s e smsas s sms s sm s s sms s e e s e e R S 6
3 3= o (N 6
4 Durch das Eisenbahnunternehmen bereitzustellende Informationen...........coosssnscsnscsnscsnsssnnnns 7
5 ZulassSungSVeErfahIen ... ———————— 8
51 B 1) 14 =) 10 T, 8
5.2 Merkmale des SChweiRVerfahrens ... ——————————— 8
5.3 Allgemeine ANfOrderUNGEIN .. ..o e E R R R RS 8
5.4 Einzureichende Unterlagen fiir den Antrag auf Zulassung..........mnnmnm. 8
5.4.1 ArbeitSANWEISUIG ..ccveicrrseiarsmsmsmssmsnssssssssssssss s s e SRR SRR AR AR R RR SRR SRR AR SE R R AR SRR RER SR RS 8
5.4.2 Zeichnung mit den erforderlichen AbmeSSUNGEN ......ccovimimnmnmninmssmss s ———— 9
5.4.3 Bandbreite und Toleranzen der chemischen Analyse........cus————— 10
5.5 Priifung zur Erst-UbDereinStimmuIng........cmemssssesssessssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasess 10
5.6 Erweiterung der Erst-Ubereinstimmungsprilfung .......oesesesssesssssssssssssssesssssssssssssssssssssesssess 12
5.7 Vorbereitung und Zuweisung der SChweif3prifungen ... s———s 12
6 Neuzulassung nach Anderungen im SChWeiRVErfahren ........eressssessssssssssssssssssssssssssesss 13
6.1 Anderungen, die eine ZulasSuNg EIrfOrAEIT ....ummmrsmessssesssssssssessessssssssssssssssssssssessssssssssessssssssases 13
6.1.1 GeoMEetriSChe PArameter ... s s R 13
L0 /N B U= o] L ) ) 13
6.1.3  ADStICHSYSEEIMucuiiiiiisrsirnsi iR AR 13
L I VA0 ) 0= L 11 A = 1 1 13
L T (N3 1Y 00 ot () T 13
6.1.6  SCRWEIMBITICKE ...ttt RS RS R R 13
6.2 Priifanforderungen bei einer Neuzulassung nach Anderungen im SchweifRverfahren............... 14
7 001000 g 00 0D 0T 16
7.1 Sichtpriifung der Oberflache ... ——————————— 16
7.1.1 Unbehandelte Oberfliche der SChWeif3unNg .......cccormrmsmrmsmsmsmsmsmsssmmss s ————— 16
7.1.2 Geschliffene Oberfliche der SChWeif3UNg.......ccoummmimmsmsmimmsmmm————————————— 16
7.1.3 Sichtbare WarmeeinfluSSZOme ... s sssees 16
7.2 Hartepriiffung der FAahrflachen.......ossssssssssssssssssssssssssssssssssas 16
7.3 L 33TCTY 00 001 U0l 000 000 LD 17
7.4 INnere BegUtacChtUng ... s s s 17
7.4.1 Fehlerbild der SChWeifSung........ccovi——————————————— 17
7.4.2 Schmelzbereich — FOrm und ADMESSUNG ......cccuimsmmsmmsmsmsmssmsmsmsmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses 20
7.4.3  SCHMEIZDEIEICh . ————————————————————— 20
7.4.4 Breite der weichgeglilhten Zone........————————————— 21
7.5 DauerfestigKeitSPrilfing.....cu s nn s 21
7.6 ChemiSChe ANALYSEe ... s s AR R e AR R AR RS 21
Anhang A (informativ) Schritte des Zulassungsverfahrens .........——————— 23
Anhang B (informativ) Empfohlener Ablauf fiir Laborpriifungen ..., 24
Anhang C (normativ) Verfahren zur FIY-AtZUNEG......cumnesmsmsessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 25



Anhang D (informativ) Verfahren zur Bestimmung der Oberflichenharte..........ccoonnnninsssnsssnsssnsssnssssnnns 26

Anhang E (normativ) Durchfithrung der Biegebruchpriifung.........un. 27
Anhang F (normativ) Verfahren zur Dokumentation von Fehlern in der Bruchflache........cccccovuinnininnnns 28
Anhang G (normativ) Ultraschallpriiftechniken fiir aluminothermische Schweifdungen an

X0l 1151 U 0000 0] 0 1<) o . 30
G.1 L0 w0 T T, 30
G.2 o0 8= 10D (0401 . 30
G.3 Vorbereitung der PrODEN ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 30
G.4 L] 0T o N 30
G.5 Durchfilhrung der Prifung ... ssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasas 31
G.6 10 10 5014 =) 1 L) 31
Anhang H (normativ) Verfahren zur mikroskopischen Untersuchung der sichtbaren

Warmeeinflusszone und des Schmelzbereichs der Schweiffungen ..., 32
Anhang I (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Breite des weichgegliihten Bereiches .........c...... 33
L1 1L RT3 G 1 33
1.2 Beurteilung der HArteWEIte ... s ssssssssssssssans 34
00 O 1 1 =3 T3 0 o LT 34
1.2.2  Mittlere Hirte des Grundmaterials ... 34
1.2.3 Bestimmung der HArtelinie ... sssssssssssssssasssas 34
1.2.4 Ermittlung der Breite des weichgeglithten Bereiches.........ccoumnmnmnmsmmmmmssssssn 34
1.2.5 Unregelmafliger Hirteverlauf in des Grundmaterials.......cummmmmsmmmssssssssssnm 35
Anhang ] (normativ) Verfahren zu Dauerfestigkeitspriifung von aluminothermischen

SCRWEIRBUNGEN ... R AR R AR R SRR AR RS R e 36
J1 B} 1o 10 =) 1 LT 36
].2 Aufbau der Priifeinrichtung.......mimssssssssssssssssssssssssssssssss s 36
].3 Kalibrierverfahren ... ssssssssssssssssssssssssssssssssassnsassassnsassnsaes 37
].4 Ergebnisse der DauerfestigkeitSpPriufung ... 37
1 N 1) 1§ U 37
J.4.2 TreppenstufenVerfalren ... s 37
]4.2.1 S a0 £ 1 [ 37
].4.2.2 DUIChflINIUNG e E s 37
].4.2.3 LD E T 41 4T £, 38
].4.2.4 FAX 014 E=1 00 00 153 301y 1) o =) 39
].4.3 Beispiel fiir die Datenauswertung der Dauerschwingpriifung nach dem

TreppenstufenVerfalren ... ————————————————————_—_————_— 40
J.4.4  ,Past-the-post“-Prifverfahren..... s 40
J.4.4.1 o0 1D ] 11 o) T, 40
].4.4.2 DUFChflIRIUNG vt R R e RS 40
].4.4.3 D203 5000 =) 0 0= U 0 4 1 41
].4.4.4 FAX 015 E=1 00 00 153 500y 1) oL 0 41
Anhang K (informativ) A-ADWeiChUNZEN .....ccccovimcrimnmnmnnmn s 42
LIteratUrNINWEeISE e RS 43



		2026-07-12T04:21:08+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




