DIN EN 16028 Berichtigung 1:2013-02 (D)

Bahnanwendungen - Spurkranzschmierung - Prufung der Schmierstoffe; Deutsche
Fassung EN 16028:2012, Berichtigung zu DIN EN 16028:2012-10

Inhalt Seite
72 e T T o 5
T =T T T 6
1 AnNWendungSbereiCh ... ————————————— 7
2 NOIrmative VErwWeISUNGEN .......oceeviiiiiiiiiecicececemecnmemnnssnnssssnsnsnnnnssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsnsnsnsnnnns 7
3 7= | SRR 10
4 Gesetzliche EiNhaltung..... ..ot e 11
5 FreigabeverfaNren ............ i sss e e sss e e s s s e e e e s s a s smn e e e e e e s sn s snnne e e e e ensnnssnnnns 1
5.1 N0 =Y 0 L= 0 TP 1
5.2 Stufe 1 — Produkt-Spezifikation ... 1
5.3 Stufe 2 — Vorlage der technischen DatenbIatter ...........cccoccmiiiiimniinic 12
5.4 Stufe 3 — ValidieruUNgen..........cooiiiinin i 12
5.5 Stufe 4 — ENtscheidung........ccccviieiiiiin e ———— 12
6 Kontrolle und Uberwachung des ProduKLS ..........cccccceerrescresssessssnsessssssesesssssssssssssssssssssssssssssessssnns 13
6.1 Herstellungsverfalren ... 13
6.2 L2 (=TT T 1o =Y o (U3 {01 o =Y o SRR 13
6.3 [ELe T3 4T 0= oL 11 18] 4 Ve 1= o T P SUPR 13
7 Technisches Datenblatt ............ccccemmiiiiiicii e ———— 13
71 e 1T 4 =Y 3 = 13
7.2 Eigenschaften von Schmierfetten ... 13
7.3 Eigenschaften VON OleN............iiiiie e s s r e n e as 13
7.4 Eigenschaften von Festschmierstoffen (Stifte).........ccccummiiiiiiiciene e 14
8 1 3T - o 14
8.1 Erlauterung des Anhangs A: Tabellen A.1 bis Ad........ooiiiinc s 14
8.2 Legende zum Anhang A, Spalte ,,Freigabe“, ,Routine” und ,,Datenblatt...........ccccccmrrrrrriiiennacs 14
8.3 Legende zu Anhang A, Spalte ,,Verwendung® ... 14
9 Verpackung, Kennzeichnung und Lagerung........cccooooiimminiininscccsses s sssssssmss e s smnnes 15
Anhang A (normativ) Anforderungen fiir Schmierstoffe und Prifungen ..........cccooeriiiiiccccieeriene s 16
Anhang B (normativ) Wasser-AuswasChpPrifung ......cccccccuiccceiimemmniininsscssssseesesssssss s ssssssssssssssssssssssessssssssssnns 30
B.1 7A=Y o 30
B.2 L0 T4 077 o2 3T =] o 11 5 T 30
B.3 Bedingungen fUr Prifungen.........cciiiiiiiicccieceiin s issssscsssses s e sssss s sssssss e s e s sssssssmssne s s essnssssssmseessesssssnnnns 30
S T SR o 11013 e E=3 =T 114 Ye 11T ' -1 o P 30
B.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung .........cccccirimiiiniinnr e 30
B.4 Y= o 3T = o 30
B.4.1 Vorbereitung des PrufkOrpers ... s ssss s snse s 30
B.4.2 Durchfiihrung der Prifung ... s e 31
[ T XUt =T o T 3V 31
Anhang C (informativ) Korrosionspriifung gegen Stahl............oo s 32
C1 7A=Y o 32
C.2 LS T .4 o =7 o1 41 =T 1T ' [ SO PR 32
C.3 Bedingungen flr Prifungen....... .. cssscess s sssss s sssss s s e s e s ssssssssmssne s s essnssssssmsesssnsssssnnnns 32
{ o NN o W50 Yo E53 oY= [T T 18] 4 Ve 1= o S 32
C.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung ..o s e e 32
L T T 04 T 111 - 1T o 33



C4 Priifverfahiren .......... e 33
C.4.1 Vorbereitung des PrifKOIPersS.......ccccciiccciieimiiiiiiiscsssssessesssssssssssssess s s ssssssssssssssessssssssssssmsesssasssssnnenes 33
C.4.2 Durchfihrung der Prifung ........ccccommmmisiisss s s s s sssass e 33
C.4.3 Auswertung und Dokumentation der Prafung..........cccoociimiiniimmiinninnnsss e 33
Anhang D (informativ) Verhalten bei erh6hter Temperatur — Haftfahigkeit auf Stahlblech...................... 34
D.1 A=Y o 34
D.2 Kurzbeschreibung ... ————— 34
D.3 Bedingungen flir Prifungen ... 34
D.3.1  PrifungsbedinQUNQEN ............iiiiiiiiicciecriers s ssssss s s s s s s s ssss s s e s e s ssssssmss s e e e essasssssnmssessssssssnnnnsnensns 34
D.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung..........cccccciiiiiiiicccisecrirrs s sssns e ssmn e 34
[ T . O 04 £ 1= o 11 11 o N 34
D.4 Prifverfahren .......... et 35
D.4.1  Vorbereitung der Prifung........cccccociicciiiicemmriiiissccsssssesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssansnsssnsss 35
D.4.2 Durchflihrung der Prifung .......cccccoiiiccciieciiiniiiscccssene s ss s sssssssss s s sssssssssssss s s s s ssssssssssmsssssssssssnsnsssssnas 35
D B LB == o Ty T N 35
Anhang E (informativ) Bestimmung der fliichtigen Anteile in Schmierfetten...........cccccooiiiiiiiiiciinneee. 36
E.A A =Y o 36
E.2 Kurzbeschreibung ... ————— 36
E.3 Bedingungen flr Prifungen ... s s 36
E.3.1 PrifungsbedinQUNQGEN ... s s e s s as s e e 36
E.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung..........cccccciiiiiiiiccciseciinis e s ssssss e ssms e 36
E.4 g T A=Y = 14T =Y o 37
E.4.1  PrifungsSVvorbereitung .........cccccceiiiiiiiiiciincirinisissssssssse s e s s s s s ssss s e e e s s s s s ssmnn e s e s e ssss s smnsessesssssnnnnsennsnas 37
E.4.2 Durchfihrung der Priifung ......cccccciiiicciiiiiiiiiiscccssese s s sssssssssss s s s s s s s s s ssssss s s s s ssssss s ssmssss s s sssssnnsnssensnas 37
o T T VB [T 7= o ¥ gV 37
E.5 Aufzeichnung der PrifergebniSSe ..........cccceciiimiiiiicccssccrinssns s csssses e s ss s s sssse e s s s ss s s ssmnne s e s s ssssssnnenes 37
Anhang F (informativ) Standfestigkeit und Ablaufsicherheit ............ccooi e 38
F.A1 A=Y o 38
F.2 Kurzbeschreibung ... ————— 38
F.3 Bedingungen flr Prifungen ..o s 38
F.3.1  PriufungsbediNnQUNQeNn ... s s s s s ans s s ssanes 38
F.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung..........cccciiniiiiiniiii s 38
F.4 Prifverfahren ........ .t 38
F.4.1  PriufungSVOrbereituNng ..........ccccciiiiiiiiiiiieiiiiniiiis s sssees e s s s s s s sssss s e s s es s s s snme s e e e sesss s s snmnenssnnssssnnnnnennsnan 38
F.4.2 Durchfihrung der PrifUung .....ccccccoiiccciimiiiiiiscccsecsre s s sssse s s s s s s s s ssssss e e s sssssssssnms s s e s sessssnmsnssnesnas 38
F.4.3  AUSWEITUNG ...coeeeieieiiieenneennnnnnnsnnnnnsnsnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnnnnnnnnnnnsnnnnnnnns 39
Anhang G (informativ) Kaltedrehmoment (Rheometer-Messung bei —20 °C und —-30 °C).......ccccccvrrrrrnnneen 41
GA1 A=Y o 4
G.2 Kurzbeschreibung ... ————— 41
G.3 Bedingungen flr Prifungen ..o s 41
G.3.1  PrifungsbedingUNQgeN ... 41
G.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung...........ccceciimminiimn s 41
L T T T 03 T 4111 1T o 42
G4 o T Y=Y - 1 0T =Y o 42
G.4.1  PrifungsSVorber@itung ......cccccicccccceiiiiiiisscccecr s sses e e sssme e e es s s ssnmn e e e s eessn s s e n e e e essannnnnnnnnes 42
G.4.2 Durchflihrung der Prifung .........cccccoiiiiiiiciieciiinnsisssssssscsssssssssssssssss s s s s ssssssssssmsssssssssssssssmsssssasssssnnenes 43
G.4.3  AUSWEITUNG .....eeeiiiiiiiiiiieinnrerersissssssssssesesessassssssssnseeessasssssmsnseeeesaassassnsnneensssnsssssnnsnssmassssnnsnnssessnnsssnnnnnes 43
Anhang H (informativ) Mischbarkeit von Spurkranz-/Schienenschmierstoffen (Schmierfette)............... 45
H.1 A=Y o 45
H.2 Q04 07T o2 0T =1 o 11 5 T 45
H.3 Bedingungen flr Prifungen ... 45
H.3.1  PriufungsbediNnQUNQeNn ... s s s s s s s ns s s anes 45
H.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung..........cccciiiiiiiiniiii s 45
[ R T 0 5 =T o 1= =Y o 45
H.4 e Y= o 1T = o 46
H.4.1  PrifungsvorberitUng ........cccciiiiiiiiiiiiniiers s s s s s s s s s ssanes 46
H.4.2 Durchfihrung der PrifUung .....ccccccoiiccccieiiiiiiiiscccsees s sssss s s s s s s s ssssse e e e ss s s ssmmn s s e s s e s smmsnseneenas 46
H.4.3  AUSWEITUNG .....ceeieieieinnnnnnnnnnnnnsnsnnnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnnnnnnnnnnnsnnnnnnnns 46



1.1 7A=Y o R 47
1.2 Kurzbeschreibung ... —————— 47
1.3 Bedingungen flr Prifungen........cciiiiiiiiiiisrs s s s 47
1.3.1 PrifungsbedingUNgen ... 47
1.3.2  Erforderliche Priif- und Messeinrichtung ..o s 47
R 2 O o 1= 4111 111 a7
1.4 Prifverfahren ... amn e an 48
1.4.1 PrifungsSVorber@itung......ccccic i smn e e s s e amn e e e e e e e e s snnne e e e e ee e e nnnne 48
1.4.2  Durchflihrung der Prifung ........cccccoiiiiiiiiiiieiiiiisssccssscss e s sss s ssss s s e s s s s ssnss e e e s s sess s smmsss s essnssssnnmsnenees 48
I T S VB [T = o {1 o T 48
Anhang J (informativ) Bestimmung der Tieftemperatur-Penetration von Schmierfetten ......................... 49
J.1 7A=Y o 49
J.2 LT T4 077 o7 011 o 10 o T 49
J.3 Bedingungen flr Prifungen........ciiiiiiiiiisis s s s 49
J.3.1  PrifungsbedinQUNQen ... 49
J.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung ...........cccouvimminniim e 49
J.4 o Y=Y - 10T =Y o 49
J.41  PrifungsvorbereituUng........cccceiiiiniiiiii s 49
J.4.2 Durchfihrung der Prafung ......cccccciimiisissssssssss s s 50
Ji4.3  AUSWEITUNG ..cceeeiieiiiiiriennneereeeennennsesnnnssnnnnnnnnnnnsnsnsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsmsssasssssssssssssssssennsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 50
Anhang K (informativ) Funktionsprifung in spezifischen Apparaturen...........ccccoiiiiicinincccnnnccsensssceeenns 51
KA e 1= 4 =Y 3 = 51
K.2 FlieBverhalten von Spurkranzschmierfetten ..........cccciiiiiiircccnnncc e 51
R T A =Y o 51
[ @7 (8T 4 ¢ T=T1 o7 7 =T ] o 10 o ' 51
K.2.3 Bedingungen flir PrafuUngen.........cccc i s ssss s s ssss s snne s 51
O S o ] V=Y - 131 Y T 52
K.3 Priifung der Verspriihbarkeit von Olen bei verschiedenen Temperaturen ..........c.ccccceveeeurrernnnene 53
O g A T - o 53
K.3.2 Kurze BesChreibung........ccci i s ssss s sss s s s sss s s ssss s s ssanes 53
K.3.3 Bedingungen flir Prafungen.........cccccciiiiiiimmniniisieis s s s s s ssss s snne s 54
TR S o ¥ Y=Y o -1 o =Y o 54
Anhang L (informativ) Priifung von Schmierstiften auf dem Zweischeibenpriifstand................c............. 57
L1 7A=Y o 57
L.2 KUrzbeSChreibUNQ ... s s nnnnnn 57
L.3 Bedingungen flr Prifungen.........cciiiiiiiccciecriins s csscse s s e s ssss s sssss s s e s s s s sssssssmnsne s e essnssssssmseessnssnssnnnns 57
I W NN o 11013 e =3 o =T 114 Ye 11T ' -1 o SR 57
L.3.2 Erforderliche Priif- und Messeinrichtung .........cccccoirimmiiniinnnin e 58
L.4 Y= o 3T = o 59
L.4.1 Probensammiung und Versuchsaufbau ...........ccccviimmiiniisinmns s e 59
L.4.2 Prifeinrichtungen ... 60
L.4.3 Durchfiihrung der Prifung .......ccccocmiiimiiinrn s s e 60
I XU o317 o T T 60
L.5 e 1= e 1= o 1= SR 60
Anhang M (informativ) Leistungsfiahigkeit des Schmierstoffs — Feldversuch ...........cccccovmrmiiiiiiiccccinnens 62
M.1 N1 e =Y 0 L= 0 =P 62
M.2 Bewertung der ProduktleiStung..........coooiiiiiiiiiiiiiisissesses e s s 62
LiteratUrNiNWEISE.......cii iR 64



		2026-06-29T02:06:11+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




