DIN EN 14587-3:2013-01 (D)

Bahnanwendungen - Oberbau - AbbrennstumpfschweiBen von Schienen - Teil 3:
SchweiRen im Zusammenhang mit Herzstiickkonstruktionen; Deutsche Fassung EN

14587-3:2012

Inhalt Seite

2oL e 4
L= 01 Lo LT o 5
1 AnNWendungSbereiCh ... e 6
2 NOrmMative VErweiSUNGEN .......ccccieiiiieiriiiissrs s s s s aas s s an e s s sann s s mn s s ann e s nans 6
3 7T |41 6
4 Bereitzustellende Informationen fiir die Zulassung .........ccccccmiiniiiii 8
4.1 [ LT T L= o T A H T Vo - 8
4.2 DUrCh den Hersteller ... ms e mmn e e s e mmn e e e e e e e n e mmnns 8
5 Zulassung des Herstellers.........iiiiiiiiiiiiiiiiiiisesssssessssssssssssssssssssssssssss s ss s s s s s s s s nsnsnsnsmsmsmsmsmsssssnnnnnnnnnnnns 9
5.1 N = 0 T 0T 9
5.2 SChWEIBVEITANIEN.......cceeiee e e e e mn e e e mn e e e n s 9
5.3 Bediener ... 9
5.4 LI o = T = Vo 1] T 9
5.5 SchweiBabnahmeprifung ... e san e e mn e s e s mne s 9
5.6 T =3 g ' 9
5.7 QualitatsSICheruNgSSYSEM ... e 9
6 Anforderungen an das SchweiBverfahren..........cccccoiimiiniii e —————— 9
6.1 AlIGEMEINES ...t 9
6.2 WerkstlickvVorbereitUng ..o e 9
6.3 £ 0T 1101 10
6.4 Erst-ADDIand....... ..o annn 10
6.5 VOTWEAIMUNG . .cetiiiiiiiiiiesmsereeressssasssnsneesessaasssssmsenserssaasssssnssssessssassssssnsnnsssssassssssnsnnnesessnsnnsnnesessnnsssnnnsnnnnns 10
6.6 0 o T = 3 = o 10
6.7 £ = 11T 4T 10
6.8 572 ¢ NTVZEYTCY 4 F= Tod Y oY1 4 BT Ve | 0T o S 1
LR 2R TR Ve T o =Ty e Y N 11
6.8.2 Nach der Herausnahme aus der Maschine............cciiiiicccii e 11
6.9 ST o2 1T =Y 1LY o =T T4 = (T 1
6.10 Entfernung des Wulstes und Korrektur der SchweiBausrichtung.........ccccecvimminiiiinninninnneen, 1
7 Profilfertigstellung der SCAWEIBUNG........cooiiiiii e e 12
8 SchweiRgeometrie Und ADMESSUNQGEN ......cceviiiiiiriiiirrirr s 12
8.1 e | T =T 4 =Y g = 12
8.2 Ausrichtung und Ebenheit um die SChWEIBUNG ........cocicciemmriiriie e e 13
8.3 Abweichungen am FURB .............iiiiiiiiccccecriee s sssme s s e s essss s ssms e e e e s ss s s s s ssmn e e e e e sesssssnnneneessnssnnnennnnes 13
9 SchweiBidentifikation...........cccoriiii 13
10 VerfaNreNSZUIASSUNG ......coiiiiiiiiccieciririirscscssssce e e s e s sss s ssmse s e e s e s sssssssmms e e e e eesas s s snme e e e s eesasnnnnennssanssnnmnnnnnns 13
10.1 N =Y 0 T 0 TP 13
10.2  Vorbereitung der SChWeiB-PrifStliCKe ...........ccciieeriiiiiiiicccsemerrr s sssser e s s s s sssssse s s s s s smsnn e e essnnnns 14
10.3  Anzahl der PrufStliCKe..... ...t mmn e s mmn e e 14
10.4  ZulasSUNGSPIrUFUNGEN.......ccciiiiiiiir e an e an e e an e 14
O L ] [ T 4T T 14
10.4.2 SchweiBRgeometrie Und ADMESSUNQGEN .......ceviiiieiriiiiiinriir s 14
10.4.3 Augenscheinliche Prifung ..o s s 14
10.4.4 OberflachenzZustand ............ .. amn e e s mmn e e e e naaan 15



10.4.5 Eindringmittelprifung und Magnetpulverpriiffung .........cccccccoimiiiiccccssmmreen s ssmene e 15

10.4.6 Innere Fehlerfreih@it ...........o i 15
10.4.7 BiegepPrifUng...cccciicceiiiiiiisi i 15
10.4.8 DauerfestigkeitsSprufung .......cccccciiiiiiiinin e ———————— 16
10.4.9 MaKro-UntersUCRUNG.......ccoiiiiiii it s sn e s anr s anane 16
10.4.10 MiKro-UnterSUChUNG......ccceiiiiiiii it nr e anes 16
O B I - T =Y o 1 T T 17
10.5  PriifergebnisberiCht........ccco i ————————— 17
10.6  Giltigkeit der ZUIaSSUNG........ccccveiiiiiiiiireirririiiissssssssrr e e s e ss s s sssssms e s e e e sssasssssms e e e e eessassssnmnenssssssssnnnnnennsnan 18
1 Zulassung von weiteren Schienenprofilen oder Schienenstahlsorten............cccccoccirrirriiiicciiennns 18
1.1 N = 0 L= 0 T 18
11.2  Vorbereitung des PrufKOIPers........cccccciiriiiiisicisscrieesssssssssssmssssesssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssnnsnsssnsnas 18
11.3  ZulasSUNGSPIUFUNGEN ........ueeeeiiieiiiiiccccseserre s sss s ssss s r e e s e ss s s sssn s e e e ee s s s s sssnme e e eeeess e ssnmnesessasssssnnnnnnnnsnan 18
T S o ) 1= e 1= o 019 o =Y o e 1 SR 18
12 EinsatzversSuChe iM GIEIS ... s 18
121 LT 1= 4 L= 13 == 18
12.2 Ergebnisbericht der Gleis-Einsatzversuche ...........c e 19
13 SchweiBen nach der Verfahrenszulassung ..........cccoviiiiniisis s, 19
13.1 85T o2 1= LY 19
13.2  Aufzeichnung der SchweiBparameter ...........cccoiiiiiiniin i ———— 19
13.3  Augenscheinliche Prifung ......cccccocccccemiiiiiiisccccsscesrss s sssss s e e s ss s s s sssss s e s e s sss s ssmsnn s s s esssnmsnssnnssas 19
13.4 SchweiBgeometrie Und ADMESSUNGEN ..........emiriiiiiiiicissemrrrr e s ssssssssnre e e e s s ss s s sssmne s e e s eesssssssnmnnnenas 19
13.5 Eindringmittelpriifung und Magnetpulverprifung .........cccccceiiiiccccieemerinnns s ssssne e 19
13.6  Innere Fehlerfreih@it ............ e 20
T AR = 7Y =Y o (1) {0 ' S 20
13.7.1  AlIgEMEINES .....cueeinnnnnsnnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnnnnnnnnnsnnnsnnnnnnnns 20
13.7.2 Zusétzliche Prifanforderungen..........iiiiiiiniinis s 20
13.7.3 Durchfiihrung der Biegeprifung........cccciiiiimiiniisinsrsss s s ane 20
13.7.4 Auswertung der ErgebniSSe ........cccciiiiiiiiiiiiminnis s 21
13.7.5 WiederholungSprifung .......cccceiiiiiimiiniiiniiis s s s s anes 21
T T Lo QW 43 =T o - 1 ' o 21
Anhang A (informativ) Beispiele fiir Mattstellen und Glanzstellen ..........cccccviiimiinniicsee, 22
Anhang B (normativ) Anforderungen an die Biegeprifung.......ccccccocccceicmmmeiniiiscccsssseessessssssssssssssesessssssnnans 23
Anhang C (normativ) Bruchflachen der PriifschweiBungen — Aufzeichnung der Fehler ....................... 25
Anhang D (normativ) Verfahren der Dauerfestigkeitspriifung fiir Abbrennstumpfschweiungen......... 27
D.1 N V=T 4 Lo 0T To T o 7= =Y o o 27
D.2 g T 2 T ET=3 1 0] T S 27
D.3 KalibrierungSVerfaNren ... cccecrs s ssssr s s s s sssn e e ees s s snmn e e e ee s s s sammne e e e e nennnnnnn 29
[ 2 I . | T =T 4 =Y 13 =N 29
I T 7 o 11 (o =T 29
D.3.3 Vorbereitung des PrifKOrpers.........cccoimiiiiiiiiii s s s s s ssss s e 29
D.3.4  INSErUMENLIEIUNG ....eeiiiieiii i 29
0 T T . Y o ] - T 29
D.4 DauerfestigkeitSprifung .......cccciiiiiii i ——————— 33
[ 20 O | e =1 4 1= - 33
D.4.2 | Treppenstufen®-Verfahren .........ccc i ssssssee e e s s s sssss e e s s s s mmn e e e e e essssamnneennenas 33
D.4.3 Beispiel einer Datenauswertung einer Dauerfestigkeitspriifung nach dem

U I (=Y o] o L=T 05 (0 £ R V= o - 3 = o N 36
D.4.4 Verfahren ,,Past-the-post® ........ s s e smn e e s e s samnn e e e e e nan 36
Anhang E (normativ) Makro-Untersuchung und Mikro-Untersuchung ..........ccccoccmiirriiiiicccssecerenennnnssennns 38
E.1 MaKro-UntersUCRUNG.......coi i e e 38
E.2 MiKro-UntersuCRUNG......cccoiiiiiirn it e 38
Anhang F (normativ) HArtepriifung ... s e mmn e e 40
Anhang G (normativ) Ultraschallprifung nicht-austenitischer Materialien..........cccccocoiiiiicniiniinnincinenn, 4
G.A1 Bezugslinien (DAC) Bestimmung — VergleiChSKOIPer .........cccccvrinmmminnimsnnssnens e 41
G.2 Bezugslinien (DAC) Bestimmung und Annahmekriterien ........cccccovcminniininnnisneeeeen 42



Literaturhinweise



		2026-05-11T13:25:30+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




